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ইউনিট-০৯                 অনিয়িিি-১ 

 

টিায়কিিাল নিক্ষাে টটক্সটাইল পায়ের পনরকল্পিা 

ভূনমকা 

টটক্সটাইল নিষে একটি কম যমূখী ও জীিি িক্ষতা নিনিক নিক্ষা ব্যিস্থা পাে পনরকল্পিা প্রণেয়ির ট ৌনিকতা সম্পয়কয 

আপিায়ির সকয়লর ময়ি স্পষ্ট িারণা েকয়ত িয়ি। এই জন্য আপিায়ক এই টকাস যিই ছাড়াও অন্যান্য িই পড়ার পরামি য 

টিওো ট য়ত পায়র। অিশ্য প্রেয়মই টকাস য িইয়ের প্রনতটি অনিয়িিয়ির পাে ময়িায় াগ সিকায়র পড়য়িি। এই অনিয়িিয়ি 

পাে পনরকল্পিার টিি নকছু গুরুত্বপূণ য নিক নিয়ে আয়লাচিাসি িায়ত-কলয়ম কাজ রয়েয়ছ। আিা রাখনছ পাে পনরকল্পিার 

িস্তি নচত্র অনুিীলয়ির মাধ্যয়ম বুয়ে  ায়িি। 

 

উয়েশ্য 

এই অনিয়িিি টিয়ষ আপনি… 

• পাে পনরকল্পিা কী িলয়ত পারয়িি; 

• পাে পনরকল্পিার বিনিষ্টয উয়েখ করয়ত পারয়িি; 

•  টটক্সটাইল পায়ের পনরকল্পিা প্রণেয়ির ট ৌনিক ব্যাখ্যা করয়ত পারয়িি; 

• টটক্সটাইল পাে পনরকল্পিার গুরুত্ব ও প্রয়োজিীেতা উয়েখ করয়ত পারয়িি। 

 

প্রয়য়োজনীয় উপকরণ: 

▪ ছবি, চোর্ ট, পোওয়োর পয়য়ন্ট প্রপ্রয়জয়ন্টশন, বিবিও কনয়র্ন্ট; 

▪ প্রেস প্রেবকিং, উইবিিং, বনটিং এিিং িোইিং বপ্রবন্টিং ও বিবনবশিং এর প্রিোি ট িই;  

▪ ওয়য়ি সোইয়র্র সমূহ: www.bteb.gov.bd, www.nctb.gov.bd   

 

 

পি য-ক: টেনণ সংগেি, পায়ের উয়েশ্য িণ যিা ও টটক্সটাইল পাে পনরকল্পিা  

 

আমরা সকয়লই জানি ট  পনরকল্পিািীি টকাি কাজ িতিাগ সফল িে িা। প্রনত কায়জর একটি সঠিক পনরকল্পিা োকা 

চাই। ঠিক টতমনি আধুনিক টটক্সটাইল নিখয়িও একটি চমৎকার পাে পনরকল্পিা িয়ত সফল পােিায়ির নিনি।  

 

নপ্রে প্রনিক্ষণােী িন্ধু্রা, আসুি নিয়চর প্রশ্নগুয়লার উির টখোঁজার টচষ্টা কনর। 

1. পাে পনরকল্পিা কী? 

2. িাংলয়িয়ির মাধ্যনমক প যায়ের টিায়কিিাল নিক্ষকরা কী রকম পাে পনরকল্পিা কয়রি? 

3. আপনি কী তায়ির ব্যিহৃত টকৌিল সম্পয়কয জািয়ত আগ্রিী? টকি আগ্রিী? 

প্রনিক্ষণােী িন্ধরা, পয়রর অংিগুয়লা িারািানিক িায়ি পাে কয়র নিি এিং উয়েনখত কায়জ সম্পৃি টিাি। 

 

পূি যপ্রস্তুনত 

প্রনিক্ষক আপিায়ির সকলয়ক িলগত কাজটি সম্পন্ন করার জন্য একটি পায়ত্র ২নলটার পানি, একগজ সািা কটি কাপড়, 

সািারণ লিি, কাপয়ড়র টসাডা, নরয়েনিি ডাইজ ও কম যপত্র-৯.১.১ (নরয়েনিি ডাইজ টরনসনপ) এর ফয়টাকনপ সয়ে নিয়ে 

অনিয়িিয়ির উপনস্থত িওোর জন্য পূি য কা যনিিয়স নিয়ি যিিা নিয়িি। 

 

 

http://www.bteb.gov.bd/
http://www.nctb.gov.bd/
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নরয়েনিি ডাইয়জর টরনসনপ: 

ক্রম  উপকরণ  প্রয়োজিীে পনরমায়ণর অনুপাত 

১. রং  কায়ড়র ওজয়ির িতকতা (১-৩) িাগ  

২. সািারণ লিি  কায়ড়র ওজয়ির িতকতা ৩০ িাগ  

৩.  কাপয়ড়র টসাড়া  কায়ড়র ওজয়ির িতকতা ৮ িাগ  

৪.  পানি  কায়ড়র ওজয়ির িতকতা ১০ িাগ  

৫.  উিাপ  কক্ষ তাপমাত্রা অোৎ োন্ডা িা ৩০০ টসনিয়গ্রড  

৬.  সমে  ১ ঘিা  

ছক তানলকা: ৯.১.১ (নরয়েনিি ডাইজ টরনসনপ) 

 

পি য-খ: টটক্সটাইয়লর িমুিা পাে প্রিি যয়ির মাধ্যয়ম ট ৌনিক ব্যাখ্যা 

 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, এই অবিয়িশয়ন প্রবশক্ষক আপনোয়ের সকলয়ক েশে প্রিোয়কশনোল প্রেবণর িোইিং, বপ্রবন্টিং অযোন্ড 

বিবনবশিং-২ এর প্রর্ক্সর্োইল িোইিং অধ্যোয় প্রর্থয়ক একট নুেনো পোঠ প্রেয়িন। বিবন প্রর্ক্সর্োইল পোঠ পবরকল্পনোর সকল িোপ 

অনুসরণ কয়র প্রয়য়োজনীয় উপকরণ সহকোয়র ১৫ বেবনয়র্র একট পোয়ঠর অিংশ পোঠ বেয়িন এিিং বিবন কখন কী কয়রন 

িো আপনোরো িোয়লো িোয়ি পর্ টয়িক্ষণ করয়িন। পোঠ প্রশয়ে পর্ টোয়লোচনো করয়িন। এর জন্য প্রবশক্ষক প্রবশক্ষণোর্থীয়ের েলগি 

িোয়ি প্রেবশ টি পোয়ঠর বিবিন্ন অিংশ িোরোিোবহকিোয়ি বলখয়ি িলয়িন। একট েল িো উপস্থোপন করয়িন। অন্য েয়লর প্রর্থয়ক 

নতুন বকছু সিংয়র্োজন র্থোকয়ল িো িলয়িন। প্রবশক্ষক সিগুয়লো িোরোিোবহক িোয়ি প্রিোয়ি ট বলখয়িন এিিং সিোইয়ক িো বুবিয়য় 

বেয়িন। 

এরপর বিবন আপনোয়ের েলগিিোয়ি কে টপত্র- ৯.১.১ (নরয়েনিি ডাইজ) এর নিয়ি যিিা অনুসায়র কাজটি করয়ত িলয়িি। 

 

পরীক্ষয়ণর প যয়িক্ষণ ও তার সম্ভাব্য ব্যাখ্যা- 

োন্ডা নরয়েনিি ডাই এর সিয়চয়ে িাল নিক িয়ে তায়পর টকাি োয়মলা টিই। কক্ষ তাপমাত্র অে যাৎ ৩০০ টস: 

তাপমাত্রাে এই ডাইজটি করয়ত িে। প্রেয়ম অল্প পনরমাণ োন্ডা পানিয়ত িায়লািায়ি রং নমনিয়ে টিো িয়লা। তারপর 

রং এর পায়ত্র পনরনমত পানি ও লিি নমনিয়ে নিয়ে নকছুক্ষণ িাড়ায়িা িয়লা। এখি পূয়ি যর বতনরকৃত নসদ্ধ ও নিজায়িা 

কাপড় পায়ত্র নিয়ে ২৫- ৩০ নমনিট সমে িয়র রং পায়ত্র চুনিয়ে রাখা িয়লা। এরপর পাত্র টেয়ক কাপড় তুয়ল নিয়ে 

প্রয়োজি মত রং টসাডা নমনিয়ে আিার কাপড়য়ক ২৫- ৩০ নমনিট সমে রং পায়ত্র চুনিয়ে রাখা িে। তারপর রং পাত্র 

টেয়ক কাপড় উঠিয়ে িায়লািায়ি ধুয়ে টিো িে। পনরয়িয়ষ কাপড়য়ক  ২% সািাি ও ১% টসাডা নমনেত পানিয়ত ৩০ 

নমনিট কাল নসদ্ধ করা িে  ায়ত রং পোঁকা িে এিং কাপড়য়ক িায়লািায়ি োন্ডা পানিয়ত ধুয়ে নিয়ে ছাোে শুকায়িা 

িে।  

কে টপত্র: ৯.১.১ (নরয়েনিি ডাইজ) 

 

 

পি য-গ: প্রিনি যত টটক্সটাইল পায়ের প্রয়োজিীে ও গুরুত্বপূণ য নিক 

 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, প্রবশক্ষক আপনোয়েরয়ক পোয়শর জয়নর সোয়র্থ প্রজোড়োয় িসয়ি িলয়িন এিিং প্রেবশ টি ও পর্ টয়িক্ষণকৃি 

প্রর্ক্সর্োইল পোঠটর প্রয়য়োজনীয় বেকগুয়লো িোরণো েোনবচয়ত্রর েোধ্যয়ে বলখয়ি িলয়িন। ছক: ৯.১.১ (টটক্সটাইল পায়ের 

প্রয়োজিীে নিক) তথ্য নিয়ে নিক্ষক ও নিক্ষােীর করিীে কাজ তানলকা নলখয়িি। 
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নিক্ষয়কর কাজ  নিক্ষােীর কাজ 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

•  --------------------------------------------- 

ছক তানলকা: ৯.১.২ (নিক্ষক ও নিক্ষােীর কাজ) 

 

টটক্সটাইয়লর পাে পনরকল্পিার প্রয়োজিীে নিয়কর সম্ভাব্য িারণা মািনচত্র 

ছক তানলকা: ৯.১.৩ (টটক্সটাইল পায়ের প্রয়োজিীে নিক) 

 

িানড়র কাজ প্রিাি 

প্রনিক্ষক অনিয়িিি টিষ িওোর ২ নমনিট পূয়ি য প্রনিক্ষণােীয়িরয়ক িানড় টেয়ক িিম-িিম টেনণর ডাইং, নপ্রনিং অযোন্ড 

বিবনবশিং-২ এর প্রর্ক্সর্োইল িোইিং এর প্রর্ প্রকোন একট বিেয়য়র উপর ৩০ বেবনয়র্র একট পোঠ পবরকল্পনো তিবর করয়িন 

এিিং পরিিী অবিয়িশয়ন জেো বেয়ি িলয়িন।  

প্রর্ক্সর্োইয়লর পোঠ

পবরকল্পনোর

প্রয়য়োজনীয়িো

কোয়জ সবিয়িো প্রেবণ িেোরকী

উয়েশ্য বিবিক

স্বি:স্ফূিটিো

উপকরয়ণর

ব্যিহোর

পোয়ঠর সূচনো

হোয়ি কলয়ে

কোজ

পোঠ ব্যোখ্যোউচ্চির বচন্তন

ক্ষেিো

পোঠ আনন্দেোয়ক

প্রেবণ উপয়র্োগী

কোজ প্রেোন

সেয়েি পোঠ

প্রশে করো

অবজটি বশখন

মূল্যোয়ন

িোবড়র কোজ

প্রেোন

প্রয়ের উির েোন

তিবচত্রেয় পদ্ধবি
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ইউনিট-০৯                 অনিয়িিি-১ 

মূল নিখিীে নিষে 

টিায়কিিাল নিক্ষাে টটক্সটাইল পায়ের পনরকল্পিা 

 

পাে পনরকল্পিা (Lesson Plan) 

একটি নিনি যষ্ট টেনণর জন্য একটি নিনি যষ্ট সময়ে নিনি যষ্ট নিষেিস্তু নিেীয়ির নিকট সুন্দর, সিজয়িাধ্য ও আষ যণীেিায়ি তুয়ল 

িরার জন্য নিক্ষািায়ির প্রয়োজিীে ময়িানিজ্ঞাি সম্মত পদ্ধনত, নিক্ষা উপকরয়ণর ব্যিিার ও মূল্যােয়ির কলায়কৌিল 

িারািানিকিায়ি ব্যিিায়রর জন্য নিক্ষয়কর পূি য প্রস্তুনত সংক্রান্ত নলনখত ট  পনরকল্পিা তাই পাে পনরকল্পিা (Lesson 

Plan) িয়ল। টেনণকয়ক্ষ পায়ের নিষেিস্তু প্রয়োয়গর কা যকর পনরকল্পিায়ক পাে পনরকল্পিা িয়ল।  

 

পাে পনরকল্পিাে IES িারণা 

• I = Information (Subject) 

• E = Engagement (Student) 

• S = Synthesis (Learning outcomes) 
 

Engagement করার প্রনক্রো 

• পদ্ধনত/ টকৌিল; 

• একক কাজ/ টজাড়াে কাজ/ িলগত কাজ; 

• নিক্ষা উপকরণ (Digital Teaching Aids) 
 

পাে পনরকল্পিা প্রণেয়ি িাি যায়টর পঞ্চয়সাপাি পদ্ধনত 

1. প্রস্তুনত (Preparation); 

2. উপস্থপি (Presentation); 

3. তুলিা করা (Association); 

4. সামানন্যকরণ (Generalization); 

5. অনিয় াজি (Application)। 
 

টটক্সটাইল পায়ের পনরকল্পিার প্রকৃনত, িাপ এিং গুরুত্ব 

টটক্সটাইয়লর পাে পনরকল্পিা িয়ি প যয়িক্ষণ, পনরমাপ, পরীক্ষা-নিরীক্ষা, িাস্তি ও প্রমাণ নিিযর। ট খায়ি ৪০% তানিক 

ও ৬০% ব্যিিানরক িক্ষতা অজযি করয়ত িে। তাই পাে পনরকল্পিা িয়ি নিক্ষােীয়ক িক্ষতা প্রিায়ির সানি যক টকৌিল। 

টটক্সটাইয়লর পাে পনরকল্পিাে োকয়ি- 

• নিক্ষক পনরনচনত; 

• পায়ের উয়েশ্য ও নিখিফল; 

• উপকরণ; 

• পদ্ধনত; 

• টেনণ সংগেি ও প্রস্তুনত; 

• তি িা তথ্য পনরয়িিি; 

• কায়জ অন্তভূ যি করণ; 

• সংয়েষণ ও মূল্যােি; 
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• িানড়র কাজ িা নিয়ি যনিত সময়ের জন্য কাজ প্রিাি। 

টটক্সটাইয়ল টকাি পাে িা নিষেিস্তু টেনণকয়ক্ষ উপস্থাপি করয়ত িয়ল এিং এই নিখি-নিক্ষণ কা যক্রময়ক আকষ যিীে, 

ফলপ্রসূ ও িীঘ যস্থােী করয়ত িয়ল প্রেয়ম নিক্ষকয়ক ঠিক কয়র নিয়ত িয়ি নতনি কী পড়ায়িি, কায়ক পড়ায়িি, তায়ির িেস 

কত, কী উয়েয়শ্য িাস্তিােয়ির জন্য পড়ায়িি, কীিায়ি পড়ায়িি, কত সমে ব্যাপী পড়ায়িি, কী কী কাজ নিক্ষােীয়ির 

িায়ত-কলয়ম করয়ত নিয়িি। পড়ািার সমে টকাি পদ্ধনত িা টকৌিল অিলম্বি করয়িি, কী কী উপকরণ ব্যিিার করয়িি, 

নিক্ষােীয়ির অনজযত নিখি নকিায়ি মূল্যােি করয়িি এিং নিক্ষােীয়ির পায়ে িয়র রাখয়ত কী ব্যিস্থা গ্রিি করয়িি। 

নিক্ষক এই নিষেগুয়লার িারািানিকিায়ি রক্ষা করয়িি। নিষেটি উপস্থাপয়ির মাধ্যয়ম নিক্ষক নিক্ষােীয়ির প্রয়োগ িক্ষতা 

বৃনদ্ধয়ত টিনি ভূনমকা রাখয়িি। টকিিা টটক্সটাইল এমি একটি নিষে টসখায়ি প্রনতটি কাজই প্রয়কৌিলগত ও িক্ষতা 

নিিযর। তাই কাজগুয়লা সফলতার সায়ে করয়ত িাস্তিােি করয়ত পারয়ল আগামীর িক্ষ মািি সম্পি পায়িা। তাই 

টটক্সটাইল পায়ে পাে পনরকল্পিার গুরুত্ব অয়িক টিনি। 

 

পাে পনরকল্পিার গুরুত্ব 

• পনরকনল্পত পাে পায়ের উয়েশ্য সম্পয়কয সয়চতি কয়র; 

• পাে পনরকল্পিা িাস্তিােি করয়ত নিখি উয়েশ্য নিনিষ্ট িে; 

• নিক্ষােীরা আয়গই জািয়ত পায়র তারা কী নিখয়ত িা জিয়ত  ায়ে; 

• পাে পনরকল্পিাে  ো ে পাে উপকরয়ণর কো উয়েখ োয়ক নিিাে পােিাি সিজ জে; 

• িায়ত-কলয়ম কাজ প্রিায়ির মাধ্যয়ম পােিাি করা  াে ফয়ল নিক্ষােী িাস্তি িক্ষতা লাি কয়র; 

• পাে পনরকল্পিা োকয়ল নিক্ষক টেনণ কয়ক্ষ প্রস্তুনত নিয়ে ট য়ত িে তাই পােিাি ফলপ্রসূ িে; 

• টটক্সটাইল নিক্ষক পােিায়ি িারািানিকতা িজাে রাখয়ত পায়রি তাই নিক্ষােী সিয়জ বুেয়ত পায়র; 

• পােিায়ি িারািানিকতা োকাে পােিাি সফল ও ফলপ্রসূ িে; 

• পাে পনরকল্পিা োকাে নিক্ষােীয়ির মূল্যােি করা সিজ িে; 

• পূয়ি যই িানড়র কাজ পূয়ি যই নিি যানরত োয়ক নিিাে নিক্ষক কম সময়ে কাজটি টিষ করয়ত পায়রি।  

 

পনরকল্পিানিিীি টটক্সটাইল পায়ের অসুনিিা 

পাে পনরকল্পিা িা োকয়ল টটক্সটাইল নিক্ষয়কর ট  সমস্যা িয়ত পায়র- 

• পােিায়ি উপকরয়ণর ব্যিিার নিনক্ষপ্ত িে; 

• উয়েশ্য  ো ে িাস্তিােি িে িা; 

• পায়ের িারািানিকতা োয়ক িা; 

• নিক্ষােীরা পায়ে আিন্দ পাে িা; 

• পনরকল্পিা িা োকায়ল নিনিষ্ট পাে সম্পন্ন করয়ত পায়রি িা; 

• সঠিক মূল্যােি করয়ত পায়রি িা; 

• নিনিষ্ট সময়ে পাে সম্পন্ন করয়ত পায়রি িা; 

• নসয়লিাস  ো সময়ে টিষ করয়ত পায়রি িা; 

• নিক্ষি-নিখি িোঁিাগ্রস্থ িে। 

 

সারসংয়ক্ষপ: 

একটি নিনি যষ্ট টেনণর জন্য একটি নিনি যষ্ট সময়ে নিনি যষ্ট নিষেিস্তু নিেীয়ির নিকট সুন্দর, সিজয়িাধ্য ও আষ যণীে িায়ি 

তুয়ল িরার জন্য নিক্ষািায়ির প্রয়োজিীে ময়িানিজ্ঞাি সম্মত পদ্ধনত, নিক্ষা উপকরয়ণর ব্যিিার ও মূল্যােয়ির কলায়কৌিল 

িারািানিকিায়ি ব্যিিায়রর জন্য নিক্ষয়কর পূি য প্রস্তুনত সংক্রান্ত নলনখত ট  পনরকল্পিা তাই পাে পনরকল্পিা (Lesson 
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Plan) িয়ল। টেনণকয়ক্ষ পায়ের নিষেিস্তু প্রয়োয়গর কা যকর পনরকল্পিায়ক পাে পনরকল্পিা িয়ল। পাে পনরকল্পিাে IES 

িারণা অোৎ, I = Information (Subject), E = Engagement (Student), S = Synthesis (Learning 

outcomes); Engagement করার প্রনক্রো ১. পদ্ধনত/ টকৌিল; ২. একক কাজ/ টজাড়াে কাজ/ িলগত কাজ; ৩. 

নিক্ষা উপকরণ (Digital Teaching Aids) এিং পাে পনরকল্পিা প্রণেয়ি িাি যায়টর পঞ্চয়সাপাি পদ্ধনত:  ো- ১. 

প্রস্তুনত (Preparation); ২. উপস্থপি (Presentation); ৩. তুলিা করা (Association); ৪. সামানন্যকরণ 

(Generalization); ৫. অনিয় াজি (Application)। তাই টটক্সটাইল পায়ের পনরকল্পিার প্রকৃনত, িাপ এিং গুরুত্ব 

নিয়িচিা করয়ল টিখা  াে টটক্সটাইয়লর পাে পনরকল্পিা িয়ি প যয়িক্ষণ, পনরমাপ, পরীক্ষা-নিরীক্ষা, িাস্তি ও প্রমাণ 

নিিযর। ট খায়ি ৪০% তানিক ও ৬০% ব্যিিানরক িক্ষতা অজযি করয়ত িে। টটক্সটাইয়ল টকাি পাে িা নিষেিস্তু 

টেনণকয়ক্ষ উপস্থাপি করয়ত িয়ল এিং এই নিখি-নিক্ষণ কা যক্রময়ক আকষ যিীে, ফলপ্রসূ ও িীঘ যস্থােী করয়ত িয়ল প্রেয়ম 

নিক্ষকয়ক ঠিক কয়র নিয়ত িয়ি নতনি কী পড়ায়িি, কায়ক পড়ায়িি, তায়ির িেস কত, কী উয়েয়শ্য িাস্তিােয়ির জন্য 

পড়ায়িি, কীিায়ি পড়ায়িি, কত সমে ব্যাপী পড়ায়িি, কী কী কাজ নিক্ষােীয়ির িায়ত-কলয়ম করয়ত নিয়িি। পড়ািার 

সমে টকাি পদ্ধনত িা টকৌিল অিলম্বি করয়িি, কী কী উপকরণ ব্যিিার করয়িি, নিক্ষােীয়ির অনজযত নিখি নকিায়ি 

মূল্যােি করয়িি এিং নিক্ষােীয়ির পায়ে িয়র রাখয়ত কী ব্যিস্থা গ্রিি করয়িি। তাই পাে পনরকল্পিার গুরুত্ব অপনরসীম। 

পাে পনরকল্পিা িা োকয়ল টটক্সটাইল নিক্ষয়কর ট  সমস্যা িয়ত পায়র তার ময়ধ্য উয়েখয় াগ্য িয়ে পােিায়ি উপকরয়ণর 

ব্যিিার নিনক্ষপ্ত িয়ি। টেনণ পােিাি ফলপ্রসূ িয়ি িা এিং উয়েশ্য  ো ে িাস্তিােি িে িা। তাই িাস্তি সম্মত পাে 

পনরকল্পিা প্রণেি করা জরুনর।  

 

 

মূল্যােি: 

 

1. পাে পনরকল্পিা কী? 

2. টটক্সটাইল পায়ে একটি পাে পনরকল্পিাে নক নক নিষে অন্তভূ যি 

োয়ক? 

3. টটক্সটাইল পায়ে পনরপকল্পা গুরুত্ব ব্যাখ্যা করুি। 

4. পাে পনরকল্পিা িা োকয়ল কী সমস্যা িয়ত আয়লাচিা করুি। 

5. টটক্সটাইয়লর পাে পনরকল্পিার প্রয়োজিীেতা নিয়েষণ করুি।  

উির: 

---------------------------------------

---------------------------------------

---------------------------------------

---------------------------------------

--------------------------------------- 

 

পরিতী অনিয়িিয়ির প্রস্তুনত: 

আমরা “টটক্সটাইয়লর িারিানিক পােপনরকল্পিার প্রয়োজিীেতা” নিয়ে আয়লাচিা করয়িা। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

তথ্য সূত্র:  

1. এিনসটিনি: http://bitly.ws/9Yft এসএসনস (টিায়কিিাল) নিক্ষাক্রম িিম-িিম টেনণর সকল টেড িই সমূি। 

2. Link: http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1521/Unit-03.pdf  

 

http://bitly.ws/9Yft
http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1521/Unit-03.pdf
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-২ 

 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণর িারিানিক পােপনরকল্পিার প্রয়োজিীেতা 

ভূনমকা 

টটক্সটাইয়লর িারািানিক পাে পনরকল্পিা প্রয়োজি টকি? এই প্রশ্ন আসার সায়ে সায়ে NTCB কর্তযক প্রনণত নিক্ষাক্রম 

ও পাঠ্যসূনচর নিয়ক আয়লাকপাত করয়ল সিয়জ বুো  াে ষষ্ঠ টেয়ক িিম টেনণর সকল িারার নিক্ষা ব্যিস্থার (ট মি- 

সািারণ, মাদ্রাসা ও কানরগনর) প্রনতটি িইয়ের একটি িারািানিক ক্রমনিকাি রয়েয়ছ। টসয়ক্ষয়ত্র টটক্সটাইয়লর পাঠ্যসূনচ 

ব্যনতক্রম িে। প্রনতটি পাঠ্যিইয়ের পাঠ্যসূনচ একটি িারািানিকতা টময়ি রনচত িয়েয়ছ। এইিায়ি নিক্ষােীয়ির অগ্রগনতর 

নিয়ক এনগয়ে নিয়ে  ায়ি। তাই নিষে নিক্ষকয়কও এই নিষেটি মাোে টরয়খ িারািানিকতার প্রনত লক্ষয টরয়খ পাে 

পনরকল্পিা বতনর করয়ত িে। 

   

উয়েশ্য 

এই অনিয়িিি টিয়ষ আপনি… 

• টটক্সটাইল পাে পনরকল্পিা টকি করা িে িলয়ত পারয়িি; 

• টটক্সটাইল পাে পনরকল্পিার নিনিন্ন অংি িারািানিক িায়ি িণ যিা করয়ত পারয়িি; 

• টটক্সটাইল পাে পনরকল্পিার িারািানিকতা রক্ষা কয়র টেনণয়ত নসমুয়লিি ক্লাস পনরচালিা করয়ত পারয়িি; 

• টটক্সটাইয়ল িারািানিক পাে পনরকল্পিার প্রয়োজিীেতা িণ যিা করয়ত পারয়িি। 

 

প্রয়য়োজনীয় উপকরণ: 

▪ ছবি, চোর্ ট, পোওয়োর পয়য়ন্ট প্রপ্রয়জয়ন্টশন; 

▪ প্রেস প্রেবকিং, উইবিিং, বনটিং এিিং িোইিং বপ্রবন্টিং ও বিবনবশিং এর প্রিোি ট িই;  

▪ ওয়য়ি সোইয়র্র সমূহ: www.bteb.gov.bd, www.nctb.gov.bd    

 

সািারণ প্রস্তুনত 

স্বনিখয়ির টক্ষয়ত্র 

িোসোয় িয়স স্ববশখয়নর প্রক্ষয়ত্র আপবন বনয়জর সুবিিোেি সেয় ও অবিয়িশয়নর সিগুয়লো কে টপয়ত্রর কোজ করয়িন। মূল 

বশক্ষনীয় বিেয় একোবিকিোর পড়য়িন। পয়র সেয় ও সুয়র্োগ কয়র অন্যোন্য সহপোঠীসহ প্রয়য়োজনয়িোয়ি প্রবশক্ষয়কর সোয়র্থ 

দুয়ি টোধ্য অিংশসমূয়হর উপর আয়লোচনো করয়িন। 

 

টিউয়টানরোল টসিয়ির টক্ষয়ত্র 

প্রনিক্ষক িা টিউটরয়ক টসিয়ির পূি যনিি টকয়ের ল্যায়ির  ন্ত্রপানত টেনণকয়ক্ষ এয়ি জি িা ব্যিিানরক কা যক্রম 

পনরচািলিা করয়িি। নিকল্প ব্যিস্থা নিয়সয়ি পূি য নিি প্রনিক্ষােীয়ির একটি তানলকা বতনর কয়র পরিতী অনিয়িিয়ির 

জন্য প্রয়োজিীে উপকরণ সয়ে কয়র আিয়ত িলয়িি। পািাপানি কম যপত্র- ৯.১.১ বতনর করার জন্য প্রয়োজিীে প্রস্তুনত 

নিয়ত িলয়িি। 

 

 

 

 

 

http://www.bteb.gov.bd/
http://www.nctb.gov.bd/
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পি য-ক: টেনণ সংগেি, পায়ের উয়েশ্য িণ যিা 

 

টিউয়টনরোল টসিয়ির টক্ষয়ত্র 

িল গেি- টেনণর প্রনিক্ষণােী সংখ্যা,  ন্ত্রপানত, টমনিিানরজ, প্রয়োজিীে উপকরণ ও ব্যিিানরক িায়ত-কলয়ম কাজ করার 

কো নিয়িচিা কয়র প্রনিক্ষক টেনণর সকল প্রনিক্ষণােীয়ক সুনিিামত িয়ল িাগ কয়র নিয়িি। এই নিষেটি টখোল রাখয়িি 

ট ি দূি যল-সিল, িারী-পুরূষ প্রনিক্ষণােীসি কমপয়ক্ষ প্রনত টেয়ডর একজি কয়র োয়কি। প্রনতিয়ল একজি িলয়িতা 

োকয়িি। 

[নি.দ্র: প্রনিক্ষক প্রনতটি অনিয়িিয়ি িল গেয়ির টক্ষয়ত্র উপয়রাি নিয়ি যিিাটি টময়ি চলয়িি।] 

প্রনিক্ষক প্রনতটি িয়লর একটি িাম নিয়িি এিং লটানরর মাধ্যয়ম তা নিি যানচত করয়িি। প্রনিক্ষণােীয়ির সায়ে কুিল 

নিনিময়ের পর নিপ চায়ট যর মাধ্যয়ম প্রনিক্ষক পায়ের উয়েশ্য সম্পয়কয িারণা টিয়িি।  

 

 

পি য-খ: টটক্সটাইল পাে পনরকল্পিার িারািানিক নিনিন্ন অংি 

 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, পূয়ি টর সোজোয়নো েল িো বকছু রেিেল কয়র আিোর েল তিবর করয়িন। এরপর প্রবিেয়ল তেনবন্দন 

পোঠ পবরকল্পনোর বিবিন্ন অিংশ বলবখি টুকয়রো কোগয়জর প্যোয়কর্ প্রর্থয়ক প্রয়য়োজীয় উপকরণ প্রির করয়ি িলয়িন এিিং পোঠ 

পবরকল্পনোর িোরোিোবহকিো অনুসোয়র সোবজয়য় প্রিোহ বচত্র তিবর করয়ি িলয়িন। প্রবশক্ষক সকল েল ঘুয়র ঘুয়র প্রেখয়িন 

এিিং প্রয়য়োজনীয় পরোেশ ট েোন করয়িন। প্রবশক্ষণোর্থীগণ বনয়ে টশ অনুর্োয়ী পোঠ পবরকল্পনোর অিংশ িো িোপগুয়লোয়ক 

িোরোিোবহক িোয়ি প্রর্থয়ে বনয়জয়ের প্রর্বিয়ল এিিং পর ফ্লোয়নল প্রিোয়ি ট সোজোয়িন।  

 

পাে পনরকল্পিার সম্ভাব্য প্রিাি নচত্র 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

কে টপত্র: ৯.২.১ (পাে পনরকল্পিার প্রিাি নচত্র) 

 

 

 

 

 

১. পবরবচবি;

২. উয়েশ্য;

৩. উপকরণ; 

৪. পদ্ধবি; 

৫. প্রেবণ সিংগঠন ও প্রস্তুবি;

৬. িত্ত্ব ও িথ্য পবরয়িশন এিিং ব্যোখ্যোকরণ

৭. বশক্ষোর্থীর কোজ;

৮. সিংয়েেণ;

৯. িোবড়ক কোজ/ বনয়ে টবশি কোজ।
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পি য-গ: নসমুয়লিি ক্লাস পনরচালিা 

 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, পূয়ি টর ন্যোয় প্রবশক্ষক ৫ট েয়লর নোে ( প্রগোলোপ, বশউলী, পদ্ম, কেে, গন্ধরোজ) আলোেো আলোেো িোয়ি 

কোগয়জ বলয়খ কোগজগুয়লো িাঁজ কয়র প্ররয়খ েলয়নিোয়ের েোয়ি লর্োবরর েোধ্যয়ে বিিরণ করয়িন। লর্োবরয়ি প্রর্ েয়লর 

নোে উঠয়ি প্রস েয়লর প্রর্ প্রকোন একজনয়ক প্রবশক্ষক িোকয়িন প্রর্ক্সর্োইয়লর প্রর্য়কোন একট বিেয়য়র উপর িোর প্রণীি পোঠ 

পবরকল্পনো অনুর্োয়ী ২০ বেবনয়র্র বসমুয়লশন ক্লোস পবরচোলনো জন্য। আেবিি প্রবশক্ষণোর্থী িোর পবরকল্পনো অনুর্োয়ী 

স্বি:স্ফূিটিোয়ি পোঠ প্রেয়িন। সকল প্রবশক্ষণোর্থীরো বশক্ষোর্থীর ভূবেকোবিনয় করয়িন এিিং একই পোঠেোন গিীর িোয়ি 

পর্ টয়িক্ষণ করয়িন। সকয়লর কোছ পোঠেোয়নর সিল বেক ও দূি টল বেকগুয়লো র্োচোই করয়ি বনয়ের প্রেগুয়লো করয়িন। 

প্রশ্ন: 

• ক্লোয়সর সিল ও দূি টল বেক কী কী বছল? 

• বশক্ষয়কর বিেয় জ্ঞোন প্রকেন প্রবিয়েোন হয়য়য়ছ? 

• বশক্ষক বিেয়িস্তুয়ক স্পষ্টিোয়ি পোয়ঠ ফুটয়য় তুলয়ি প্রপয়রয়ছন কী? 

• পোঠেোনট কী প্রেবণ উপয়র্োগী বছল? 

• পোয়ঠর উয়েশ্য বিি টোচন কী র্র্থোর্র্থ বছল? 

• বশক্ষোর্থীর চোবহেো কিটুকু প্রোিোন্য প্রপয়য়বছল? 

• পোয়ঠর উয়েয়শ্যর কী িোস্তিয়ন ঘয়র্য়ছ? 

• পোয়ঠর িোরোিোবহকিো প্রকেন িজোয় বছল? 

• ক্লোয়স বশক্ষোর্থীর সবিয়িো প্রকেন বছল? 

• ক্লোসট পবরকল্পনো অনুর্োয়ী বনি টোবরি সেয়য় প্রশে হয়য়য়ছ কী? 

• বকিোয়ি পোঠেোয়ন আয়রো উন্নয়ন ঘর্োয়নো র্োয়?  

 

 

পি য-ঘ: টটক্সটাইয়লর িারািানিক পাে পনরকল্পিার প্রয়োজিীেতা 

 

প্রবশক্ষক প্রবশক্ষণোর্থীয়ের েলগি িোয়ি কে টপত্র-৯.১.১ পুনরোয় পড়ি িলয়িন এিিং েলগিিোয়ি েোর্থো খোটয়য় প্রর্ক্সর্োইয়লর 

িোরোিোবহক পোঠ পবরকল্পনোর প্রয়য়োজনীয়িো বলখয়ি িলয়িন। 

 

বনয়ে িোবলকোট পূণ ট করুন- 

• টটক্সটাইল িয়ে িায়ত-কলয়ম নিখয়ির একটি নিষে; 

• িাস্তিতা নিিযর নিখি পদ্ধনত; 

• পায়ের িারািানিকতা খুনি গুরুত্বপূণ য; 

• -------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

• -------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

• -------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

• -------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

• ------------------------------------------------------------------------------------------------ ইতযানি। 

কে টপত্র-৯.১.১ (িোরোিোবহক পোঠ পবরকল্পনো প্রয়য়োজনীয়িো) 
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নিখি মূল্যােি 

অনিয়িিয়ি অনজযত নিখি মূল্যােয়ির জন্য প্রনিক্ষক নিয়ের নিষেগুয়লা প্রনত গুরুত্ব প্রিাি করয়িি- 

• েলগি আয়লোচনো; 

• পোয়ঠ সবিয় অিংশগ্রহণ; 

• েলগি কোজ সম্পোেয়নর েোন; 

• কোয়জর প্রবি কিটুকু আগ্রহী; 

• অয়ন্যর েিোেয়ির গুরুত্ব প্রেোন; 

• েলীয় কোয়জ প্রনতৃত্ব প্রেোন; 

• েলগি বসদ্ধোন্ত প্রেোন; 

• কোজ সিংিোন্ত প্রে করোর িরণ; 

• প্রয়ের উির প্রেোয়নর সক্ষেিো ইিযোবে। 

প্রবশক্ষণোর্থী িন্ধুরো, উপয়রোক্ত বিেয়গুয়লো বশখন মূল্যোয়য়নর পবরেোপক বহয়সয়ি প্রবশক্ষক বিয়িচনো করয়িন। 
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ইউনিট-9                 অনিয়িিি-2 

মূল নিখিীে নিষে 

             টটক্সটাইয়লর নিক্ষয়ণর িারািানিক পাে পনরকল্পিার প্রয়োজিীেতা 

 

টটক্সটাইল পাে পনরকল্পিা 

টটক্সাটাইল নিষয়ের মত জীিিমূখী নিক্ষা পদ্ধনতর জন্য পাে পনরকল্পিা একটি গুরুত্বপূণ য নিষে। পাে পনরকল্পিা িয়ে 

এমি িীলিকিা ট খায়ি নিক্ষােীয়ির জীিি িক্ষতাগুয়লায়ক পনরপূণ যতা িাি কয়র নিখিয়ক িীঘ যস্থােী করয়ত িয়ল 

নিক্ষকয়ক ময়ি রাখয়ত িয়ি নতনি কায়ির পড়ায়িি, কী পড়ায়িি, টকি পড়ায়িি, কী উয়েয়শ্য পড়ায়িি, টকাি পনদ্ধয়ত 

পড়ায়িি, পায়ের জন্য কী কী উপকরণ ব্যিিার করয়িি, কত সমে িয়র পড়ায়িি, কীিায়ি পােিায়ির সমে নিক্ষােীয়ির 

প্রাণিন্ত রাখয়িি তার সমনষ্টর তানলকা বতনর কয়র পােিায়ির প্রস্তুনত গ্রিি করয়িি। নিক্ষয়কর এই প্রস্তুনতর ময়ধ্য োকয়ি 

আন্তনরকতা, িস্তুনিষ্ঠতা ও সৃজিিীলতা। অে যাৎ পায়ের ট  ট  উয়েশ্য নিি যারণ করয়িি তা নিক্ষাক্রয়মর সায়ে এিং 

িাস্তয়ির সায়ে সম্পনকযত িয়ি, উয়েশ্যগুয়লা পনরমাপয় াগ্য ও অজযিয় াগ্য িয়ত িয়ি, ট  ট  উপকরণ ব্যিিার করা িয়ি 

তা ট ি সিজলিয ও স্বল্প মূয়ল্যর িয়ি এিং পাে নিি যানরত সময়ে টিষ িওোর উপয় াগী িয়ত িয়ি। টটক্সটাইয়লর নিষেিস্তু 

পােিায়ির জন্য নিক্ষয়কর এই কল্পিায়কই টটক্সটাইয়লর পাে পনরকল্পিা িয়ল।  

 

টটক্সটাইয়লর িারািানিক পাে পনরকল্পিার প্রয়োজিীেতা 

টটক্সটাইল িয়ে িায়ত-কলয়ম নিখয়ির একটি নিষে। এ নিষয়ের নিক্ষােীয়ির শুধু তিীে জ্ঞায়ির ময়ধ্য সীমািদ্ধ োকয়ল 

চলয়ি িা। কারণ টটক্সটাইল একটি িক্ষতা ও িাস্তি নিনিক নিক্ষা ব্যিস্থা। তাই টটক্সটাইয়লর জন্য িারািানিক পায়ের 

নিে নলনখত প্রয়োজিীেতাগুয়লা রয়েয়ছ- 

• সিজ টেয়ক কঠিয়ির নিয়ক  াে; 

• জািা টেয়ক অজািা নিয়ে  াে; 

• নিয়িষ টেয়ক সািারণ কয়র; 

• মূতযয়ক নিমূতয কয়র; 

• িাস্তয়ির সনিত সম্পকয নিণ যে কয়র; 

• িাস্তি উপকরয়ণর সায়ে সম্পকয বতনর কয়র; 

• নিনিষ্ট সময়ের ময়ধ্য পাে টিষ করার তানগি বতনর কয়র; 

• িাস্তি উপকরণ সংগ্রয়ির তানগি অনুিি কয়র; 

• নিক্ষণ নিখয়ির উয়েশ্য জািা  াে; 

• পায়ের নিষে সম্পয়কয নিস্তানরত িারণা পাওো  াে; 

• উপযুি পদ্ধনত ও টকৌিল ব্যিিার করা  াে; 

• সুশৃঙ্খল, িারািানিক ও ময়িানিজ্ঞাি সম্মতিায়ি পাে উপস্থাপি করা  াে; 

• নিক্ষােীয়ির সনক্রে অংিগ্রিণ নিনিত কয়র; 

• মূল্যােয়ির টকৌিল সম্পয়কয নিক নিয়ি যিিা পাওো  াে; 

• নিক্ষােীর জ্ঞাি, িক্ষতা এিং টকাি টকাি টক্ষয়ত্র ময়িািাি  াচাই করা  াে; 

• অিগ্রসর নিক্ষােীয়ির নিয়িষ  ত্ন টিওোর সুয় াগ বতনর িে; 

• অগ্রগামীয়ির আয়রা টিগিাি কয়র; 

• পােিাি আিন্দিােক ও ফলপ্রসূ িে; 

• িানষ যক পনরকল্পিা গ্রিি করা  াে; 

• নিনিষ্ট সময়ে নসয়লিাস টিষ করার নিয়ি যিিা পাওো  াে ইতযানি। 
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টটক্সটাইয়লর টেনণ নিক্ষকয়ক কা যকরীিায়ি নিক্ষািায়ির জন্য অিশ্যই Rules of 3p’s টময়ি চলা আিশ্যক। তা িয়ল 

নতনি নকছুনিি িারািানিকিায়ি অনুিীলয়ির মাধ্যয়ম সাে যক নিক্ষািায়ি সফল িয়িি। Rules of 3P’s নিেরূপ- 

• P= Planning (পনরকল্পিা) 

• P= Preformance (কা যসম্পািি) 

• P= Perception (উপলনিকরণ) 

পনরকল্পিা প যায়ে টটক্সটাইল নিক্ষকয়ক অিনশ্য কানঙ্খত ফলাফল টপয়ত নিনিষ্ট নিখিফল নিি যারণ কয়র পােটীকা বতনর 

করয়ত িয়ি। পােিাি কায়ল এিং পােিাি টিয়ষ নিখিফল কতটুকু অনজযত িয়ে তার ফলািতযি করার প্রয়োজি িে। এ 

জন্য টটক্সটাইল নিখয়ি িারািানিক পাে পনরকল্পিার প্রয়োজিীেতা অপনরসীম। 

 

পাে পনরকল্পিাে মূলত নতিটি অংি োয়ক 

1. প্রস্তুনত/পাে সূচিা (Perpatation/Catch Episode) 

ট  নিষেগুয়লা অন্তভূ যি োয়ক তা নিেরূপ- 

▪ শুয়িো নিনিমে; 

▪ নিজ পনরনচনত এিং নিষে পনরনচনত; 

▪ িানড়র কাজ আিাে;  

▪ টেনণ নিন্যাস; 

▪ পূি যজ্ঞাি  াচাই ও ময়িায় াগ আকষ যণ; 

▪ পাে নিয়রািাম টঘাষণা। 

2. উপস্থাপি/নিখি-নিখায়িা কা যক্রম (Presentation/Teach and Work Episode) 

ট  নিষেগুয়লা অন্তভূ যি োয়ক তা নিেরূপ- 

▪ একক কাজ/ টজাড়াে কাজ; 

▪ মাো খাটায়িা; 

▪ িলগত কাজ; 

▪ প্রয়শ্নর মাধ্যয়ম নিষে িস্তুর মম য নিয়েষণ; 

▪ উয়েশ্য িয়র িয়র কা যক্রম পনরচালিা। 

3. মূল্যােি (Review Episode) 

ট  নিষেগুয়লা অন্তভূ যি োয়ক তা নিেরূপ- 

▪ টছাট টছাট প্রয়শ্নর মাধ্যয়ম নিখিফলয়ক িয়র মূল্যােি; 

▪ িানড়র কাজ; 

▪ িন্যিাি প্রিায়ির মাধ্যয়ম পয়ের কা যক্রম টিষ িে। 

 

পাে পনরকল্পিা প্রণেয়ির টক্ষয়ত্র লক্ষণীে নিষে 

পাে পনরকল্পিা প্রণেয়ির টক্ষয়ত্র গুরুত্বপূণ য নকছু নিষে লক্ষয রাখয়ত িয়ি তা নিেরূপ- 

• নিক্ষােীয়ির িেস ও জ্ঞায়ির স্তর; 

• টেনণর টিৌত অিকাোয়মা; 

• টেনণকয়ক্ষ প যাপ্ত জােগা োকয়ত িয়ি; 

• নিক্ষােীর সংখ্যা নিনিষ্ট িয়ত িয়ি; 

• উপকরণ ও অন্যান্য সিােক সামগ্রীর ট াগায়ির প যাপ্ততা োকয়ত িয়ি; 

•  ন্ত্রপানত, টমনিিানরজ ও রাসােনিক দ্রব্যানির সরিরাি োকয়ত িয়ি; 

• পােিায়ির সমে নিনিষ্ট িয়ত িয়ি; 
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• টকায়স যর সমেসীমা নিনিষ্ট িয়ত িয়ি; 

• নিক্ষাক্রয়মর পনরনি নিনি যষ্ট িয়ত িয়ি; 

• টেনণকয়ক্ষ প যাপ্ত পনরমায়ণ আসি ব্যিস্থা োকয়ত িয়ি; 

• টেনণকক্ষ পনরষ্কার পনরেন্ন রাখার ব্যিস্থা রাখয়ত িয়ি; 

• পেঃনিষ্কাষণ ব্যিস্থাপিা  ো ে িয়ত িয়ি; 

• নিক্ষােীয়ির মািনিক গুণািলী বৃনদ্ধর জন্য ব্যিস্থা গ্রিি করয়ত িয়ি; 

• নিক্ষােীর পূি যজ্ঞি  াচাইয়ের ব্যিস্থা গ্রিণ করয়ত িয়ি; 

• নিিালয়ের সানি যক পনরয়িি নিক্ষা িান্ধি িয়ত িয়ি। 

 

কম যপত্র-৯.১.২ (পােিাি প যয়িক্ষণ) 

লক্ষয 

পর্ টয়িক্ষণ েক্ষিোর উন্নয়ন 

 

সংগেি ও পদ্ধনত 

প্রেবণর সকল প্রবশক্ষণোর্থীয়ের ৫ট েয়ল িোগ কয়র প্রবিেয়ল একজন েলয়নিো বনি টোচন করয়িন। েলয়নিোর কোজ হয়ি বনজ 

বনজ েয়লর কোর্ টপ্রণোলী তিবর করো এিং েয়লর সিোর সোয়র্থ আয়লোচনোর েোধ্যয়ে বনি টোবরি কোজ সম্পন্ন করো। সকল 

প্রবশক্ষণোর্থীয়ের েধ্য প্রর্থয়ক একজনয়ক সোবি টক েলয়নিোর েোবয়ত্ব পোলন করয়িন। বিবন সকল প্রবশক্ষণোর্থী ও প্রবশক্ষয়কর 

সোয়র্থ সোি টক্ষবণক প্রর্োগোয়র্োগ ও সেন্বয় সোিন করিয়ন। 

 

কায়জর িারা  

• প যয়িক্ষণ িারণাটি িয়লর সিাই আয়লাচিার মাধ্যয়ম কয়র স্পষ্ট করয়িি; 

• িলীে আয়লাচিার নিয়িয়ত সকল িল পৃেক িায়ি নিক্ষণ িক্ষতার তানলকা বতনর করয়িি; 

• সকল িয়লর কাজগুয়লা সমন্বেকানর িলয়িতা সংগ্রি করয়িি; 

• সমন্বেকানর িলয়িতা সকয়লর মাে টেয়ক একজিয়ক উপস্থাপয়ির জন্য িি যানচত করয়িি; 

• পাে উপস্থাপয়ির আয়গ পায়ের নিষেিস্তু, উপকরয়ির ব্যিিার, নিয়িষ নিয়িষ িক্ষতা ও সমে নিি যারণ করয়িি; 

• পােটি নিি যানচত প্রনিক্ষণােী উপস্থাপি করয়িি; 

• পাে উপস্থাপয়ির পর প্রশ্ন-উির পয়ি যর মাধ্যয়ম পাে মূল্যােি করয়িি; 

• প্রনতটি িল আয়লাচিার নিনিয়ত পায়ে প্রয়োগকৃত িক্ষতাগুয়লার একটি তানলকা বতনর করয়িি; 

• সকল িয়লর িয়লর তানলকাগুয়লা একত্র কয়র চুড়ান্ত তালকাসি একট প্রনতয়িিি বতনর করয়িি। 

 

প্রয়িে সামগ্রী 

• িলগত িায়ি বতনরকৃত প্রনতয়িিি। 

 

স্বমূল্যােি িা জমািায়ির সমেসীমা 

কাজ গ্রিয়ির পর সয়ি যাচ্চ ১ সপ্তাি িা পরিতী টিউয়টানরোল ক্লায়স প্রনিক্ষণােীবৃন্দ কায়জর স্বমূল্যােি কয়রিি। 
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সারসংয়ক্ষপ: 

প্রনতটি পাঠ্যিইয়ের পাঠ্যসূনচ একটি িারািানিকতা টময়ি রনচত িয়েয়ছ। এইিায়ি নিক্ষােীয়ির অগ্রগনতর নিয়ক এনগয়ে 

নিয়ে  ায়ি। তাই নিষে নিক্ষকয়কও এই নিষেটি মাোে টরয়খ িারািানিকতার প্রনত লক্ষয টরয়খ পাে পনরকল্পিা বতনর 

করয়ত িে। প্রবশক্ষক সকল েল ঘুয়র ঘুয়র প্রেখয়িন এিিং প্রয়য়োজনীয় পরোেশ ট েোন করয়িন। প্রবশক্ষণোর্থীগণ বনয়ে টশ অনুর্োয়ী 

পোঠ পবরকল্পনোর অিংশ িো িোপগুয়লোয়ক িোরোিোবহকিোয়ি প্রর্থয়ে বনয়জয়ের প্রর্বিয়ল এিিং পর ফ্লোয়নল প্রিোয়ি ট সোজোয়িন। 

পাে পনরকল্পিার সম্ভাব্য িারািানিকতা িয়ে ১. পনরনচনত, ২. উয়েশ্য, ৩. উপকরণ, ৪. পদ্ধনত, ৫. টেনণ সংগেি ও 

প্রস্তুনত, ৬. তি ও তথ্য পনরয়িিি এিং ব্যাখ্যা করণ, ৭. নিক্ষােীর কাজ, ৮. সংয়েষণ, ৯. িানড়ক কাজ/ নিয়ি যনিত কাজ। 

অনিয়িিয়ি অনজযত নিখি মূল্যােয়ির জন্য প্রনিক্ষক নকছু নিষয়ের প্রনত গুরুত্ব প্রিাি করয়ত িে ট মি- েলগি আয়লোচনো, 

পোয়ঠ সবিয় অিংশগ্রহণ, েলগি কোজ সম্পোেয়নর েোন, কোয়জর প্রবি কিটুকু আগ্রহী, অয়ন্যর েিোেয়ির গুরুত্ব প্রেোন, 

েলীয় কোয়জ প্রনতৃত্ব প্রেোন, েলগি বসদ্ধোন্ত প্রেোন, কোজ সিংিোন্ত প্রে করোর িরণ, প্রয়ের উির প্রেোয়নর সক্ষেিো ইিযোবে। 

কারণ টটক্সটাইল একটি িক্ষতা ও িাস্তি নিনিক নিক্ষা ব্যিস্থা। তাই টটক্সটাইয়লর জন্য িারািানিক পায়ের 

প্রয়োজিীেতাগুয়লা রয়েয়ছ- সিজ টেয়ক কঠিয়ির নিয়ক  াে, জািা টেয়ক অজািা নিয়ে  াে, নিয়িষ টেয়ক সািারণ কয়র, 

মূতযয়ক নিমূতয কয়র, িাস্তয়ির সনিত সম্পকয নিণ যে কয়র, িাস্তি উপকরয়ণর সায়ে সম্পকয বতনর কয়র, নিনিষ্ট সময়ের ময়ধ্য 

পাে টিষ করার তানগি বতনর কয়র, িাস্তি উপকরণ সংগ্রয়ির তানগি অনুিি কয়র, নিক্ষণ নিখয়ির উয়েশ্য জািা  াে। 

টটক্সটাইয়লর টেনণ নিক্ষকয়ক কা যকরীিায়ি নিক্ষািায়ির জন্য অিশ্যই Rules of 3p’s টময়ি চলা আিশ্যক। তা িয়ল 

নতনি নকছুনিি িারািানিকিায়ি অনুিীলয়ির মাধ্যয়ম সাে যক নিক্ষািায়ি সফল িয়িি। Rules of 3P’s নিেরূপ- P= 

Planning (পনরকল্পিা), P= Preformance (কা যসম্পািি), P= Perception (উপলনিকরণ)। পাে পনরকল্পিাে 

মূলত নতিটি অংি োয়ক  ো- ১. প্রস্তুনত/পাে সূচিা (Perpatation/Catch Episode), ২. উপস্থাপি/নিখি-

নিখায়িা কা যক্রম (Presentation/Teach and Work Episode), ৩. মূল্যােি (Review Episode) এই 

নিষেগুয়লা নিয়িচিাে নিয়ে পাে পনরকল্পিা করয়ল নিখি-টিখায়িা ফলপ্রসূ িয়ি। 

 

 

মূল্যােি: 

 

1. টটক্সটাইল পাে পনরকল্পিা কী? 

2. টটক্সটাইল িারািানিক পাে পনরকল্পিার প্রয়োজিীতা উয়েখ করুি। 

3. টটক্সটাইয়লর িারািানিক পাে পনরকল্পিার টক্ষয়ত্র কী কী নিষয়ের প্রনত 

লক্ষয রাখয়ত িয়ি? 

4. িারািানিক পােিাি প যয়িক্ষয়ণর উয়েখয় াগ্য নিষেগুয়লা িণ যিা করুি। 

5. নসমুয়লিি ক্লাস পনরচালি টক্ষয়ত্র টকাি টকাি নিষেগুয়লা গুরুত্বসিকায়র 

নিয়িচিা করয়ত িে? 

উির: 

-----------------------------------

-----------------------------------

-----------------------------------

-----------------------------------

-----------------------------------

----------------------------------- 

 

পরিতী অনিয়িিয়ির প্রস্তুনত: 

আমরা “টটক্সটাইল নিক্ষয়ণর উয়েশ্য ও নিখিফয়লর উন্নেি” নিয়ে আয়লাচিা করয়িা। 

 

 

 

 

তথ্য সূত্র:  

1. এিনসটিনি: http://bitly.ws/9Yft এসএসনস (টিায়কিিাল) নিক্ষাক্রম িিম-িিম টেনণর সকল টেড িই সমূি। 

2. Link: http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1524/Unit-04.pdf  

 

http://bitly.ws/9Yft
http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1524/Unit-04.pdf
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-৩ 

 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণর উয়েশ্য ও নিখিফয়লর উন্নেি 

ভূনমকা 

নিদ্যালয়ের টেনণকয়ক্ষ পােিায়ির জন্য টটক্সটাইল নিক্ষকয়ক িছর ব্যাপী পাঠ্যসূনচ নিিযর টটক্সটাইল নিক্ষণ-নিখি 

কম যকান্ড পনরচালিা করয়ত িে। একায়জ তোঁয়ক নিি যানরত নিষেিস্তুর আয়লায়ক নিখিফল সিাি করয়ত িে ও নিখিফল 

উন্নেি সািি করয়ত িে। প্রনিক্ষণ প্রাপ্ত টটক্সটাইল নিক্ষক নিয়সয়ি আপিায়ক তাই এ সংক্রান্ত সকল কায়জ িক্ষতা অজযি 

করয়ত িয়ি। অে যাৎ পায়ের ট  ট  উয়েশ্য নিি যারণ করয়িি তা নিক্ষাক্রয়মর সায়ে এিং িাস্তয়ির সায়ে সম্পনকযত িয়ি, 

উয়েশ্যগুয়লা পনরমাপয় াগ্য ও অজযিয় াগ্য িয়ত িয়ি, পাে নিি যানরত সময়ে টিষ িওোর উপয় াগী িয়ত িয়ি। 

টটক্সটাইয়লর নিষেিস্তু পােিায়ির মাধ্যয়ম নিক্ষক নিক্ষােীয়ির মায়ে িক্ষতার পনরিতযি ঘটায়িাই নিক্ষয়ণর উয়েশ্য। 

 ার জন্য প্রনতটি িক্ষতায়ক সিজ ও টিাধ্যগম্য করয়ত নিখিফয়লর উন্নেি করা প্রয়োজি। কারণ নিখিফলয়ক টকে কয়র 

পােিাি করা িয়ে োয়ক। তাই নিখিফল  ত উন্নত িয়ি পােিাি তত ফলপ্রসূ িয়ি। 

   

উয়েশ্য 

এই অনিয়িিি টিয়ষ আপনি… 

• টটক্সটাইয়লর পাে পনরল্পিাে নিক্ষয়ণর উয়েশ্য ও নিখিফল সিাি করয়ত পারয়িি; 

• টটক্সটাইল নিক্ষয়ণর উয়েয়শ্য নিখিফল নলখয়ত পারয়িি; 

• টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ নিখিফল উন্নেয়ির প্রনক্রো নিয়েষি করয়ত পারয়িি; 

• নিখিফল  াচাই কয়র নিক্ষয়ণর পনরমাপ করয়ত পারয়িি।  

 

প্রয়য়োজনীয় উপকরণ: 

▪ ছবি, চোর্ ট, পোওয়োর পয়য়ন্ট প্রপ্রয়জয়ন্টশন; 

▪ প্রেস প্রেবকিং, উইবিিং, বনটিং এিিং িোইিং বপ্রবন্টিং ও বিবনবশিং এর প্রিোি ট িই;  

▪ ওয়য়ি সোইয়র্র সমূহ: www.bteb.gov.bd, www.nctb.gov.bd   

 

সািারণ প্রস্তুনত 

 

স্বনিখয়ির টক্ষয়ত্র 

িোসোয় িয়স স্ববশখয়নর প্রক্ষয়ত্র আপবন বনয়জর সুবিিোেি সেয় ও অবিয়িশয়নর সিগুয়লো কে টপয়ত্রর কোজ করয়িন। মূল 

বশক্ষনীয় বিেয় একোবিকিোর পড়য়িন। পয়র সেয় ও সুয়র্োগ কয়র অন্যোন্য সহপোঠীসহ প্রয়য়োজনয়িোয়ি প্রবশক্ষয়কর সোয়র্থ 

দুয়ি টোধ্য অিংশসমূয়হর উপর আয়লোচনো করয়িন। 

 

টিউয়টানরোল টসিয়ির টক্ষয়ত্র 

প্রনিক্ষক িা টিউটরয়ক টসিয়ির পূি যনিি টকয়ের ল্যায়ির  ন্ত্রপানত টেনণকয়ক্ষ এয়ি জি িা ব্যিিানরক কা যক্রম 

পনরচািলিা করয়িি। নিকল্প নিয়সয়ি পূি য নিি প্রনিক্ষােীয়ির একটি তানলকা বতনর কয়র পরিতী অনিয়িিয়ির জন্য 

প্রয়োজিীে উপকরণ সয়ে কয়র আিয়ত িলয়িি। উপকরণ ছাড়া এ অনিয়িিি কা যকর িায়ি পনরচালিা করা সম্ভি িে। 

 

 

http://www.bteb.gov.bd/
http://www.nctb.gov.bd/
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পি য-ক: টটক্সটাইয়লর পাে পনরকল্পিা আচরনণক উয়েশ্য ও নিখিফল সিািকরণ 

 

অনিয়িিয়ির শুরুয়ত প্রনিক্ষক প্রনিক্ষণােীয়ির সায়ে কুিল নিনিমে করয়িি এিং আজয়কর অনিয়িিয়ির উয়েশ্য স্বল্প 

কোে ব্যি করয়িি। প্রনিক্ষণােীয়ির ৫টি িয়ল এমিিায়ি নিিি করয়িি ট ি দূি যল ও সিল টমিার নমেণ োয়ক এিং 

িারী ও পরুষ প্রনিক্ষণােী প্রনতটি িয়ল সমতা রাখার প্রয়চষ্টা োকয়ত িয়ি। টটক্সটাইয়লর টেড টিনি িয়ল প্রনতটি টেয়ডর 

কমপয়ক্ষ একজি প্রনিক্ষণােী রাখয়ত িয়ি। প্রনতটি িল একজি িলয়িতা নিি যাচি করয়িি এিং িলয়িতার টির্তয়ত্ব িয়লর 

সকল সিস্যয়িরয়ক কাজ করয়ত িলয়িি। প্রনিক্ষক সকল িয়ল কম যপত্র-৯.৩.১ এর অনুনলনপ নিতরণ করয়িি। প্রিি 

কম যপয়ত্রর আয়লায়ক নিেনলনখত প্রয়শ্নর উির িয়ল আয়লাচিা কয়র বতনর করয়িি। 

• টটক্সটাইল পায়ের পনরকল্পিায়ত আচরনণক উয়েশ্য ও নিখিফল সিাি করয়ণর প্রয়োজি কী? 

• নিক্ষণ উয়েশ্য গুয়লা টলখার জন্য ব্যিহৃত নক্রো পি গুয়লা কী কী? 

• নিখিফল টলখা িে টকি? 

প্রনিক্ষণােী িন্ধরা িলগত িায়ি আয়লাচিা কয়র প্রয়শ্নর উির নলয়খ অনিয়িিয়ি উপস্থাপি করয়িি। 

  

 

পি য-খ: টটক্সটাইল নিক্ষয়ণর উয়েয়শ্য নিখিফল বতনর অনুিীলি 

 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, পূয়ি টর সোজোয়নোকৃি েল িো বকছু রেিেল কয়র আিোর েল তিবর করয়িন। এরপর প্রবি েয়ল তেনবন্দন 

পোঠ পবরকল্পনোয় একট বনবেষ্ট বিেয়য়র উপর চোরট বশখনিল বলখয়ি হয়ি। প্রবশক্ষক সকল েল ঘুয়র ঘুয়র প্রেখয়িন এিিং 

প্রয়য়োজয়ন পরোেশ ট বেয়িন। প্রবশক্ষণোর্থীগণ বনয়ে টশ অনুর্োয়ী পোঠ পবরকল্পনোর জন্য বশখনিল িীপ (VIPP) কোয়ি ট বলয়খ 

প্রিোয়ি ট লোবগয়য় প্রেশ টণ ও উপস্থোপন  করয়িন। প্রবশক্ষক সোবি টক েলয়নিোর সহয়র্োগীিোয় সিগুয়লো কোয়জর সোরসিংয়ক্ষপ 

প্রিোি ট বলয়খ প্রেয়িন এিিং প্রয়য়োজনীয় ব্যোখ্যো প্রেোন করয়িন। 

 

কম যপত্র-৯.৩.২ (নিখিফয়লর জন্য নিি যানরত পাে- টটক্সটাইল ডাইং) 

সম্ভাব্য নিখিফল নিনিন্ন িলগত কায়জর িীপ কাড য টেয়ক প্রাপ্ত- 

• টটক্সটাইল ডাইং কী িলয়ত পারয়ি; 

• টটক্সটাইল ডাইং নচনিত করয়ত পারয়ি; 

• টটক্সটাইল ডাইং এর প্রকারয়িি িলয়ত পারয়ি;  

• টটক্সটাইল ডাইং এর উয়েশ্য ব্যাখ্যা করয়ত পারয়ি; 

• টিনসক ডাইজ দ্বারা ডাইং করার পদ্ধনত িণ যিা করয়ত পারয়ি; 

• টিনসক ডাইজ টটক্সটাইল নিয়ল্প গুরুত্বপূণ য অিিাি টরয়খ চয়লয়ছ- নিয়েষ কর। 

 

 

পি য-গ: টটক্সটাইল ডাইং িীষ যক পায়ের নিখিফল সিািকরণ 

 

প্রবশক্ষণোর্থী বশক্ষকগয়ণর তিবরকৃি পি ট-খ বশখনিল গুয়লোর আয়লোয়ক প্রবশক্ষক েয়হোেয় প্রবিট েলয়ক সুবনবেষ্ট ৪ট 

বশখনিল িোরোিোবহক িেোনুসোয়র বলখয়ি িলয়িন এিিং প্রবশক্ষক পূয়ি টর ন্যোয় সকল েয়লর কোজ ঘুয়র ঘুয়র প্রেখয়িন এিিং 
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পূয়ি টর েোনেয়ন্ড প্রবশক্ষণোর্থীয়ের কোয়জর মূল্যোয়ন করয়িন। প্রবশক্ষণোর্থীগণ িাঁয়ের েলগি কোয়জর বশখনিল আয়গর েি 

িীপ কোি ট বলখয়িন এিিং প্রেশ টণ পূি টক উপস্থোপন করয়িন। প্রবশক্ষক এই কোয়জর জন্য বনি টোবরি সেয় প্রেোন করয়িন। 

এই পাে টিয়ষ নিক্ষােীরা- 

• টটক্সটাইল ডাইং কী িলয়ত পারয়ি;  

• টটক্সটাইল ডাইং এর উয়েশ্য ব্যাখ্যা করয়ত পারয়ি; 

• টিনসক ডাইজ দ্বারা ডাইং করার পদ্ধনত িণ যিা করয়ত পারয়ি; 

• টিনসক ডাইজ টটক্সটাইল নিয়ল্প গুরুত্বপূণ য অিিাি টরয়খ চয়লয়ছ- নিয়েষণ কর।  

সকল িলগত িীপ কাড য টেয়ক ৪টি নিখিফল নিয়ে নিখি টলখার িারািানিকতা টিখায়িা িয়লা। 
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ইউনিট-9                 অনিয়িিি-৩ 

মূল নিখিীে নিষে 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণর উয়েশ্য ও নিখিফয়লর উন্নেি 

 

আচরনণক উয়েশ্য 

একটি নিষে পােিায়ির ফয়ল নিক্ষােীয়ির ময়ধ্য ট  ট  িক্ষতা, ট াগ্যতা, জ্ঞাি ও দৃনষ্ট িনের পনরিতযি িয়ত পায়র িয়ল 

িয়র টিওো িে পাে িায়ির পূয়ি য টসগুয়লা নচন্তা কয়র পনরকল্পিা প্রণেি সুনিনিষ্ট িায়ি সিািকয়র পােিাি কা যক্রময়ক 

এনগয়ে টিওোর উয়েশ্যয়ক আচরনণক উয়েশ্য িয়ল।  

 

আচরনণক উয়েয়শ্যর বিনিষ্টয  

আচরনণক উয়েয়শ্যর বিনিষ্টযগুয়লা নিেরূপ- 

• আচরনণক উয়েশ্য িয়ি সুনিনিষ্ট; 

• আচরনণক উয়েশ্য িয়ি পনরমাপ ট াগ্য; 

• আচরনণক উয়েশ্য িয়ি আিাে ট াগ্য; 

• আচরনণক উয়েশ্য িয়ি িাস্তি সম্মত; 

• আচরনণক উয়েশ্য িয়ি নিি যানরত সময়ের ময়ধ্য অজযি ট াগ্য। 

 

নিখিফল 

পােিাি প্রনক্রোর মূল চানিকাঠি িয়লা নিখিফল। এটি িয়লা পায়ের নিনি যষ্ট লক্ষয স্থল। পায়ের টিয়ষ নিক্ষােী কী অজযি 

করয়ি তা নিখিফয়ল সুনিনিষ্ট োয়ক। ক্লাস শুরুর পূয়ি য এটি জািা োকয়ল নিক্ষক টকাি পয়ে  ায়িি িা টকাি পনদ্ধত 

ব্যিিার করয়িি, কী িরয়ণর প্রবশ্ন করয়িি, টকাি টকাি উপকরণ ব্যিিার করয়িি এিং কীিায়ি ছাত্র-নিক্ষক সিয়জ ও 

আন্তনরকতার মধ্য নিয়ে লক্ষয িা গন্তব্যস্থয়ল টপৌৌঁছায়ত পারয়িি তা ঠিক কয়র টিো সম্ভি। অে যাৎ নিখয়ির উয়েশ্য  তটুক 

অজযি িওো সম্ভি িাস্তিােিকৃত আচরনণক উয়েশ্যয়ক নিখিফল িয়ল। িস্তুত পােিায়ির পর প্রনিক্ষণােীরা নিষে সম্পয়কয 

ট  সুনিনি যষ্ট জ্ঞাি, িক্ষতা িা ট াগ্যতা অজযর করয়ত টপয়রয়ছি তায়কই নিখিফল িয়ল। 

 

নিখিফল টলখার নিেম- 

• নিখিফল সংনক্ষপ্ত, স্পষ্ট ও সুনিনিষ্ট িয়ি; 

• নিখিফল প যয়িক্ষণয় াগ্য ও পনরমাপয় াগ্য িয়ি; 

• নিখিফল নিক্ষােীর আচরয়ণর প্রতযানিত পনরিি যতিয়ক নিনি কয়র টলখা িয়ি; 

• নিখিফল জ্ঞাি, িক্ষতা ও দৃনষ্ট িনের পনরিতযয়ির প্রতযািা োকয়ি; 

• সািারণত একটি িায়কয একটি নিখিফল টলখা িে; 

• নিখিফল নক্রোিাচক িব্দ িা পয়ি (Action Verb) টলখয়ত িে; 

• নিখিফয়লর িাকযটি িনিষ্যৎকায়ল নলখয়ত িে; 

• নলখয়ত িয়ি SMART আঁকায়র- 

▪ S  = Specific; 

▪ M = Measurable; 

▪ A  = Achievable; 

▪ R = Realistic; 

▪ T  = Timing/Time Bound.  
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অনিয়িিয়ি অনজযত সম্ভাব্য জ্ঞাি, িক্ষতা ও দৃনষ্টিনে 

জ্ঞাি 

নিষেিস্তুগত তি ও তথ্য মনস্তয়ষ্ক িারণ করা, পাঠ্যসূনচর িারণা টপাষণ করয়ত পারা, মূল্যালেি প্রনক্রো জািা ইতযানি। 

 

িক্ষতা 

টটক্সটাইল নিখি প্রনক্রোে িায়ত-কলয়ম নিখয়ির ফয়ল নিক্ষােীয়ির পনরিনতযত জ্ঞািই িজ্ঞতা।  া একজি নিক্ষােী 

পরিতীয়ত একা একা করয়ত পায়র। িক্ষতা সমূি উয়েখ করা িয়লা- 

• পাে পনরকল্পিার উয়েশ্য সিাি করয়ত পারা; 

• পায়ের নিয়ি যিিা নিয়ত পারা; 

• পাে উপস্থাপি করয়ত পারা; 

• উপকরণ সফল িায়ি ব্যিিার করয়ত পারা; 

• প্রয়োজিীে  ন্ত্রপানত ব্যিিার করয়ত পারা; 

• পরীক্ষা-নিরীক্ষা করয়ত পারা;  

• পাে ব্যাখ্যা করয়ত পারা; 

• কম যপত্র (ওোকয িীট) বতনর করয়ত পারা; 

• টেনণ কা যক্রয়ম  ো ে িায়ি িলগেণ করয়ত পারা; 

• কাজ নিয়ত পারা; 

• কাজ আিাে করয়ত পারা; 

• টেনণ শৃঙ্খলা নিনিত করয়ত পারা; 

• নিনিন্ন মায়ির প্রশ্ন করয়ত পারা; 

• উিরিায়ি সিয় াগীতা করয়ত পারা; 

• কন্ঠস্বর ও িাচি িনেয়ত পনরিতযি আিয়ত পারা; 

• পাে সংনেষ্ট িাস্তি উিািরণ নিয়ত পারা; 

• পায়ে বিনচত্র আিয়ত পারা; 

• পায়ে ময়িায় াগ িয়র রাখয়ত িািা টকৌিল ব্যিিার করয়ত পারা; 

• সঠিকিায়ি মূল্যােি করয়ত পারা। 

 

দৃনষ্টিনে 

নিখয়ির ফয়ল প্রনিক্ষণােীয়ির নিেনলনখত দৃনষ্টিনের পনরিতযি লক্ষয করা  াে- 

• নিক্ষয়ণর জন্য ইনতিাচক ময়িািাি সম্পন্ন টপাষণ করা; 

• নিষেিস্তু সম্পয়কয ইনতিাচক ময়িািাি টপাষণ করা; 

• বির্য্যিীল ও সিিিীল িওো; 

• পােিায়ি িারািানিকতা িয়র রাখা; 

• পােিায়ি অন্তনরক িওো; 

• িানেয়ত্বর প্রনত সয়চতি িওো; 

• নলে সম্যতা টপাষণ করা; 

• অয়ন্যর মতাময়তর প্রনত েদ্ধয়িাি টিখায়িা; 

• প্রনতকূল পনরয়িয়িও ইনতিাচক োকা; 

• িানেত্ব পালয়ি ন্যাে পরােি িওো;  

• সঠিক মূল্যােয়ি আন্তনরক িওো।  
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নিখিফল টলখার জন্য নক্রো পি (Action Verb) 

নিখিফল সি সমে পনরমাপয় াগ্য িয়ত িয়ি তা িা িয়ল নিক্ষণ-নিখি মূল্যােি করা  ায়ি িা। নিখিফল টলখার জন্য 

নিেনলনখত নক্রো পি গুয়লা ব্যিহৃত িে।  

• িলয়ত পারয়ি; 

• নলখয়ত পারয়ি; 

• নচনিত করয়ত পারয়ি; 

• উিািরণ নিয়ত পারয়ি; 

• িণ যিা করয়ত পারয়ি; 

• পাে যকয নিণ যে িা তুলিা করয়ত পারয়ি; 

• নমল করয়ত পারয়ি; 

• ব্যাখ্যা করয়ত পারয়ি; 

• উয়েখ করয়ত পারয়ি; 

• িণ যিা করয়ত পারয়ি; 

• ছনি িা ডাোগ্রাম অংকি করয়ত পারয়ি; 

• গ্রাফ অংকি করয়ত পারয়ি; 

• সিাি করয়ত পারয়ি; 

• প যয়িক্ষণ করয়ত পারয়ি; 

• পরীক্ষা-নিরীক্ষা করয়ত পারয়ি; 

• মূল্যােি করয়ত পারয়ি; 

• নিরূপণ করয়ত পারয়ি; 

• টেনণ নিিাগ করয়ত পারয়ি; 

• সারসংয়ক্ষপ করয়ত পারয়ি; 

• প্রয়োগ করয়ত পারয়ি; 

• নিয়েষণ করয়ত পারয়ি ইতযানি টলখা  ায়ি। কারণ এই পিগুয়লা পনরমাপয় াগ্য। এই পিযুি নিখিফল দ্বারা 

টকাি নিক্ষােীয়ক মূল্যােি করা  ায়ি।  

 

নিখিফল টলখার জন্য ট  নক্রো পি টলখা  ায়ি িা 

ট  িব্দ িা পি গুয়লা দ্বারা নিখিফল নিয়সয়ি টলখা  ায়ি িা তা নিেরূপ- 

• জািয়ত পারয়ি; 

• বুেয়ত পারয়ি; 

• জ্ঞাি অজযি করয়ত পারয়ি; 

• অিনিত িয়ত পারয়ি; 

• উপলনদ্ধ করয়ত পারয়ি; 

• নিখয়ত পারয়ি; 

• টিখয়ত পারয়ি; 

• প্রিংসা করয়ত পারয়ি; 

• অনুিি করয়ত পারয়ি; 

• িারণা লাি করয়ত পারয়ি; 

• হৃিেেম করয়ত পারয়ি ইতযানি টলখা  ায়ি িা। কারণ এই পিগুয়লা পনরমাপয় াগ্য িে। এই পিযুি নিখিফল 

দ্বারা টকাি নিক্ষােীয়ক মূল্যােি করা  ায়ি িা।  
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আচরনণক উয়েশ্য ও নিখিফল উন্নেয়ি টটক্সটাইল নিক্ষয়কর করণীে 

• টটক্সটাইল নিক্ষাক্রয়মর িি যি অনু ােী নিি যানরত নিষেিস্তুর আয়লায়ক পায়ের উয়েশ্য ঠিক কয়র পাে পনরকল্পিা 

প্রণেি করা; 

• পায়ের নিি যানরত অংি পাঠ্যিই ও অন্যান্য িই টেয়ক িালিায়ি পয়ড় বুয়ে টিো; 

• উয়েশ্য অনু ােী উিমরুয়প নিখিফল নিি যারণ করা; 

• প্রয়োজিীে উপকরণ,  ন্ত্রপানত, টমনিিানরজ ও সিােক সামগ্রীর তানলকা বতনর কয়র সংগ্রি করা এিং পরীক্ষণ 

 ন্ত্র ও টমনিি পরখ কয়র টিো; 

• পাে সংনেষ্ট উিািরণ টসট করা এিং পাে ব্যাখ্যার জন্য পায়ের অংি সিাি করা; 

• নিখিফয়লর িারািানিকতা রক্ষা কয়র পনরকল্পিা প্রণেি করা।  

 

পােিায়ির সমে টটক্সটাইল নিক্ষয়ির নিক্ষয়কর করণীে 

• পাে শুরুর জন্য প্রেম কাজ িয়ি নকছু প্রয়শ্নর মাধ্যয়ম ঐ নিষে সংক্রান্ত নিক্ষােীয়ির পূি যজ্ঞাি  াচাই করা এিং 

টস অনু ােী পাে কা যক্রম শুরু করা; 

• িাল-মন্দ, অগ্রসর-অিাগ্রসর, িারী-পুরুষ, িিী-িনরদ্র, টমিািী-দূি যল টমিার নিক্ষােী, সংখ্যালঘু-সংখ্যাগুরু 

ইতযানির নমেণ কয়র িলগত কায়জর জন্য িল গেি করয়ত িয়ি; 

• প্রনতটি িয়ল সমাি িায়র উপকরণ ও সিােক সামগ্রী সি যরাি কয়র প্রয়োজিীে নিয়ি যিিাসি িলগত কাজ প্রিাি। 

• িলগতিায়ি আয়লাচিার সুয় াগ প্রিাি এিং নিনিন্ন সম্পূরক ও পনরপূরক প্রয়শ্নর মাধ্যয়ম আয়লাচিার সমৃ্পি 

করা; 

• িলগত কাজ প যয়িক্ষণ, নিক্ষােীয়ির কায়জ িা আয়লাচিাে অংিগ্রিণ করায়িা এিং প্রয়োজিীে সিােতা করা; 

• িায়ত-কলয়ম কাজ করার সমে সিােতা প্রিাি এিং সায়ে সায়ে নিনিন্ন মায়ির নচন্তামূলক প্রয়শ্নর মাধ্যয়ম 

নিক্ষােীয়ির ব্যস্ত রাখা; 

• পায়ের িারািানিকতা রক্ষা কয়র নিক্ষােীয়ির পাে সংনেষ্ট কাজ প্রিাি এিং নিষয়ের িারণা স্পষ্ট করা; 

•  ো ে টেনণ ব্যিস্থাপিার মাধ্যয়ম টেনণ শৃঙ্খলা নিেন্ত্রয়ণ রাখা; 

• নিিামূয়ল্যর িা স্বল্পমূয়ল্যর িাস্তি উপকরণ ব্যিিায়রর মাধ্যয়ম পােিাি করার ব্যিস্থা করা; 

• সিার উপয় াগী িলগত কাজ প্রিাি; 

• টেনণর সকল নিক্ষােীর পায়ে সনক্রে অংিগ্রিয়ণর নিনিত করা; 

• ব্যিিানরক কায়জ সিাইয়ক সমিায়ি সম্পিৃ করয়ত িয়ি ট ি সিাই সমিায়ি িক্ষতা অজযি করয়ত পায়র; 

• সমে জ্ঞাি বৃনদ্ধর নিয়ি যনিত সমে ব্যিিায়রর জন্য মািসম্মত কাজ প্রিাি করয়ত িয়ি। 

 

টেনণ কা যক্রয়ম নিক্ষােীয়িরয়ক অন্তভূি করার উপাে 

• ব্যনিগত িায়ি, টজাড়াে নকংিা িলগত কায়জর ব্যিস্থা করয়ত িয়ি; 

• আয়লাচিাে ও কায়জ সকল নিক্ষােীয়ক অংিগ্রিণ ও মতামত প্রিায়ির সুয় াগ কয়র নিয়ত িয়ি; 

• সকল নিক্ষােী িায়ত-কলয়ম কাজ করার মত উপকরণ সরিরাি করয়ত িয়ি; 

• পনরকনল্পত প্রশ্ন নজজ্ঞাসা করয়ত িয়ি; 

• প্রিি যি পয়ি য নিক্ষােীয়ির সিােতা টিওো;  

• িাস্তি কায়জ সকলয়ক সম্পৃি করয়ত সিাইয়ক ব্যিিানরক কায়জ সমাি সুয় াগ কয়র নিয়ত িয়ি; 

• নিক্ষােীয়িরয়ক উপকরণ বতনর করয়ত নিয়ত িয়ি; 

• কায়জর সমে িায়লািায়ি প যয়িক্ষণ কয়র ভুলগুয়লা িনরয়ে নিয়ত ট ি িতিাগ িক্ষতা অজযি করয়ত পায়র। 
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সমগ্র পাে পনরকল্পিার টক্ষয়ত্র লক্ষযণীে নিকসমূি 

• নিক্ষােীয়ির জন্য নিষে নিনিক প্রয়োজিীে তথ্য সি যরািকরণ 

পােিায়ির শুরুয়ত নিখােীয়ির নিকট পাে সংনেষ্ট প্রয়োজিীে তথ্য সি যরাি করয়ত িয়ি। অনিক নিক্ষােী 

সংিনলত টেনণকয়ক্ষ সািারণত সংনক্ষপ্ত িিতৃার মাধ্যয়মই করা িয়ে োয়ক। টেনণ কা যক্রয়ম অংি গ্রিয়ণর 

প্রয়োজিীে তথ্য ও সািস নিক্ষােীয়িরয়ক নিয়ত িয়ি। এজন্য নিক্ষক নিক্ষােীয়ির টছাট টছাট প্রয়শ্নর মাধ্যয়ম 

নিক্ষােীয়ির পূি যজ্ঞাি  াচাই, নিক্ষক-নিক্ষােীয়ির নমেস্ক্রোর মাধ্যয়ম নিক্ষােীয়ির অনিমত সংগ্রি, প্রয়োজিীে 

কাজ বুনেয়ে নিয়ে তা  ো সম্ভি আিাে কয়র টেনণ কা যক্রম সচল রাখার ব্যিস্থা করা। 

 

• নিক্ষােীয়ির কায়জ সম্পিৃকরণ 

এই পয়ি য নিক্ষােীরা প্রাপ্ত তয়থ্যর নিনিয়ত সরাসনর কায়জ সমৃ্পি িয়িি। এজন্য নিক্ষয়কর করণীে িয়ি-িলগেি, 

িায়ত-কলয়ম কাজ প্রিাি, কা যসম্পািি, প্রয়োজিীে সিয় াগীতা প্রিাি করা। 

 

• অনজযত নিখিফল  াচাই 

পােিাি টিয়ষ অনজযত জ্ঞাি, িারণা, মূল্যয়িাি, িক্ষতা ইতযানির সারসংয়ক্ষপ কয়র পায়ের সফলতা  াচাই করয়ত 

িয়ি। এজন্য নিক্ষয়কর করণীে িয়ত পায়র-প্রশ্নকরণ, সারসংয়ক্ষপ করণ, নিনিষ্ট কাজ করায়িা, িলগত কাজ 

উপস্থাপি করয়ত িলা ট য়ত পায়র।  

 

সারসংয়ক্ষপ: 

পায়ের ট  ট  উয়েশ্য নিি যারণ করয়িি তা নিক্ষাক্রয়মর সায়ে এিং িাস্তয়ির সায়ে সম্পনকযত িয়ি, উয়েশ্য গুয়লা পনরমাপ 

ট াগ্য ও অজযি ট াগ্য িয়ত িয়ি, পাে নিি যানরত সময়ে টিষ িওোর উপয় াগী িয়ত িয়ি। টটক্সটাইয়লর নিষেিস্তু পােিায়ির 

মাধ্যয়ম নিক্ষক নিক্ষােীয়ির মায়ে িক্ষতার পনরিতযি ঘটায়িাই নিক্ষয়ণর উয়েশ্য।  ার জন্য প্রনতটি িক্ষতায়ক সিজ ও 

টিাধ্যগম্য করয়ত নিখিফয়লর উন্নেি করা প্রয়োজি। একটি নিষে পােিায়ির ফয়ল নিক্ষােীয়ির ময়ধ্য ট  ট  িক্ষতা, 

ট াগ্যতা, জ্ঞাি ও দৃনষ্টিনের পনরিতযি িয়ত পায়র িয়ল িয়র টিওো িে পাে িায়ির পূয়ি য টসগুয়লা নচন্তা কয়র পনরকল্পিা 

প্রণেি সুনিনিষ্ট িায়ি সিাি কয়র পােিাি কা যক্রময়ক এনগয়ে টিওোর উয়েশ্যয়ক আচরনণক উয়েশ্য িয়ল। আচরনণক 

উয়েয়শ্যর বিনিষ্টয আচরনণক উয়েয়শ্যর বিনিষ্টযগুয়লা নিেরূপ- আচরনণক উয়েশ্য িয়ি সুনিনিষ্ট; আচরনণক উয়েশ্য িয়ি 

পনরমাপয় াগ্য; আচরনণক উয়েশ্য িয়ি আিােয় াগ্য; আচরনণক উয়েশ্য িয়ি িাস্তি সম্মত; আচরনণক উয়েশ্য িয়ি 

নিি যানরত সময়ের ময়ধ্য অজযিয় াগ্য। নিখিফল নলখয়ত িয়ি SMART আঁকায়র। নিষে িস্তুগত তি ও তথ্য মনস্তয়ষ্ক 

িারণ করা, পাঠ্যসূনচর িারণা টপাষণ করয়ত পারা, মূল্যালেি প্রনক্রো জািা ইতযানি িয়ে জ্ঞাি এিং টটক্সটাইল নিখি 

প্রনক্রোে িায়ত-কলয়ম নিখয়ির ফয়ল নিক্ষােীয়ির পনরিনতযত জ্ঞািই িজ্ঞতা।  া একজি নিক্ষােী পরিতীয়ত একা একা 

করয়ত পায়র। নিখয়ির ফয়ল প্রনিক্ষণােীয়ির দৃনষ্টিনের পনরিতযি ঘয়ট। অনজযত নিখিফল সি সমে পনরমাপয় াগ্য িয়ত 

িয়ি তা িা িয়ল নিক্ষণ-নিখি মূল্যােি করা  ায়ি িা। তাই নিখিফল অিনশ্যক িায়ি Action verb িা নক্রো পি 

ব্যিিার করা িে। ট মি- িলয়ত পারয়ি, নলখয়ত পারয়ি, নচনিত করয়ত পারয়ি, উিািরণ নিয়ত পারয়ি িণ যিা করয়ত 

পারয়ি ইতযানি। আিার নকছু িব্দ িা পি দ্বারা নিখিফল টলখা  ায়ি িা। ট মি- জািয়ত পারয়ি, বুেয়ত পারয়ি, জ্ঞাি 

অজযি করয়ত পারয়ি ইতযানি। আচরনণক উয়েশ্য ও নিখিফল উন্নেয়ির জন্য টটক্সটাইল নিক্ষক নিক্ষাক্রয়মর 

িারািানিকতায়ক িজাে টরয়খ নিি যানরত নিষেিস্তুর আয়লায়ক পায়ের উয়েশ্য ঠিক কয়র পাে পনরকল্পিা প্রণেি করয়ত 

িয়ি। পােিায়ির সমে টটক্সটাইল নিক্ষণ নিষেক নিক্ষকয়ক পাে শুরুর জন্য প্রেম কাজ িয়ি নকছু প্রয়শ্নর মাধ্যয়ম ঐ 

নিষে সংক্রান্ত নিক্ষােীয়ির পূি যজ্ঞাি  াচাই  করা এিং টস অনু ােী পাে কা যক্রম শুরু করা। টেনণ কা যক্রয়ম 

নিক্ষােীয়িরয়ক অন্তভূি নিনিন্ন টছাট টছাট অেচ নিক্ষােীরা উৎসািয়িাি কয়র এমি কায়জর মাধ্যয়ম ব্যনিগত িায়ি, 

টজাড়াে নকংিা িলগত কায়জর ব্যিস্থা করয়ত িয়ি। নিক্ষােীয়ির জন্য নিষে নিনিক প্রয়োজিীে তথ্য সি যরাি করণ, 
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নিক্ষােীয়ির কায়জ সম্পিৃ করণ এিং অনজযত নিখিফল  াচাই করণ নিষেটি সমগ্র পাে পনরকল্পিাে অন্তভূ যি করয়ত 

িয়ি। এয়ত কয়র টটক্সটাইল নিক্ষয়ণর উয়েশ্য ও নিক্ষিফল অনজযত িয়ি। 

 

 

মূল্যােি: 

 

১. টটক্সটাইল পাে পনরকল্পিা আচরনণক উয়েশ্য কী? 

২. টটক্সটাইয়ল নিখিফল কায়ক িয়ল? নিখিফল টলখার নিেমগুয়লা 

উয়েখ কর। 

৩. টটক্সটাইয়লর নিখিফল নলখয়ত টকাি টকাি িব্দ িা টলখা  ায়ি 

এিং টকািগুয়লা টলখা  ায়ি িা। 

৪. টটক্সটাইল পায়ের আচরনণক উয়েশ্য ও নিখিফল উন্নেয়ি 

টটক্সটাইল নিক্ষয়কর ভূনমকা িণ যিা করা। 

৫. পাে িায়ি সমে একজি আি যি টটক্সটাইল নিক্ষয়কর ভূনমকা 

আয়লাচিা করুি।  

৬. টেনণ কা যক্রয়ম নিক্ষােীয়ির অন্তভূ যি করা উপােগুয়লা উয়েখ করুি।  

উির: 

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

-------------------------------------- 

 

পরিতী অনিয়িিয়ির প্রস্তুনত: 

আমরা “টটক্সটাইল নিক্ষয়ণর লক্ষণীে নিকসমূি” নিয়ে আয়লাচিা করয়িা। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

তথ্য সূত্র:  

1. এিনসটিনি: http://bitly.ws/9Yft এসএসনস (টিায়কিিাল) নিক্ষাক্রম িিম-িিম টেনণর সকল টেড িই সমূি। 

2. Link: http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1521/Unit-03.pdf  

 

http://bitly.ws/9Yft
http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1521/Unit-03.pdf


25 

 

ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-4 

 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণর লক্ষণীে নিক সমূি 

ভূনমকা 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ নিক্ষয়কর লক্ষণীে নিকগুয়লা সিািকরয়ণ প্রনিক্ষণােীয়ির িক্ষ কয়র টতালা একজি টটক্সটাইল 

নিক্ষয়কর িানেত্ব। টিউয়টানরোল টকয়ের  ন্ত্রপানত ব্যিিায়রর সুনিিা িা টগয়ল নিকল্প ব্যিস্থা নিয়সয়ি এই অনিয়িিয়ির 

জন্য প্রনিক্ষণােী নিক্ষকয়ির ময়ধ্য কয়েকজি টটক্সটাইল  ন্ত্রপানত ও প্রয়োজিীে উপকরণ  া নিনিন্ন টটক্সটাইল 

টমনিিানরয়জর টিাকাি পাওো  াে। ট মি- কোঁনচ, টসপকািয, টি-টেল, টসট েোর, নজময়লট, মায়পর নফতা, মানকযং চক 

ইতযানি িয়ল টসলাই কাজ চালায়িা  াে। আিার টকনমকযায়লর টিাকাি টেয়ক আমরা নকছু রঙ, এনসড, টসাড়া, টলািাল 

সল্ট এিং কাপয়ড়র টিাকাি টেয়ক নকছু কাপড় ইতযানি নকয়ি নিয়ে িায়ত-কলয়ম কাজ চালায়ত সক্ষম িয়িা। ট য়িতু এর 

সায়ে আনে যক নিষে জনড়ত তাই িলগত িায়ি ব্যে িিি করয়ত িয়ি।   

   

উয়েশ্য 

এই অনিয়িিি টিয়ষ আপনি… 

• টটক্সটাইয়লর পােিায়ির পূি য প্রস্তুনত সম্পয়কয িলয়ত পারয়িি; 

• টটক্সটাইল পােিায়ির সমে নিক্ষয়কর করণীে নিষে সিাি কয়র প্রয়োগ িক্ষতা প্রিি যি করয়ত পারয়িি; 

• টটক্সটাইল পােিায়ির পয়র নিক্ষয়কর করণীে নিষেগুয়লা সিাি কয়র কাজগুয়লা করয়ত পারয়িি; 

• টটক্সটাইল নিক্ষয়কর করণীে কায়জর িারািানিকতা রক্ষা করয়ত পারয়িি। 

 

প্রয়য়োজনীয় উপকরণ: 

▪ ছবি, চোর্ ট, পোওয়োর পয়য়ন্ট প্রপ্রয়জয়ন্টশন; 

▪ ব্যিহোবরক কোয়জর উপয়র্োগী কযোবেয়কল ও উপেোন সমূহ; 

▪ প্রেস প্রেবকিং, উইবিিং, বনটিং এিিং িোইিং বপ্রবন্টিং ও বিবনবশিং এর প্রিোি ট িই;  

▪ ওয়য়ি সোইয়র্র সমূহ: www.bteb.gov.bd, www.nctb.gov.bd   

 

সািারণ প্রস্তুনত 

 

স্বনিখয়ির টক্ষয়ত্র 

িোসোয় িয়স স্ববশখয়নর প্রক্ষয়ত্র আপবন বনয়জর সুবিিোেি সেয় ও অবিয়িশয়নর সিগুয়লো কে টপয়ত্রর কোজ করয়িন। মূল 

বশক্ষনীয় বিেয় একোবিকিোর পড়য়িন। পয়র সেয় ও সুয়র্োগ কয়র অন্যোন্য সহপোঠীসহ প্রয়য়োজনয়িোয়ি প্রবশক্ষয়কর সোয়র্থ 

দুয়ি টোধ্য অিংশসমূয়হর উপর আয়লোচনো করয়িন। 

 

টিউয়টানরোল টসিয়ির টক্ষয়ত্র 

প্রনিক্ষক িা টিউটরয়ক টসিয়ির পূি যনিি টকয়ের ল্যায়ির  ন্ত্রপানত টেনণকয়ক্ষ এয়ি জি িা ব্যিিানরক কা যক্রম 

পনরচািলিা করয়িি। নিকল্প নিয়সয়ি পূি য নিি প্রনিক্ষােীয়ির একটি তানলকা বতনর কয়র পরিতী অনিয়িিয়ির জন্য 

প্রয়োজিীে উপকরণ সয়ে কয়র আিয়ত িলয়িি। প্রনিক্ষকয়ক ৩০ নমনিয়টর একটি আিিয পাে নিয়ত িয়ি। তাই নতনিও 

প্রস্তুনত নিয়ে আসয়িি। 

 

http://www.bteb.gov.bd/
http://www.nctb.gov.bd/
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পি য-ক: টেনণ সংগেি, পায়ের উয়েশ্য িণ যিা এিং িযাট ডাইজ দ্বারা রং করণ 

 

অনিয়িিয়ির শুরুয়ত প্রনিক্ষক প্রনিক্ষণােীয়ির সায়ে কুিল নিনিমে করয়িি এিং আজয়কর অনিয়িিয়ির উয়েশ্য স্বল্প 

কোে ব্যি করয়িি। প্রনিক্ষণােীয়ির ৫টি িয়ল এমিিায়ি নিিি করয়িি ট ি দূি যল ও সিল টমিার নমেণ োয়ক এিং 

িারী ও পরুষ প্রনিক্ষণােী প্রনতটি িয়ল সমতা রাখার প্রয়চষ্টা োকয়ত িয়ি। টটক্সটাইয়লর টেড টিনি িয়ল প্রনতটি টেয়ডর 

কমপয়ক্ষ একজি প্রনিক্ষণােী রাখয়ত িয়ি। প্রনতটি িল একজি িলয়িতা নিি যাচি করয়িি এিং িলয়িতার টির্তয়ত্ব িয়লর 

সকল সিস্যয়িরয়ক কাজ করয়ত িলয়িি। প্রনিক্ষক সকল িয়ল কম যপত্র-৯.৪.১ এর অনুনলনপ নিতরণ করয়িি। প্রিি 

কম যপয়ত্রর আয়লায়ক িযাট ডাইজ সম্পয়কয সংনক্ষপ্ত িারণা প্রিাি করয়িি। 

িযাট ডাইজ দ্বারা কটি কাপড় রং করণ। 

• িযাট সম্পয়কয প্রনিক্ষক িারণা নিয়িি এিং িমুিা কাপড় সংগ্রি করয়ত িলয়িি; 

• িযাট রং কীিায়ি ব্যিিার করার একটি স্পষ্ট িারণা নিয়িি; 

• প্রয়োজিীে সরঞ্জাম সংগ্রি করার প্রনক্রো জািায়িি; 

• রং করার সমে তাপ মাত্রা নক পনরমাণ লাগয়ি তা প্রনিক্ষক জািায়িি। 

প্রনিক্ষণােী িন্ধরা িলগতিায়ি আয়লাচিা কয়র একটি টরনসনপ বতনর করয়িি এিং অনিয়িিয়ি উপস্থাপি করয়িি। 

  

পি য-খ: টেনণয়ত পােিায়ির পূয়ি য, পােিায়ির সমে ও পােিাি টিয়ষ টটক্সটাইল নিক্ষয়কর 

করণীে নিি যারণ 

 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, পূয়ি টর সোজোয়নোকৃি েল িো বকছু রেিেল কয়র আিোর েল তিবর করয়িন। এরপর প্রবিেয়ল কে টপত্র- 

৯.৪.১ অনুসোয়র িযোর্ িোইজ দ্বোরো রিং করোর িরমূলো তিবর করয়ি িলয়িন এিিং পোশোপোবশ িসো দুজনয়ক পোরস্পবরক 

েি বিবনেয়য়র েোধ্যয়ে কে টপয়ত্র উয়েবখি প্ররবসবপ বলখয়ি িলয়িন। প্রবি প্রজোড়োর উিরেোন প্রশয়ে সিোর উিরগুয়লো একত্র 

কয়র প্রিোয়ি ট বলখয়িন এিিং সিোইয়ক িো বুবিয়য় প্রেয়িন। 

 

প্রয়োজিীে উপকরণ: 

• নমুনো কোপড় সিংগ্রহ করয়ি হয়ি এিিং িযোর্ িোইজ সিংগ্রহ করয়ি হয়ি; 

• প্রয়য়োজনীয় রোসোয়বনক দ্রব্য ও সরঞ্জোেোবে সিংগ্রহ করয়ি হয়ি; 

• রিং করোর সেয় সম্পয়কট জোনয়ি হয়ি এিিং পোবন পবরেোণ জোনয়ি হয়ি; 

• রিং করণ চলোকোয়ল কী পবরেোণ িোপেোত্রোর প্রয়য়োজন িো জোনয়ি হয়ি। 

উয়েবখি বিেয়গুয়লো িযোর্ রিং করো প্রয়য়োজন িোই প্ররবসবপয়ি অিশ্যই উয়েখ করয়ি হয়ি। 

 

কম যপত্র-৯.৩.১ (নিখিফয়লর জন্য নিি যানরত পাে- িযাট ডাইজ দ্বারা কটি কাপড় রং করণ) 

টেনণয়ত পােিায়ির পূয়ি য করণীে 

• সুনিনিষ্ট আচরনণক উয়েশ্য, নিখিফল ও িায়ত-কলয়ম কাজ নিি যারণ কয়র িারািানিকিায়ি টটক্সটাইয়লর 

একটি পাে পনরকল্পিা বতনর করয়ত িয়ি; 

• পনরকল্পিা অনু ােী নিখি সামগ্রীর তানলকা কয়র টসগুনল সংগ্রি ও বতনর করা; 

• িায়ত-কলয়মর কায়জ টকাি পরীক্ষা-নিরীক্ষার কাজ োকয়ল টসটি কয়র রাখা;  

• পায়ের নিষেিস্তু পাঠ্যিই টেয়ক িাল কয়র পয়ড় টিওো। 
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টেনণয়ত পােিায়ির সমে ও টিয়ষ করণীে 

• পায়ের উয়েশ্য িণ যিা ও নিষেটি সম্পয়কয তথ্য সরিরাি করা; 

• িলগেি, িলগত কাজ প্রিাি, আয়লাচিার সুয় াগ টিো এিং প্রয়োজিীে নিয়ি যিিা প্রিািসি সিাইয়ক কায়জ 

অন্তভূ যি করা; 

• আয়লাচিাে িা কায়জ সিাই সমৃ্পি অংিগ্রিণ কয়রয়ছ নকিা তা নিক্ষক ঘুয়র ঘুয়র টিখয়িি; 

• উচ্চতর নিখি িক্ষতা মায়ির প্রশ্ন করা এিং উির নিয়ত নিক্ষােীয়ির সিােতা করা; 

• সিাইয়ক আয়লাচিা ও কায়জ উৎসানিত করা; 

• টেনণ ব্যিস্থাপিা ও শৃঙ্খলার প্রনত টখোল রাখা; 

• প্রনিক্ষণােীয়ির প্রয়োজিীে সিােতা প্রিাি করা; 

• পােিাি টিয়ষ  ো ে িায়ি তায়িরয়ক ট াগ্যতা নিনিক মূল্যােি করা। 

 

 

পি য-গ: পাে প্রিি যি ও পাে প যায়লাচিা 

 

প্রবশক্ষক পূয়ি টর তিবরকৃি প্রর্ক্সর্োইয়লর পোঠ পবরকল্পনো অনুর্োয়ী প্রবশক্ষণোর্থীয়ের েয়ধ্য প্রর্থয়ক একজনয়ক ৩০ বেবনয়র্র 

পোঠ প্রেশ টন করয়ি িলয়িন। প্রস পোয়ঠর েয়ধ্য প্রর্ক্সর্োইয়লর আেশ ট পোয়ঠর সকল তিবশষ্টয ও অিংশ সবন্নয়িবশি র্থোকয়ি। 

প্রবশক্ষোর্থীগণ পূয়ি ট গঠনকৃি েয়ল িসয়িন এিিং বনে বলবখি প্ররবসবপর আয়লোয়ক িোইিং করোর প্রবিয়োট িণ টনো করয়িন। 

 

ফরমূলা/টরনসনপ: 

ক্রম.  উপািাি  পনরমাণ 

০১ িযাট ডাইজ িা রং  কাপয়ড়র ওজয়ির িতকরা ৩ িাগ 

০২ টি.আর.ওয়েল  কাপয়ড়র ওজয়ির িতকরা ৩ িাগ 

০৩ ময়িাপল টসাপ  কাপয়ড়র ওজয়ির িতকরা ৩ িাগ 

০৪ টমনেয়লয়টড নস্পনরট  কাপয়ড়র ওজয়ির িতকরা ৩ িাগ 

০৫ কনষ্টক টসাডা  কাপয়ড়র ওজয়ির িতকরা ১২ িাগ 

০৬ টসানডোম িাইয়রাসালফাইট  কাপয়ড়র ওজয়ির িতকরা ৪-৮ িাগ 

০৭ পানি  কাপয়ড়র ওজয়ির ২০ গুণ  

০৮ সমে  ৪৫- ৬০ নমনিট  

০৯ উিাপ িা তাপমাত্রা  ৬০০ টসনিয়গ্রড  

 

প্রনিক্ষক কা যক্রমটি চলাকায়ল প্রনিক্ষণােীয়ির পরামি য, সিয় াগীতা ও মূল্যােি করয়িি। অতঃপর পাে সংনেষ্ট কাজ 

নিয়ে পাে টিষ করয়িি। প্রনিক্ষণােীরা প্রিনি যত পােটি িালিায়ি প যয়িক্ষণ করয়িি এিং পাে টিয়ষ প যয়লাচিা করয়িি। 

এজন্য সকয়ল িলগতিায়ি নলয়খ নিয়িি। প্রনিক্ষক ময়িািে একটি িলয়ক উপস্থাপি করয়ত িলয়িি এিং িাকী িলগুয়লা 

িতুি টকাি নিষে সংয় াজি করার প্রয়োজি িয়ল তা করয়িি। প্রনিক্ষক প্রনক্রোটি িারািানিকিায়ি নলখয়িি এিং 

সিাইয়ক িায়লািায়ি বুনেয়ে টিয়িি। 
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-৪ 

মূল নিখিীে নিষে 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণর লক্ষণীে নিক সমূি 

 

টটক্সটাইল ডাইজ (Textile Dyes) 

টকাি একটি টটক্সটাইল সামগ্রী ট মি- আঁি, সূতা, কাপড় ও টপািাক রং করার লয়ক্ষয ব্যিহৃত একটি রাসােনিক দ্রব্য 

 ার ময়ধ্য রং করার ক্ষমতা নিদ্যমাি োকয়ি এিং কাপয়ড় টলয়গ োকার আসনি োকয়ি তায়কই টটক্সটাইল ডাইজ িা 

টটক্সটাইল রং িলা িে। 

 

িযাট ডাইস (Vat Dayes) 
গুরুত্বপূণ য ও সিজলিয টটক্সটাইল ডাইজ এর ময়ধ্য িযাট ডাইস অন্যতম। িযাট ডাইজ পানিয়ত অদ্রিণীে। অদ্রিণীে এই 

ডাইয়ক িাইয়রাসালফাইট (Na2S2O4) এর Reducing agent দ্বারা প্রনক্রোজাত কয়র Leuco-Compound 

পনরণত করা িে  া alkali এর উপনস্থনতয়ত পানিয়ত দ্রনিভূত িে তায়ক িযাটিং (Vatting) িয়ল। এই িযাটিং এর 

মাধ্যয়ম ডাইজয়ক পানিয়ত দ্রনিভূত করা িে িয়ল এর িাম িযাট ডাইজ।  

 

কাপয়ড় িযাট ডাইস (Vat Dayes) করার প্রনক্রো িণ যিা িা িারািানিক িাপ 

কায়জর িারা- 

• প্রেয়ম অল্প পনরমাণ গরম পানিয়ত টানকয টরডওয়েল নিয়ে মণ্ড বতনর করা িে; 

• তারপর ময়ন্ডর সায়ে নকছু গরম পানি নমনিয়ে পাতলা কয়র নিয়ত িয়ি; 

• রং পায়ত্র পনরনমত পানি নিয়ে প্রয়োজিীে কনষ্টক টসাড়া পানিয়ত নছটিয়ে পানি গরম করয়ত িয়ি; 

• এিার রং পায়ত্র অল্প অল্প িাইয়রা সালফাইট নমিায়ত িয়ি; 

• তারপর িযাট িা রং পায়ত্র রং দ্রিণ টেয়ল কাঠি নিয়ে আয়স্ত আয়স্ত িাড়য়ত িয়ি; 

• এ অিস্থাে িযায়টর উপনরিায়গ প্রচুর পনরমাণ টফিা িাসয়ত োয়ক ফয়ল রং দ্রিয়ণর িণ য নিন্নরূপ টিখা  াে; 

• এরপর নসদ্ধ ও নিজায়িা কাপড় রং পায়ত্রর ময়ধ্য কাঠি দ্বারা চুনিয়ে নিয়ত িয়ি; 

• একঘিা পর কাপড় রং পাত্র িয়ত উঠিয়ে নিয়ে ১৫-২০ নমনিট সমে িাতায়স ঝুনলয়ে রাখয়ত িয়ি; 

• িাতায়সর সংস্পয়ি য এয়স অনক্সয়ডিয়ির ফয়ল প্রকৃত রং কাপয়ড়র গায়ে ফুয়ট উয়ে; 

• তারপর োন্ডা পানিয়ত নতি িাগ সািাি ও নতি িাগ টসাড়ার পানিয়ত কাপড় আিাঘিা সমে নসদ্ধ করয়ত িয়ি; 

• সি যয়িয়ষ পুিরাে পানিয়ত টিৌত কয়র ছাোয়ত শুকায়ত িয়ি।  

 

িযাট ডাইজ দ্বারা রং করয়ণর সমে অনক্সয়ডিি করা কারণ 

ফাইিায়রর নিতয়র ডাইস্টাফ (Dyestuff) দ্রিণীে অিস্থাে োয়ক িয়ল অনক্সয়ডিয়ির মাধ্যয়ম টসানডোম নলউয়কা 

কম্পাউন্ডয়ক অদ্রিণীে িযাটডাই এ পনরণত করা িে।  ার ফয়ল কাপয়ড় িা সুতাে রং করার পর আর উয়ে আয়স িা। 

 

সতযকতা 

• ট য়িতু িযাট রং পানিয়ত দ্রিীভূত িে িা তাই রং এর দ্রিণ সঠিকিায়ি বতনর করয়ত কনষ্টক টসাডা ও 

িাইয়রাসালফাইট নমেয়ণর অনুপাত সঠিক িয়ত িয়ি; 

•  নি রং দ্রিয়ণ িািািার িা ছাকা িা োয়ক তািয়ল বুেয়ত িয়ি দ্রিণ সঠিকিায়ি বতনর িয়েয়ছ; 

• ব্যিিানরক কায়জর সমে নিরাপি টপািাক পনরিাি করয়ত িয়ি; 

• নিরাপি  ন্ত্রপানত ব্যিিার করয়ত িয়ি। 
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নিয়ি যনিত কাজ-৯.৪.১ 

আচরনণক উয়েশ্য ও নিখিফয়লর উন্নেয়ি নিক্ষয়কর করণীে 

লক্ষয 

টটক্সটাইল পায়ে নিখিফল উন্নেয়ির উপাে 

 

সংগেি ও পদ্ধনত 

প্রেবণর সকল প্রবশক্ষণোর্থীয়ের ৫ট েয়ল িোগ কয়র প্রবিেয়ল একজন েলয়নিো বনি টোচন করয়িন। েলয়নিোর কোজ হয়ি বনজ 

বনজ েয়লর কোর্ টপ্রণোলী তিবর করো এিং েয়লর সিোর সোয়র্থ আয়লোচনোর েোধ্যয়ে বনি টোবরি কোজ সম্পন্ন করো। সকল 

প্রবশক্ষণোর্থীয়ের েধ্য প্রর্থয়ক একজনয়ক সোবি টক েলয়নিোর েোবয়ত্ব পোলন করয়িন। বিবন সকল প্রবশক্ষণোর্থী ও প্রবশক্ষয়কর 

সোয়র্থ সোি টক্ষবণক প্রর্োগোয়র্োগ ও সেন্বয় সোিন করিয়ন। 

 

কায়জর িারা  

• নিখিফল কী? আয়লাচিার নিনিয়ত এর িারণা স্পষ্ট করয়ত িয়ি; 

• িলীে আয়লাচিার নিয়িয়ত সকল িল পৃেক িায়ি নিখিফল উন্নেয়ির জন্য করণীে কী তা নিি যারণ করয়িি; 

• সমন্বেকানর িলয়িতার টির্তয়ত্ব ৫টি িয়লর কাজ সমন্বে কয়র একটি চূড়ান্ত প্রনতয়িিি বতনর করয়িি;  

• সমন্বেকানর িলয়িতা প্রয়োজয়ি প্রনিক্ষয়কর সায়ে ট াগায় াগ কয়র নিখিয়ক উন্নেয়ির জন্য নিক্ষয়কর করণীে 

কায়জর একটি প্রনতয়িিি বতনর করয়িি। 

 

প্রয়িে সামগ্রী 

• সম্ভি িয়ল িলগত কায়জর প্রনতয়িিি বতনর করয়িি এিং ব্যে য িয়ল প্রয়তযক প্রনিক্ষণােীরা নিয়জর মত কয়র 

প্রনতয়িিি বতনর করয়িি। 

 

স্বমূল্যােি িা জমািায়ির সমেসীমা 

প্রয়তযক প্রনিক্ষণােী ঘয়র িয়স িা কাছাকানছ িসিাসরত সিপােীর সয়ে আয়লাচিাপূি যক প্রনতয়িিি বতনর করয়িি। 

 

লক্ষণীে নিষে 

অন্যান্য িয়লর িলগত কায়জর সায়ে তুলিা কয়র মাি সম্পয়কয সম্যক িারণা নিয়ত িয়ি। ট য়িতু িানড়য়ত িয়স স্বনিক্ষণ 

ও টিউয়টানরোল অনিয়িিি টকাি টক্ষয়ত্রই আপিায়ির নলনখত প্রনতয়িিি সনতযকার অয়ে য মূল্যানেত িয়ে িা তাই চূড়ান্ত 

নলনখত পরীক্ষাে গুনছয়ে উির টলখার টক্ষয়ত্র এসকল নিয়ি যনিত কাজ বতনর করার অিযাস আপিায়ক অয়িক টিনি এনগয়ে 

রাখয়ি।  া আপিার িক্ষতা বৃনদ্ধয়তও সিেক ভূনমকা রাখয়ি। 

 

সারসংয়ক্ষপ: 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ নিক্ষয়কর লক্ষণীে নিকগুয়লা সিাি করয়ণ প্রনিক্ষণােীয়ির িক্ষ কয়র টতালা একজি টটক্সটাইল 

নিক্ষয়কর িানেত্ব। টিউয়টানরোল টকয়ের  ন্ত্রপানত ব্যিিায়রর সুনিিা িা টগয়ল নিকল্প ব্যিস্থা নিয়সয়ি এই অনিয়িিয়ির 

জন্য প্রনিক্ষণােী নিক্ষকয়ির ময়ধ্য কয়েকজি টটক্সটাইল  ন্ত্রপানত ও প্রয়োজিীে উপকরণ  া নিনিন্ন টটক্সটাইল 

টমনিিানরয়জর টিাকাি পাওো  াে। ট মি- কোঁনচ, টসপকািয, টি-টেল, টসট েোর, নজময়লট, মায়পর নফতা, মানকযং চক 

ইতযানি িয়ল টসলাই কাজ চালায়িা  াে। আিার টকনমকযায়লর টিাকাি টেয়ক আমরা নকছু রঙ, এনসড, টসাড়া, টলািাল 

সল্ট এিং কাপয়ড়র টিাকাি টেয়ক নকছু কাপড় ইতযানি নকয়ি নিয়ে িায়ত-কলয়ম কাজ চালায়িা  াে। টটক্সটাইল নিক্ষক 

টেনণয়ত পােিায়ির পূয়ি য সুনিনিষ্ট আচরনণক উয়েশ্য, নিখিফল ও িায়ত-কলয়ম কাজ নিি যারণ কয়র িারািানিকিায়ি 

টটক্সটাইয়লর একটি পাে পনরকল্পিা বতনর করয়ত িয়ি। পনরকল্পিা অনু ােী নিখি সামগ্রীর তানলকা কয়র টসগুনল সংগ্রি 
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ও বতনর করা। িায়ত-কলয়মর কায়জ টকাি পরীক্ষা-নিরীক্ষার কাজ োকয়ল টসটি কয়র রাখা। পায়ের নিষেিস্তু পাঠ্যিই 

টেয়ক িাল কয়র পয়ড় টিওো। টেনণয়ত পােিায়ির চলাকালীি ও টিয়ষ নকছু করণীে রয়েয়ছ। ট মি- পায়ের উয়েশ্য 

িণ যিা ও নিষেটি সম্পয়কয তথ্য সরিরাি করা। িলগেি, িলগত কাজ প্রিাি, আয়লাচিার সুয় াগ টিো এিং প্রয়োজিীে 

নিয়ি যিিা প্রিািসি সিাইয়ক কায়জ অন্তভূ যি করা। আয়লাচিাে িা কায়জ সিাই সম্পৃি অংিগ্রিণ কয়রয়ছ নকিা তা নিক্ষক 

ঘুয়র ঘুয়র টিখয়িি। উচ্চতর নিখি িক্ষতা মায়ির প্রশ্ন করা এিং উির নিয়ত নিক্ষােীয়ির সিােতা করা। সিাইয়ক 

আয়লাচিা ও কায়জ উৎসানিত করা। টেনণ ব্যিস্থাপিা ও শৃঙ্খলার প্রনত টখোল রাখা। প্রনিক্ষণােীয়ির প্রয়োজিীে সিােতা 

প্রিাি করা। পাে প্রিি যি ও পাে প যায়লাচিা কয়র নিক্ষােীয়িরয়ক পায়ের গিীয়র নিয়ে  াওো এিং পােিাি টিয়ষ  ো ে 

িায়ি তায়িরয়ক ট াগ্যতা নিনিক মূল্যােি করয়ত িয়ি। টটক্সটাইল নিক্ষণ পায়ের নিখিফল উন্নেয়ির উপােগুয়লা 

প যায়লাচিা কয়র নিক্ষােীয়ির মায়ে নিখি িক্ষতা আয়রা টিনি ফলপ্রসূ করার তানগি োকয়ত িয়ি। নিক্ষােীয়িরয়ক 

অংিগ্রিণমূলক টেনণ কা যক্রয়ম অন্তভূ যি করয়ত িয়ি। এয়ত নিখি স্থােী ও িীঘ য িে। বশক্ষোর্থীয়ের স্বমূল্যােি িা জমািায়ির 

সমেসীমা টেঁয়ি নিয়ে িায়ত-কলয়ম কাজ করয়ত উদ্বদু্ধ করয়ত িয়ি এিং প্রয়তযক প্রনিক্ষণােী ঘয়র িয়স িা কাছাকানছ 

িসিাসরত সিপােীর সয়ে আয়লাচিাপূি যক প্রনতয়িিি বতনর করার িক্ষতা অজযি করয়ত সক্ষম িে টসই ব্যিস্থা গ্রিি 

করয়ত িয়ি। এয়ত নিখি-টিখায়িা কা যক্রম ফলপ্রসূ িয়ি। প্রনতটি ব্যিিানরক কায়জর িক্ষতা ট ি িতিাগ নিনিত িে 

টস নিয়ক টখোল রাখয়ত িয়ি।  

 

 

মূল্যােি: 

 

১. টটক্সটাইল নিক্ষয়কর পােিায়ির পূি যপ্রস্তুনত নিয়সয়ি করণীে 

কাজগুয়লা কী কী উয়েখ করুি? 

২. টটক্সটাইল নিক্ষয়কর পােিায়ির সমে করণীে কাজগুয়লা কী কী 

উয়েখ করুি? 

৩. টটক্সটাইল নিক্ষয়কর পােিাি টিয়ষ করণীে কাজগুয়লা কী কী 

উয়েখ করুি? 

৪. টটক্সটাইল ডাইং করণ প্রনক্রো উিািরণসি িণ যিা করুি? 

৫. আচরনণক উয়েশ্য ও নিখিফল উন্নেয়ি নিক্ষয়কর করণীে 

আয়লাচিা করুি। 

উির: 

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

-------------------------------------- 

 

পরিতী অনিয়িিয়ির প্রস্তুনত: 

আমরা “টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ সিার উপয় াগী কা যক্রম নিি যাচি” নিয়ে আয়লাচিা করয়িা। 

 

 

 

 

 

 

 

 

তথ্য সূত্র:  

1. এিনসটিনি: http://bitly.ws/9Yft এসএসনস (টিায়কিিাল) নিক্ষাক্রম িিম-িিম টেনণর সকল টেড িই সমূি।  

2. Link: http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn2315/Unit-06.pdf   

3. Link: http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1531/Unit-03.pd  

 

http://bitly.ws/9Yft
http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn2315/Unit-06.pdf%20%203
http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn2315/Unit-06.pdf%20%203
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-৫ 

 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ সিার উপয় াগী কা যক্রম নিি যাচি 

ভূনমকা 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ কা যক্রম নিি যারয়ণর টক্ষয়ত্র নিনি যষ্ট নিষেিস্তুর আয়লায়ক সুনিনি যষ্ট পি যনিনিক সকল নিক্ষােীর 

উপয় াগীতায়ক গুরুত্ব সিকায়র নিয়িচিা করা িে। তাছাড়া প্রয়িে কা যক্রামটি িলগত িায়ি িয়ে োয়ক।  ায়ত কয়র কা য 

পনরচািার টক্ষয়ত্র সকল নিক্ষােীর অংিগ্রিণ নিনিত করা  াে। টেনণর সিয়চয়ে নিঁনছয়ে পড়া নিক্ষােীর নিষে নিয়িচিা 

কয়র পােিাি কা যক্রম পনরচালিা করয়ত িয়ি। কারণ প্রনতটি নিক্ষােীয়ক িতিাগ িক্ষতা িায়ির প্রয়চষ্টা চালায়ত িয়ি।  

   

উয়েশ্য 

এই অনিয়িিি টিয়ষ আপনি… 

• টটক্সটাইল পায়ে নিনিষ্ট নিষেিস্তুর আয়লায়ক পি যনিনিক টেনণ উপয় াগী নিখি কা যক্রম নিি যাচি করয়ত পারয়িি; 

• কা যক্রমগুয়লা পনরচালিার জন্য সুনিনি যষ্ট কা যিারা বতনর করয়ত পারয়িি; 

• টেনণ নিক্ষয়ণ কা যক্রমগুয়লা পনরচালিা কয়র টিখায়ত পারয়িি; 

• টটক্সটাইল নিক্ষণ-নিখয়ি স্বল্পমূয়ল্যর প্রয়োজিীে উপকরণ বতনর ও ব্যিিার নিনিত করয়ত পারয়িি। 

 

প্রয়য়োজনীয় উপকরণ: 

▪ ছবি, চোর্ ট, পোওয়োর পয়য়ন্ট প্রপ্রয়জয়ন্টশন; 

▪ ব্যিহোবরক কোয়জর উপয়র্োগী কযোবেয়কল ও উপেোন সমূহ; 

▪ প্রেস প্রেবকিং, উইবিিং, বনটিং এিিং িোইিং বপ্রবন্টিং ও বিবনবশিং এর প্রিোি ট িই;  

▪ ওয়য়ি সোইয়র্র সমূহ: www.bteb.gov.bd, www.nctb.gov.bd   

 

 

সািারণ প্রস্তুনত 

 

স্বনিখয়ির টক্ষয়ত্র 

িোসোয় িয়স স্ববশখয়নর প্রক্ষয়ত্র আপবন বনয়জর সুবিিোেি সেয় ও অবিয়িশয়নর সিগুয়লো কে টপয়ত্রর কোজ করয়িন। মূল 

বশক্ষনীয় বিেয় একোবিকিোর পড়য়িন। পয়র সেয় ও সুয়র্োগ কয়র অন্যোন্য সহপোঠীসহ প্রয়য়োজনয়িোয়ি প্রবশক্ষয়কর সোয়র্থ 

দুয়ি টোধ্য অিংশসমূয়হর উপর আয়লোচনো করয়িন। 

 

টিউয়টানরোল টসিয়ির টক্ষয়ত্র 

প্রনিক্ষক িা টিউটরয়ক টসিয়ির পূি যনিি টকয়ের ল্যায়ির  ন্ত্রপানত টেনণকয়ক্ষ এয়ি জি িা ব্যিিানরক কা যক্রম 

পনরচািলিা করয়িি। নিকল্প নিয়সয়ি পূি য নিি প্রনিক্ষােীয়ির একটি তানলকা বতনর কয়র পরিতী অনিয়িিয়ির জন্য 

প্রয়োজিীে উপকরণ সয়ে কয়র আিয়ত িলয়িি। প্রনিক্ষকয়ক ৩০ নমনিয়টর একটি আিিয পাে নিয়ত িয়ি। তাই নতনিও 

প্রস্তুনত নিয়ে আসয়িি। 

 

 

 

http://www.bteb.gov.bd/
http://www.nctb.gov.bd/
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পি য-ক: টেনণ সংগেি ও পায়ের উয়েশ্য িণ যিা  

 

অনিয়িিয়ির শুরুয়ত প্রনিক্ষক প্রনিক্ষণােীয়ির সায়ে কুিল নিনিমে করয়িি এিং আজয়কর অনিয়িিয়ির উয়েশ্য স্বল্প 

কোে ব্যি করয়িি। প্রনিক্ষণােীয়ির ৫টি িয়ল এমিিায়ি নিিি করয়িি ট ি দূি যল ও সিল টমিার নমেণ োয়ক এিং 

িারী ও পরুষ প্রনিক্ষণােী প্রনতটি িয়ল সমতা রাখার প্রয়চষ্টা োকয়ত িয়ি। টটক্সটাইয়লর টেড টিনি িয়ল প্রনতটি টেয়ডর 

কমপয়ক্ষ একজি প্রনিক্ষণােী রাখয়ত িয়ি। প্রনতটি িল একজি িলয়িতা নিি যাচি করয়িি এিং িলয়িতার টির্তয়ত্ব িয়লর 

সকল সিস্যয়িরয়ক কাজ করয়ত িলয়িি। পায়ের উয়েশ্যগুয়লা আপিারা িারিার পয়ড় বুয়ে নিি এিং প্রয়োজয়ি িয়লর 

অন্যান্য নিক্ষােীর সায়ে আয়লাচিা করুি। 

 

  

পি য-খ: উইনিং টেড উপয় াগী কা যক্রম-১: কাপয়ড়র সমস্যা নচনিত করণ ও প্রনতকার 

 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, প্রবশক্ষক েয়হোেয় প্রেি অনুসোয়র েল তিবর করয়িন। এরপর প্রবিেয়ল কে টপত্র- ৯.৫.১ অনুসোয়র 

কোপয়ড়র সেস্যো বচবিি কয়র িোর প্রবিকোয়রর বিেয় বনয়য় এই অবিয়িশয়ন আয়লোচনো করো হয়ি। প্রর্ক্সর্োইয়লর উইবিিং 

একট বিশোল জোয়গো জুয়ড় রয়য়য়ছ। কোরণ প্রর্ক্সর্োয়লর প্রিোন কাঁচোেোল হয়ে কোপড় িো প্রিবিক। এই কোজট করয়ি প্রিবশ 

বকছু প্রয়য়োজন প্রনই। বকছু পবরেোণ কোপড় বনয়লই কোজট হয়য় র্োয়ি। অিঃপর কোপয়ড় বক বক ত্রুট র্থোয়ক িো সনোক্ত কয়র 

িো প্রবিকোয়রর উপোয় িণ টনো করয়ি হয়ি।  

 

প্রয়োজিীে উপকরণ: 

• একগজ নমুনো কোপড় সিংগ্রহ করয়ি হয়ি; 

• প্রবি েয়ল (১২//× ১২//) িগ ট ইবি পবরেোণ কোপড় প্রকয়র্ বনয়ি হয়ি; 

• একট প্রেজোয়েন্ট প্রর্প িো েোয়পর বিিো সিংগ্রহ করয়ি হয়ি; 

• একট প্রছোর্ বসজোর সিংগ্রহ করয়ি হয়ি র্ো প্রয়িযোয়কর িোবড়য়ি পোওয়ো র্োয়; 

উয়েবখি উপকরয়ণ স্বল্পমূয়ল্য পোওয়ো র্োয়। িো আেরো সহয়জ সিংগ্রহ করি পোরয়িো। 

 

উইবিিং েয়লর বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, বনয়চর কোজট করুন এিিং েয়লর সিোইয়ক সহোয়িো করুন। 

নচত্র: ৯.৫. ১ (ত্রুটি িা সমস্যা যুি কাপড়)  

কম যপদ্ধনত 

6. একটুকয়রো সেস্যোযুক্ত কোপড় বনন; 

7. কোপয়ড় িোয়লো িোয়ি পর্ টয়িক্ষণ করুন; 

8. সেস্যো বচবিি করুন; 
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9. সেস্যোগুয়লো একট িোবলকো তিবর করুন- 

• িািার িাগ; 

• িাো পয়ড়ি; 

• টািার সূতা নছয়ড়  াওো; 

• িাো পাড়; 

• টলািার িাগ িা আইরয়ির িাগ; 

• িাো নডজাইি; 

• টািা সুতার টাি ঠিক িা িওো; 

• পয়ড়ি সূতার টাি ঠিক িা িওো ইতযানি। 

আয়রা নক নক সমস্যা িয়ে োয়ক তা তানলকাে সংযুি করুি। 

  

পি য-গ: টরস টমনকং টেড উপয় াগী কা যক্রম-২: টসলাই এর সমস্যা নচনিত করণ ও প্রনতকার 

 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, প্রবশক্ষক েয়হোেয় প্রেি অনুসোয়র েল তিবর করয়িন। এরপর প্রবিেয়ল কে টপত্র- ৯.৫.২ অনুসোয়র 

প্রপোশোক প্রসলোইয়য়র সেস্যো বচবিি কয়র িোর প্রবিকোয়রর বিেয় বনয়য় এই অবিয়িশয়ন আয়লোচনো করো হয়ি। প্রর্ক্সর্োইয়লর 

গোয়ে টন্টস িো প্রেস প্রেবকিং প্রেি একট বিশোল জোয়গো জুয়ড় রয়য়য়ছ। কোরণ প্রর্ক্সর্োয়লর রপ্তোবন আয়য়র বসিংহ িোগ আয়স 

প্রপোশোক বশল্প প্রর্থয়ক। এই কোজট করয়ি প্রিবশ বকছু প্রয়য়োজন প্রনই। কয়য়কট প্রসলোই করো িোবিল প্রপোশোক বনয়লই কোজট 

হয়য় র্োয়ি। অিঃপর কোপয়ড় বক বক ত্রুট র্থোয়ক িো সনোক্ত কয়র িো প্রবিকোয়রর উপোয় িণ টনো করয়ি হয়ি।  

 

প্রয়োজিীে উপকরণ: 

• প্রর্য়কোন িরয়ণর প্রসলোই করো কয়য়কট নমুনো প্রপোশোক সিংগ্রহ করয়ি হয়ি; 

• প্রবি েয়ল একট কয়র নমুনো প্রপোশোক বেয়ি হয়ি; 

• একট প্রেজোয়েন্ট প্রর্প িো েোয়পর বিিো সিংগ্রহ করয়ি হয়ি; 

• সূিো কোর্োর একট প্রছোর্ বসজোর সিংগ্রহ করয়ি হয়ি র্ো প্রয়িযোয়কর িোবড়য়ি পোওয়ো র্োয়; 

উয়েবখি উপকরয়ণ স্বল্পমূয়ল্য পোওয়ো র্োয়। িো আেরো সহয়জ সিংগ্রহ করয়ি পোরয়িো। 

 

প্রেস প্রেবকিং েয়লর বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, বনয়চর কোজট করুন এিিং েয়লর সিোইয়ক সহোয়িো করুন। 

নচত্র: ৯.৫.২ (ত্রুটি িা সমস্যা যুি টপািাক) 

কম যপদ্ধনত 

10. একটুকয়রো সেস্যোযুক্ত কোপড় বনন; 

11. কোপয়ড় িোয়লো িোয়ি পর্ টয়িক্ষণ করুন; 

12. সেস্যো বচবিি করুন; 
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13. সেস্যোগুয়লো একট িোবলকো তিবর করুন- 

• আকোঁিাকোঁ টসলাই; 

• টসলাইয়ের টটিিি কম টিনি িওো; 

• নস্টচ টলন্থ (Stitch length) টছাট িড় িওো; 

• টিাটিং ও নেনপং নস্টচ (Floating/Skpping stitch) িওো; 

• টপািায়ক টসলাই িা িওো; 

• নসম উইে কম টিনি িওো; 

• িাটি পনজিি ঠিক িা িওো; 

• টসলাই পাকানরং (Puckering) িওো ইতযানি। 

আয়রা নক নক সমস্যা িয়ে োয়ক তা তানলকাে সংযুি করুি। 

 

  

পি য-ঘ: ডাইং নপ্রনিং অযান্ড নফনিনিং টেড উপয় াগী কা যক্রম-৩: কাপয়ড় রং করণ সমস্যা 

নচনিত করণ ও প্রনতকার 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, প্রবশক্ষক েয়হোেয় প্রেি অনুসোয়র েল তিবর করয়িন। এরপর প্রবিেয়ল কে টপত্র- ৯.৫.৩ অনুসোয়র 

কোপয়ড়র গোয়য় রিং করয়ণর সেস্যো বচবিি কয়র িোর প্রবিকোয়রর বিেয় বনয়য় এই অবিয়িশয়ন আয়লোচনো করো হয়ি। 

প্রর্ক্সর্োইয়লর িোইিং এিিং বপ্রবন্টিং একট বিশোল জোয়গো জুয়ড় রয়য়য়ছ। কোরণ প্রর্ক্সর্োল দ্রব্য িো প্রপোশোকয়ক রোবিয়য় প্রিোলোয় 

এই বশয়ল্পর কোজ। এই কোজটও আেরো সহয়জ করয়ি পোবর। কোপড় রিং করোর পর রবঞ্জি কোপয়ড় বক বক ত্রুট পবরলবক্ষি 

হয় িো সনোক্ত কয়র িোর প্রবিকোয়রর উপোয় িণ টনো করয়ি হয়ি।   

 

প্রয়োজিীে উপকরণ: 

• কয়য়ক টুকরো িোইিং ও প্রবন্টিং করো সেস্যোযুক্ত নমুনো কোপড় সিংগ্রহ করয়ি হয়ি; 

• প্রবি েয়ল একট কয়র নমুনো কোপড় বেয়ি হয়ি; 

• একেলয়ক িোইিং করো কোপড় এিিং অপর েলয়ক বপ্রবন্টিং করো কোপড় বেয়ি হয়ি; 

• কোপড় কোর্োর একট প্রছোর্ বসজোর সিংগ্রহ করয়ি হয়ি র্ো প্রয়িযোয়কর িোবড়য়ি পোওয়ো র্োয়; 

উয়েবখি উপকরয়ণ স্বল্পমূয়ল্য পোওয়ো র্োয়। িো আেরো সহয়জ সিংগ্রহ করয়ি পোরয়িো। 

 

িোইিং, বপ্রন্টিং অযান্ড নফনিনিং েয়লর বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, বনয়চর কোজট করুন এিিং েয়লর সিোইয়ক সহোয়িো করুন। 

 

নচত্র: ৯.৫.৩ (ত্রুটি িা সমস্যা যুি রং করা কাপড়) 
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কম যপদ্ধনত 

14. একট রিং করো সেস্যোযুক্ত কোপড় বনন; 

15. কোপয়ড় িোয়লো িোয়ি পর্ টয়িক্ষণ করুন; 

16. সেস্যো বচবিি করুন; 

17. সেস্যোগুয়লো একট িোবলকো তিবর করুন- 

• কালার টিনডং িওো; 

• ওোনিং ফাস্টয়িস খারাপ িওো; 

• লাইট ফাস্টয়িস খারাপ িওো; 

• কালার ফাস্টয়িস খারাপ িওো; 

• রানিং িা ঘষ যি ফাস্টয়িস খারাপ িওো; 

• ঘাম ফাস্টয়িস খারাপ িওো; 

• কাপয়ড়র গায়ে নপ্রি ঠিকমত িা িওো; 

• কাপড় টেয়ক নপ্রি উয়ে  াওো ইতযানি। 

আয়রা নক নক সমস্যা িয়ে োয়ক তা তানলকাে সংযুি করুি। 

 

 

পি য-ঙ: সিার উপয় াগী কা যক্রম-৪: টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ নিনিন্ন কায়জর িারািানিক নিেন্ত্রণ 

 

প্রর্ক্সর্োইল বশক্ষয়ণ বিবিন্ন কোয়জর সেন্বয় ও িোরোিোবহকিো রক্ষোর জন্য আপনোরো ৩ট প্রেয়ির প্রবশক্ষণোর্থীয়েরয়ক প্রবি 

প্রেয়ি ২ট কয়র প্রেোর্ ৬ট েয়ল িোগ করুন। িয়ি এয়ক্ষয়ত্র নতুন বশক্ষোর্থীয়ের সেন্বয়য় েল গঠন করয়িন। 

 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, আপনোয়েরয়ক প্রপোস্টোর প্রপপোর ও েোকটোর কলে প্রেয়ো হয়য়য়ছ। প্রেবণ পোঠেোন শুরুর পূয়ি ট এিিং 

পোঠেোনরি অিস্থোর বিেয়সমূহ বনয়য় বচন্তো করুন। বনয়চ এরকে বকছু বিেয় উয়েখ করো হয়য়য়ছ।  

প্রর্েন- িানড়র কাজ আিাে, টেনণনিন্যাস, পায়ের জন্য পনরকল্পিা, িতুি পাে টঘাষণা, কুিল নিনিমে, আচরনণক উয়েশ্য 

নিি যারণ, উৎসাি প্রিাি, মূল্যােি, প্রশ্ন পত্র বতনর করণ, উপকরণ সংগ্রি, সমানপ্ত টঘাষণা, িানড়র কাজ প্রিাি, তি ও তথ্য 

সরিরাি, পাে গ্রিয়ণর জন্য নিক্ষােীয়ির পূি যজ্ঞাি  াচাই, প্রয়শ্নর উির আসাে সিয় ানগতা প্রিাি, মািনসকিায়ি বতনর ও 

কায়জ সমৃ্পি করণ।  

এ বিেয়সমূহয়ক পড়ুন, বচন্তো করুন এিিং বনয়চর ছক অনুসোয়র সোজোয়নোর প্রচষ্টো করুন। 

টেনণ পােিাি শুরুর পূয়ি যর নিষে 

সমূি  

পােিাি চলাকালীি করণীে নিষে 

সমূি 

পােিায়ির িারািানিকতা (কলাম-২ 

এর নিষেগুয়লা সাজায়িা) 

• -------------------------  

• ------------------------- 

• ------------------------- 

• ------------------------- 

• ------------------------- 

• ---------------------------  

• --------------------------- 

• --------------------------- 

• --------------------------- 

• --------------------------- 

• ------------------------------  

• ------------------------------ 

• ------------------------------ 

• ------------------------------ 

• ------------------------------ 

ছক: ৯.৫.১ (কায়জর িারািানিকতা) 
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-৫ 

মূল নিখিীে নিষে 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ সিার উপয় াগী কা যক্রম নিি যাচি 

 

উইনিং টেড উপয় াগী কা যক্রম-১: কাপয়ড়র নচনিত সমস্যা প্রনতকার 

সেস্যো গুয়লোর প্রবিকোর বনেরূপ- 

• কাপড় বুিয়ির সমে িািা িায়লা কয়র পরীক্ষা কয়র টিখয়ত িয়ি টািা সূতার ঘষ যয়ণর ফয়ল নরডগুয়লা টেঁয়ট নগয়ে 

িারায়লা িয়েয়ছ নকিা।  নি তাই িে কাপয়ড় িািার িাগ পড়য়ি। তখনি নরড িা িািা পনরিতযি কয়র নিয়ত িয়ি; 

• সািারণত কাপড় বুিয়ির সমে পয়ড়ি সূতা টিষ িয়ে টগয়ল িা নছয়ড় টগয়ল এই সমস্যা িে। তাই ট  স্থাি টেয়ক 

সূতা নছয়ড় টগয়ছ টসখাি টেয়ক শুরু করয়ত িয়ি; 

• কাপড় বতনরর সমে স্যায়টল ও নরয়ডর ঘষ যণ ফয়ল টািার সূতা নছয়ড়  াে। িায়লা মায়ির সূতা নিয়ে টািার সূতা 

নিয়ত িয়ি। টািা সূতা নছয়ড় টগয়ল টমনিি োনময়ে জুয়ড় সূতা নিয়ত িয়ি; 

• কাপয়ড়র পোঁড় িা নকিারায়ত সূতা টিনরয়ে টগয়ল তায়ক িাো পোঁড় িয়ল িয়ে। কাপড় বুিয়ির সমে একটু সতকয 

োকয়ল িাো পাড় িওোর সম্ভািিা োয়ক িা। পয়ড়ি সূতা টিষ িয়ে টগয়ল নকিারায়ত িাড়নত টরয়খ জুয়ড় নিয়ল 

িাো পাড় িয়ি িা; 

• সািারণত টািার িীম ও ক্লে িীম মনরচা িরা অিস্থাে োকয়ল টলািার িাগ িা আইরয়ির িাগ িে।  ায়ত এই 

িারয়ণর সমস্যা িা োয়ক তার জন্য িীম গুয়লায়ত মনরচা তুয়ল রং িা টরড অক্সাইড লানগয়ে নিয়ত িয়ি; 

• কাপয়ড় ি-টত টািা সূতা পরায়িার সমে িাো নডজাইয়ির সমস্যা িে। তাই একটু সতযক টেয়ক টচক নিয়ে 

কাজটি করয়ল িাো নডজাইি িয়ি িা; 

• টািা সুতার নক্রল টেয়ক টািা সূতা একই রকম টায়ি ওোনপ যং করয়ল টািা সুতার টাি ঠিক োকয়ি; 

• কাপড় বুিয়ির সমে পয়ড়ি সূতার নপনকং একই নস্পয়ড করা িয়ল পয়ড়ি সুতার টাি ঠিক োকয়ি।  

 

টরস টমনকং টেড উপয় াগী কা যক্রম-২: টসলাইয়ের নচনিত প্রনতকার 

সেস্যো গুয়লোর প্রবিকোর বনেরূপ- 

• িক্ষ অপায়রটর িা িতুিয়ির অনুিীলি কনরয়ে টমনিি পনরচালিা করায়ল টসলাই আকোঁ-িাকোঁ িয়ি িা; 

• টসলাইয়ের টটিিি কম টিনি িয়ল নিয়ডয়লর সুতা ও িনিয়ির সূতা টচক নিয়ত িয়ি; 

• টসলাই চলাকায়ল িামিাত নিয়ে ট ি কাপড়য়ক টসময়ির নিয়ক টািা িা িে এিং নফড ডগ ও টপ্রসার ফুট এর 

চাপ ঠিক োকয়ল নস্টচ টলন্থ (Stitch length) টছাট িড় িয়ি িা; 

• নিয়ডর সূতা ও িনিয়ির সূতার সমতা িা টাি ঠিক কয়র নিয়ল টিাটিং ও নেনপং নস্টচ িয়ি িা; 

• নিয়ডর সূতা িনিয়ির সূতার সায়ে লক বতনর করয়ত িা পারয়ল টপািায়ক টসলাই িে িা। এই অিস্থায়ত নিয়ড়লয়ক 

একটু নিয়চ িানময়ে নিয়ে ব্যায়লন্স কয়র নিয়ল এই সমস্যা িয়ি িা; 

• টসলাই আঁকািোঁকা িয়ল নসম উইে কম টিনি িে। তাই একটি নিনিষ্ট পনরমাণ গ্যাপ টরয়ক টসাজা টসলাই করয়ত 

িয়ি; 

• িাটি পনজিি ঠিক রাখার জন্য িাটি নফডার িা ‘জ’ নলিার ক্লযায়ম্প িাটি টসট কয়র নিয়ত িয়ি। তািয়ল িাটি 

পনজিি ঠিক িয়ি; 
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• টসলাই করা সমে নিয়ডল িোঁকা োকয়ল িা নফডডগ ও টপ্রসার ফুয়ট কাপড় আটয়ক টগয়ল টসলাই পাকানরং 

(Puckering) িে। এই অিস্থাে টচক কয়র নিয়ত িয়ি টকািটিয়ত সমস্যা। ট টি সমস্যা তা পনরিতযি কয়র 

নিয়ল ঠিক িয়ে  ায়ি। 

ডাইং নপ্রনিং অযান্ড নফনিনিং টেড উপয় াগী কা যক্রম-৩: কাপড় রং করয়ণ নচনিত সমস্যা প্রনতকার 

সেস্যো গুয়লোর প্রবিকোর বনেরূপ- 

• রং নমিায়িার সমে পানিয়ত একিায়র সি রং িা নিয়ে িারিার নিয়ে িায়লািায়ি নমনিয়ে নিয়ত িয়ি এিং রং 

করার সমে কাপড় ট ি সমিায়ি রং করার জন্য িায়লািায়ি িাড়ায়ল কালার টিনডং িয়ি িা; 

• ওোনিং ফাস্টয়িস িাড়ায়ত কাপড় কোঁচার সািাি গুনলয়ে তা গরম পানিয়ত ফুটায়ত িয়ি এিং টসই ফুটন্ত পানিয়ত 

৫-৬ নমনিট নসদ্ধ কয়র টিৌত কয়র নিয়ল ওোনিং ফাস্টয়িস িাড়য়ি; 

• লাইট ফাস্টয়িস িায়লা রাখার জন্য কাপয়ড় ছাো শুকায়ত িয়ি এিং ঘি ঘি আেরণ করা  ায়ি িা; 

• কালার ফাস্টয়িস ঠিক রাখার জন্য 15০০C তায়প ৩-৫ নমনিট সমে নকউনরং করয়ত িয়ি; 

• ট  কাপয়ড়র রানিং িা ঘষ যি ফাস্টয়িস খারাপ টস কাপড়য়ক সািারণ িায়ি টিৌত িা কয়র রাই ওোি করয়ত িয়ি 

এিং টস টপািাক প্রনতনিেত ব্যিিার করা  ায়ি িা; 

• নিয়িষ কয়র নপগয়মি কালার নিয়ে নপ্রি করার সমে িায়লা মায়ির িাইন্ডার (Acramine SLN Binder, 

Helizarin Binder) ব্যিিার কয়র িয়ি এিং পনরনমত পনরমায়ি Binder ব্যিিার করয়ল ঘাম ফাস্টয়িস 

িায়লা িয়ি; 

• ঠিকমত ঘাম ব্যিিার কয়র রং এর টপস্ট করয়ত িয়ি এিং িায়লািায়ি আফটার নেটয়মি করয়ল কাপয়ড়র গায়ে 

নপ্রি ঠিকমত িয়ি; 

• কাপড় টেয়ক নপ্রি স্থােী করার জন্য Curing িা dry heat এর সািায়র্য্ dye কাপয়ড় fixation িে। 

সািারণত: 14০০C - 144০C তাপমাত্রাে নকউনরং করয়ত িে।  

 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ িারািানিক নিনিন্ন কাজ 

টটক্সাটাইল নিক্ষয়ণ নিনিন্ন কায়জর িারািানিকতা প্রয়োজি। কাজগুয়লা িয়ে- পায়ের জন্য পনরকল্পিা প্রণেি, আচরনণক 

উয়েশ্য নিি যারণ, উপকরণ সংগ্রি িা বতনর, টেনণনিন্যাস, কুিল নিনিমে, িানড়র কাজ আিাে, পূি যজ্ঞাি  াচাই, িতুি পাে 

টঘাষণা, তি ও তথ্য সরিরাি, প্রশ্নকরণ, উির আিায়ে সিয় াগীতা প্রিাি, পাে মূল্যােি, িানড়র কাজ প্রিাি, পাে সমানপ্ত 

টঘাষণা ইতযানি। 

 

সারসংয়ক্ষপ: 

টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ কা যক্রম নিি যারয়ণর টক্ষয়ত্র নিনি যষ্ট নিষেিস্তুর আয়লায়ক সুনিনি যষ্ট পি যনিনিক সকল নিক্ষােীর 

উপয় াগীতায়ক গুরুত্ব সিকায়র নিয়িচিা করা িে। প্রিি কা যক্রামটি িলগত িায়ি অংি গ্রিি করয়ল কা য পনরচািার 

টক্ষয়ত্র সকল নিক্ষােীর অংিগ্রিণ নিনিত িয়ি। টসয়ক্ষয়ত্র টেনণর সিয়চয়ে নিঁনছয়ে পড়া নিক্ষােীর নিষে নিয়িচিা কয়র 

পােিাি কা যক্রম পনরচালিা করয়ত িয়ি। প্রবশক্ষক েয়হোেয় কে টপত্র তিবর করয়িন এিিং কে টপত্র অনুসোয়র সেস্যো বচবিি 

কয়র িোর প্রবিকোয়রর বিেয় বনয়য় এই অবিয়িশয়ন আয়লোচনো করো হয়ি। প্রর্ক্সর্োইয়লর কোর্ টিয়ের প্রর্েন রয়য়য়ছ বিশোল 

কে টয়ক্ষত্র প্রিেবন রয়য়য়ছ নোনোবিি সেস্যো। এই সেস্যো গুয়লো জন্য প্রয়য়োজনীয় উপকরণ সিংগ্রহ কয়র বনয়য় হয় এিিং সেস্যো 

সেোিোয়নর লয়ক্ষয কে ট পদ্ধবি ঠিক কয়র বনয়ি হয়। কম যপদ্ধনতর আয়লায়ক িারািানিক িায়ি ব্যিিানরক কাজ পনরচালিা 

করয়ল একটি নিনিষ্ট পণ্য উৎপানিত িয়ি। এই কায়জর ফয়ল নিক্ষােীয়ির একটি নিনিষ্ট িক্ষতা অনজযত িয়ি। টতমনি িায়ি 

টটক্সটাইল নিখি-টিখায়িা কা যক্রয়মও িারািানিকতার প্রয়োজি রয়েয়ছ। ট মি- পায়ের জন্য পনরকল্পিা প্রণেি, 

আচরনণক উয়েশ্য নিি যারণ, উপকরণ সংগ্রি িা বতনর, টেনণনিন্যাস, কুিল নিনিমে, িানড়র কাজ আিাে, পূি যজ্ঞাি  াচাই, 
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িতুি পাে টঘাষণা, তি ও তথ্য সরিরাি, প্রশ্নকরণ, উির আিায়ে সিয় াগীতা প্রিাি, পাে মূল্যােি, িানড়র কাজ প্রিাি, 

পাে সমানপ্ত টঘাষণা ইতযানি। এইিায়ি িারািানিকতা রক্ষা করয়ত পারয়ল টেনণকা যক্রম ফলপ্রসূ িয়ি। 

 

 

মূল্যােি: 

 

১. টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ গঠিত িয়লর কীিায়ি গেি করয়ত িে নলখুি। 

২. কাপড় বতনরর সমে নক নক সমস্যার িয়ত পায়র তা উয়েখ কয়র 

প্রনতকায়র উপাে িণ যিা করুি। 

৩. কাপড় রং করার সমে নক নক সমস্যার িয়ত পায়র তা উয়েখ কয়র 

প্রনতকায়র উপাে িণ যিা করুি। 

৪. টপািাক বতনরর সমে নক নক সমস্যার িয়ত পায়র তা উয়েখ কয়র 

প্রনতকায়র উপাে িণ যিা করুি। 

৫. টটক্সটাইল নিক্ষয়ণ িারািানিক কাজগুয়লা নক নক তা উয়েখ করুি। 

উির: 

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

-------------------------------------- 

 

পরিতী অনিয়িিয়ির প্রস্তুনত: 

আমরা “অনুনিক্ষয়ণর মাধ্যয়ম নিক্ষণ-নিখি পদ্ধনত ও টকৌিল পনরকল্পিার পরীক্ষণ” নিয়ে আয়লাচিা করয়িা। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

তথ্য সূত্র:  

1. এিনসটিনি: http://bitly.ws/9Yft এসএসনস (টিায়কিিাল) নিক্ষাক্রম িিম-িিম টেনণর সকল টেড িই সমূি। 

2. Link: http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1533/Unit-04.pdf  

 

http://bitly.ws/9Yft
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-৬ 

 

অনুনিক্ষয়ণর মাধ্যয়ম নিক্ষণ-নিখি পদ্ধনত ও টকৌিল পনরকল্পিার পরীক্ষণ 

ভূনমকা 

ট য়কাি নিষয়ের নিক্ষণ-নিখি একটি িারািানিক ও জটিল প্রনক্রো। িারািানিক প্রনক্রোর মাধ্যয়ম নিখিয়ক সফল ও 

সাে যক করার জন্য নিক্ষক িািা পদ্ধনত ও টকৌিল অিলম্বি কয়র োয়কি। ট  টকৌিল অনুসরণ কয়র নিক্ষক টেনণ পােিাি 

কা যক্রময়ক এনগয়ে নিয়ে  াি এিং নিক্ষােীয়ির জ্ঞায়ির আয়লায়ত আয়লানকত িওোর গুরুত্বপূণ য ট াগায় াগ ঘটিয়ে টিি 

তায়ক নিক্ষণ। নিক্ষয়ণর সিগুয়লা টকৌিল একিায়র আেি িা কয়র অনুিীলয়ির মাধ্যয়ম টেনণ উপয় াগী ও নিষেিস্তু 

নিয়িচিা কয়র একটি কয়র টকৌিল আেত্ব করয়ত িে। সুতরাং সমগ্র নিক্ষা কা যক্রময়ক টছাট টছাট কয়র িাগ কয়র 

প্রয়তযকটিয়ক আলািা আলািািায়ি অনুিীলি করাই অনুনিক্ষণ িা Microteaching িয়ল। নিক্ষক নিক্ষণ-নিখয়ির 

মত জটিল কাজয়ক সফল িায়ি িাস্তিােয়ির জন্য পূি য প্রস্তুনত ও পনরকল্পিা গ্রিণ করয়ত িে। নিক্ষােীয়ির নিখি কায় য 

অন্তভূ যি করার জন্য নিক্ষক ট  পাে উপস্থাপি কয়রি তা সফল িাস্তিােয়ির জন্য চাই সুষ্ঠ পনরকল্পিা। একটি সফল 

পনরকল্পিাই নিক্ষয়কর টেনণ পােিায়ি সঠিক নিয়ি যিিা নিয়ত পায়র। 

   

উয়েশ্য 

এই অনিয়িিি টিয়ষ আপনি… 

• পােিায়ির সফলতাে পনরক্লপ্নার গুরুত্ব ব্যাখ্যা করয়ত পারয়িি; 

• নিক্ষণ-নিখি কা যক্রয়মর পদ্ধনত ও টকৌিল নিি যাচয়ির নিয়িচয নিষেগুয়লা সিাি করয়ত পারয়িি; 

• অনুনিক্ষয়ণর িারণা ব্যাখ্যাসি নিক্ষণ পদ্ধনত ও পনরকল্পিা পরীক্ষয়ণ পদ্ধনতর ভূনমকা িণ যিা করয়ত পারয়িি। 

 

প্রয়য়োজনীয় উপকরণ: 

▪ ছবি, চোর্ ট, পোওয়োর পয়য়ন্ট প্রপ্রয়জয়ন্টশন; 

▪ প্রেস প্রেবকিং, উইবিিং, বনটিং এিিং িোইিং বপ্রবন্টিং ও বিবনবশিং এর প্রিোি ট িই;  

▪ ওয়য়ি সোইয়র্র সমূহ: www.bteb.gov.bd, www.nctb.gov.bd   

 

সািারণ প্রস্তুনত 

 

স্বনিখয়ির টক্ষয়ত্র 

িোসোয় িয়স স্ববশখয়নর প্রক্ষয়ত্র আপবন বনয়জর সুবিিোেি সেয় ও অবিয়িশয়নর সিগুয়লো কে টপয়ত্রর কোজ করয়িন। মূল 

বশক্ষনীয় বিেয় একোবিকিোর পড়য়িন। পয়র সেয় ও সুয়র্োগ কয়র অন্যোন্য সহপোঠীসহ প্রয়য়োজনয়িোয়ি প্রবশক্ষয়কর সোয়র্থ 

দুয়ি টোধ্য অিংশসমূয়হর উপর আয়লোচনো করয়িন। 

 

টিউয়টানরোল টসিয়ির টক্ষয়ত্র 

প্রনিক্ষক িা টিউটরয়ক টসিয়ির পূি যনিি টকয়ের ল্যায়ির  ন্ত্রপানত টেনণকয়ক্ষ এয়ি জি িা ব্যিিানরক কা যক্রম 

পনরচািলিা করয়িি। নিকল্প নিয়সয়ি পূি য নিি প্রনিক্ষােীয়ির একটি তানলকা বতনর কয়র পরিতী অনিয়িিয়ির জন্য 

প্রয়োজিীে উপকরণ সয়ে কয়র আিয়ত িলয়িি। প্রনিক্ষকয়ক ৩০ নমনিয়টর একটি আিিয পাে নিয়ত িয়ি। তাই নতনিও 

প্রস্তুনত নিয়ে আসয়িি। 

  

http://www.bteb.gov.bd/
http://www.nctb.gov.bd/
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পি য-ক: সফল পােিায়ি পনরকল্পিার গুরুত্ব 

 

নিক্ষণ-নিখয়ণর মত জটিল কাজটিয়ক সিজ িায়ি িাস্তিােয়ির লয়ক্ষয চাই একটি সুষ্ঠ সুন্দর পাে পনরকল্পিা। পাে 

পনরকল্পিা বতনরর জন্য নিক্ষক নিি যারণ করয়িি টকাি পদ্ধনত ও টকৌিয়ল টেনণ কা যক্রম পনরচালিা সিজ ও 

িাস্তিােি াগ্য িয়ি। নিক্ষােীর সংখ্যা নিয়িচিা কয়রই পাে পনরকল্পিার জন্য পদ্ধনত ও টকৌিল অিলম্বি করা, পাে 

উপয় াগী  ো ে উপকরণ সংগ্রি ও বতনর করা এিং এর  ো ে ব্যিিার করয়ত িে। টেনণ কা যক্রময়ক এনগয়ে নিয়ত 

প্রনতটি িায়প িায়প কাজ প্রিাি ও মূল্যােয়ণর মাধ্যয়ম পায়ে অন্তভূ যি করয়ত িয়ি। নিক্ষয়কর নিন্নতার কারয়ণ টেনণ পােিাি 

প্রনক্রোও নিন্ন িওোটা স্বািানিক। পােিাি ট  িায়িই টিাক িা টকি সঠিক পনরকল্পিার মাধ্যয়ম কানঙ্খত পােিাি সম্ভি। 

নকন্তু নিক্ষক ও নিক্ষােী টিয়ি পাে পনরকল্পিা নিন্নতার কারয়ণ পনরকল্পিা িাস্তিােয়ি নকছু অসংগনত িওো অস্বানিক 

িে। এই অসংগনত দূর করার জন্য পনরকল্পিা পরীক্ষয়ণর প্রয়োজি রয়েয়ছ।  া টকিিমাত্র অনুনিক্ষয়ণর দ্বারা কা যকর 

িায়ি িাস্তিােি করা সম্ভি।  

 

কাজ-১: পােিাি পনরকল্পিাে অনুনিক্ষয়ণর গুরুত্ব 

 

নচত্র: ৯.৬.১ (অনুনিক্ষয়ণর গুরুত্ব) 

 

পি য-খ: নিক্ষণ-নিখি কা যক্রয়ম পদ্ধনতর তানলকা ও টকৌিল নিি যাচয়ি নিয়িচয নিষে 

 

বপ্রয় বশক্ষোর্থী িন্ধুরো, এই পয়ি ট আেরো জোনোর প্রচষ্টো করয়িো বশক্ষণ-বশখন কোর্ টিয়ের পদ্ধবি ও প্রকৌশল সম্পয়কট। বশক্ষকয়ক 

প্রেবণ কোর্ টিে সঠিক িোস্তিোয়য়নর জন্য প্রয়য়োজন একট সুষ্ঠ পবরয়িশ। এই পবরয়িয়শর জন্য বিয়িচয বিেয়গুয়লো হয়ে 

প্রেবণকক্ষ, বশক্ষোর্থী, সেয় ও পোয়ঠর বিেয়। বশক্ষোর্থীয়ের জ্ঞোয়নর জগয়ি প্রয়িশ করোয়ি িোয়ের জোনো জ্ঞোনয়ক বিবি কয়র 

অজোনোয়ক জোনোর আকোঙ্খো জোবগয়য় প্রেওয়োয়ক বশক্ষণ-বশখন পদ্ধবি িয়ল। প্রর্ক্সর্োইল বশক্ষয়ণর প্রক্ষয়ত্র পদ্ধবিগুয়লো 

প্রকোনর্োই স্বয়িংসম্পূণ ট নয়, আিোর অন্যোন্য পদ্ধবি হয়ি সম্পূণ ট পৃর্থকও নয়। িোই পদ্ধবি হয়ে প্রেবণ বশক্ষণ-বশখন কোর্ টিয়ে 

বিেয়বিবিক উপস্থোপয়নর সোেবগ্রক রূপয়রখো এিিং প্রকৌশল হয়ে সোেগ্রীক রূপয়রখোর িোস্তিোয়ন উপোয়। সুিরোিং এয়ক্ষয়ত্র 

িলো র্োয় পদ্ধবি ও প্রকৌশল এয়ক অপয়রর পবরপূরক। িোই এই প্রক্ষয়ত্র বশক্ষকই একেোত্র বনি টোরক, বিবন প্রকোন পদ্ধবি িো 

অনুবশক্ষয়ণর গুরুত্ব
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প্রকৌশল অিলম্বন কয়র বশখন কোর্ টিেয়ক সিল িোস্তিোয়ন ঘর্োয়িন। র্ো বশক্ষোর্থীরো অবি অল্প সেয়য় আগ্রহ বনয়য় খুি 

সহয়জ আনয়ন্দর সোয়র্থ বশখয়ন অগ্রসর ও প্রিগিোন হয়িন। 

কাজ-২: অংিগ্রিণমূলক পদ্ধনতর নিক্ষণ-নিখয়ির টকৌিল সমূি 

 

নচত্র: ৯.৬.২ (অংিগ্রিণমূলক পদ্ধনতর টকৌিল) 

 

 

পি য-গ: নিক্ষণ-নিখি পনরকল্পিার মূল্যােয়ির অনুনিক্ষণ 

 

অনুবশক্ষণ আধুবনক বশক্ষো বিজ্ঞোয়নর একট গুরুত্বপূণ ট আবিস্কোর। এট এেন একট পদ্ধবি র্োর েোধ্যয়ে বিবিন্ন প্রকৌশল 

অিলম্বন কয়র বশক্ষক িাঁর বনজস্ব েক্ষিো আত্মস্থ করয়ি পোয়রন এিিং েক্ষিোর বিস্তোর ও উন্নয়ন ঘর্োয়ি সক্ষে হন। িোই 

অনুবশক্ষণ হয়ে েক্ষিোবিবিক এক প্রকোর প্রবশক্ষণ প্রকৌশল। িোই অনুবশক্ষণ প্রবিয়োয় মূল্যোয়য়নর ভূবেকো অিযন্ত গুরুত্বপূণ ট। 

সুিরোিং বশক্ষক অনুবশক্ষয়ণর েোধ্যয়ে প্রেবণ পোঠেোয়নর জন্য বনি টোবরি পদ্ধবির সিল িোস্তিোয়য়ন র্র্থোর্র্থ প্রকৌশল অিলম্বন 

র্ো পবরকল্পনো েোধ্যয়ে সঠিকিোয়ি বনি টোরণ করো র্োয়। কোরণ অনুবশক্ষয়ণর েোধ্যয়ে সিগুয়লো প্রকৌশল একসয়ে আয়ত্ব নো 

কয়র একট প্রকৌশল অনুশীলয়নর েোধ্যয়ে আয়্রত্ব করয়ি হয়। অন্যবেয়ক পবরকল্পনোর ত্রুট বিচ্যযবি বচবিি করণ এিিং 

সিংয়শোিন কয়রই বশক্ষণ-বশখন কোর্ টিয়ের সিলিো অজটন সম্ভি। 

 

কাজ-৩: অনুনিক্ষণ চক্র ও মূল্যােয়ির ভূনমকা 

নচত্র: ৯.৬.৩ (অনুনিক্ষণ চক্র ও মূল্যােয়ির ভূনমকা) 

 

অিংশগ্রহণমূলক

পদ্ধবির প্রকৌশল

?

 

অনুবশক্ষণ

চি

?

মূল্যোয়ন

?
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-৬ 

মূল নিখিীে নিষে 

অনুনিক্ষয়ণর মাধ্যয়ম নিক্ষণ-নিখি পদ্ধনত ও টকৌিল পনরকল্পিার পরীক্ষণ 

 

টেনণকয়ক্ষ নিক্ষণ-নিখায়িা কা যক্রমটি িীঘ যনিি নিি িয়র চয়ল আসয়ছ। পােিাি কা যক্রমটিয়ক ফলপ্রসু ও িীঘ যস্থােী করার 

জন্য নিক্ষক িািা পদ্ধনত ও টকৌিল অিল্বি কয়র োয়কি। নিক্ষক ট  টকৌিল অিলম্বি কয়র পােিাি কা যক্রম এনগয়ে 

টিি এিং নিক্ষােীয়ির জ্ঞায়ির জগয়তর সায়ে সংয় াগ ঘটিয়ে টিি তায়ক নিক্ষণ পদ্ধনত িয়ল। একটি িায়লা নিক্ষণ পদ্ধনত 

নিক্ষািায়ির কাজয়ক সিজয়িাধ্য ও আকষ যণীে কয়র নিক্ষােীয়ির নিখয়ি আগ্রিী কয়র টতায়ল। নিক্ষােীর িেস, স্তর নিক্ষার 

নিষেিস্তু, পনরয়িি, টেনণকয়ক্ষর টিৌত আিকাোয়মাগত সুয় াগ-সুনিিা ও প্রয়োজিীে উপকরয়ণর প্রাপ্যতা ইতযানি 

নিক্ষািাি পদ্ধনত নিণ যয়ে নিক্ষকয়ক সিােতা কয়র োয়ক। নিক্ষণ পদ্ধনতর মাধ্যয়ম প্রনতফলি িে নিক্ষার মূল্য, নিক্ষািীনত 

এিং নিি যানরত িে নিক্ষােী টকাি নিষয়ে, কত টুকু জ্ঞাি অজযি করয়ি। টটক্সটাইল নিক্ষণ পদ্ধনত গুয়লার টকািটিই স্বেং 

সম্পূণ য িে। টকিিা টটক্সটাইল নিক্ষণ নিষেটি সম্পূণ য ব্যিিানরক ও িক্ষতা নিিযর এিং তানিক অংয়ি  া রয়েয়ছ তাও 

ব্যিিানরক সম্পনকযত। তাই একটি পদ্ধনতর উপর অন্যান্য পদ্ধনতর প্রিাি োকয়িই। টকাি পদ্ধনতই ত্রুটি মুি িে। আিার 

সি পদ্ধনতর নিয়িষ নিয়িষ নকছু সুনিিা রয়েয়ছ। তাই নিয়িষ টকাি একটি পদ্ধনত ব্যিিার িা কয়র একানিক পদ্ধনত 

একসায়ে ব্যিিার করা  াে। টটক্সটাইল নিষয়ে ট  সকল পদ্ধনত পােিায়ির জন্য প্রচনলত আয়ছ তার উয়েখয় াগ্য িয়ে- 

প্রিি যণ পদ্ধনত, পরীক্ষাগার পনদ্ধত, আনিষ্কার পদ্ধনত, প্রয়জি পদ্ধনত, সমস্যা-সমািাি পদ্ধনত, টপ্রাগ্রাম পদ্ধনত, অনপ যত 

িানেত্বমূলক পদ্ধনত, একক পদ্ধনত, অংিগ্রিণমূলক পদ্ধনত, মাো খাটায়িা পদ্ধনত ইতযানি। এ সকল পদ্ধনত মধ্য িয়ত 

নিষেনিক্ষক তার টেনণ উপয় াগী পদ্ধনতটি গ্রিি করয়িি  ায়ত টেনণ পােিাি কা যক্রম গনতিীল িে এিং নিক্ষােীরা 

নিক্ষণ-নিখি কা যক্রয়ম অংিগ্রিণ কয়র সফলতা লাি করয়ত পায়র। নকন্তু এই পদ্ধনত নিক্ষয়ণ কতটুকু ভূনমকা রাখয়ছ িা 

কতটুকু নিিযরয় াগ্য তা  াচাই করা প্রয়োজি। এই  াচাই িা মূল্যােয়ির মাধ্যম নিয়সয়ি অনুনিক্ষণ িা মাইয়ক্রাটিনচং 

একটি কা যকর পিয়ক্ষপ। 

 

পােিাি পনরকল্পিা 

িীঘ যনিি  ািৎ আমায়ির টিয়ি টেনণ নিক্ষণ কা যক্রম চয়ল আসয়ছ। নিক্ষণ-নিখি একটি জটিল প্রনক্রো। এই কাজটি 

সুষু্ঠিায়ি সম্পািয়ির জন্য তাই নিক্ষয়ক অিশ্যই পূি যপ্রস্তুনত ও পূি যপনরকল্পিা আিশ্যক। জীিয়ির প্রনতটি কায়জর সফতা 

আয়স সঠিক পনরকল্পিার মাধ্যয়ম। টতমনি িায়ি ফলপ্রসূ পােিায়ির জন্য চাই একটি  োে য পনরকল্পিা। পােিায়ির 

পনরকল্পিা প যায়ে নিক্ষক নিি যারণ করয়িি টকাি পদ্ধনতয়ত নতনি পােিাি করয়িি। কতজি নিক্ষােীর জন্য নতনি প্রস্তুনত 

নিয়িি, নতনি নক নক উপকরণ ব্যিিার করয়িি, কখি কীিায়ি ব্যিিার করয়িি, কতসমে িয়র পােিাি করয়িি এিং 

পােিায়ি নক নক টকৌিল ব্যিিার করয়িি। নিক্ষােীয়িরয়ক নকিায়ি উৎসানিত করয়িি, নক নক প্রশ্ন করয়িি এিং কীিায়ি 

মূল্যােি করয়িি তা পূয়ি যই নিক্ষক পনরকল্পিা করয়িি। 

 

নিক্ষয়কর পনরকল্পিা টেনণয়ত সুষ্ঠ ও সুন্দর িায়ি পােিাি করা। নিক্ষয়কর এই গৃিীত কা যক্রমও মূল্যােয়ির উয়বয িে।  

নিক্ষয়কর গৃিীত পনরকল্পিার মায়ে নিনিন্ন অসংগনত োকয়ত পায়র। সময়ের  ো ে িণ্টি িাও িয়ত পায়র। নিি যানরত 

প্রশ্নগুয়লার কাঠিয়ন্যর মাত্রা সঠিক িাও িয়ত পায়র। এসি ত্রুটি দূর করয়ত তার পনরকল্পিার পরীক্ষণ প্রয়োজি। আর 

পরীক্ষয়ণর এ কাজটি কা যকর করা সম্ভি অনুনিক্ষয়ণর মাধ্যয়ম।  

 

অনুনিক্ষণ 

মাইয়ক্রাটিনচং িা অনুনিক্ষণ িয়ে িক্ষতা নিনিক একিরয়ণর প্রনিক্ষণ টকৌিল। ১৯৬৩ সায়ল স্টযািয়ফাড য ইউনিিানস যটিয়ত 

আনিস্কৃত এই পদ্ধনতর মাধ্যয়ম অনিকাংি নিক্ষণ-নিখি ত্রুটিগুয়লা দূর করয়ত সক্ষম িয়েয়ছি। অনুনিক্ষয়ণর মূল উয়েশ্য 

িয়লা নিক্ষার পােিায়ির িক্ষতাসমূয়ির ময়ধ্য একটি একটি িক্ষতা নিয়ে অনুিীলয়ির মাধ্যয়ম টকৌিল িা িক্ষতা আেত্ব 

করা। অনুনিক্ষয়ির মধ্যয়ম পদ্ধনতগত ও পনরকল্পিার ত্রুটি নিচুযনত িিাি কয়র তার সংয়িািয়ির প্রনক্রো টিখায়িা িয়লা। 

অনুনিক্ষণ পোঁচ িায়প সম্পন্ন িয়ে োয়ক। 
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অনুনিক্ষয়ণর টকৌিল নিেরূপ- 

Plan > Teaching > Observation > Re-Plan > Re-Teaching > Re-observation. 
 

অনুনিক্ষণ চক্র: অনুনিক্ষণ পদ্ধনতটির টকৌিল অয়িকটা চক্রাকায়র আিনতযত িয়ে োয়ক। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

নচত্র: ৯.৬.৪ (অনুনিক্ষণ চয়ক্রর িাপ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

অনুবশক্ষণ

চি

১. পোঠেোন

২. িলোিিটন

৩. পূণ: 

পবরকল্পনো

৪. পূণ: 

বশক্ষণ

৫. পূণ: 

িলোিিটন
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সম্ভাব্য উির: 

 

পি য-ক 

• টেনণকয়ক্ষ নিক্ষক ট  প্রনক্রো িা টকৌিল অিম্বি কয়র নিক্ষােীয়ির জ্ঞায়ির জগয়ত সংয় াগ ঘটিয়ে টিওোয়ক 

“পােিল পদ্ধনত িয়ল”; 

• এ পদ্ধনতয়ত টেনণকক্ষ পনরয়িয়ি নিক্ষয়কর সায়ে সানি যক ট াগায় াগ ঘয়ট নিক্ষােীর। এই টক্ষয়ত্র মািিীে উপািাি 

িয়ে নিক্ষক ও নিক্ষােী; 

• পনরকল্পিা িয়ে িনিষ্যয়ত আমরা কী করয়িা তার িারািানিক কম য পন্থার সূচীপত্র। 

• অনুনিক্ষণ িক্ষতা অজযয়ির মূলমন্ত্র িয়ে সিগুয়লা টকৌিল একসায়ে আেত্ব িা কয়র িার িার অনুিীলয়ির মাধ্যয়ম 

একটি একটি পদ্ধনত অেত্ব করা িে; 

ট মি- Plan > Teaching > Observation > Re-Plan > Re-Teaching > Re-observation. 

এই প্রনক্রো একটি টমৌনলক িক্ষতার উপর গুরুত্ব টিওো িে। অে যাৎ পােিাি শুরু করা এিং সম্পািিা করা, টেনণ 

উপয় াগী প্রশ্ন প্রণেি, টপ্রষণা সৃনষ্ট করণ, িলগত কা যপ্রণালী সাজায়িা, উৎসায়ির মাধ্যয়ম কঠিি পােয়ক সিজ 

কয়র টতালা ইতযানি 

পি য-খ 

• পাে পনরকল্পিার মূলত িাি যায়টর পঞ্চয়সাপাি পদ্ধনত অনুসরণ করা িে; 

১. প্রস্তুনত (Prepatation); ২. উপস্থাপি (Presentation); ৩. তুলিা করা (Association); 

৪. সামানন্যকরণ (Graeralization); ৫. অনিয় াজি (Application). 

• িতযমায়ি নত্রয়সাপাি নিয়িচিা করা িে।  ো- 

১. প্রস্তুনত/ পাে সূচিা (Preparation/Chach Episode); ২. উপস্থাপি/ নিখি-টিখায়িা কা যক্রম 

(Presentation/Teach and Work Episode); ৩. মূল্যােি (Review Episode). 

• পাে পনরকল্পিা একটা পােয়ক অিীষ্ট লয়ক্ষযর নিয়ক নিয়ে  াে; 

• কম সময়ে িারািানিকতা িজাে রাখা িে; 

• নিনিন্ন টসাপায়ির ময়ধ্য সম্পকয িজাে রায়খ; 

• উপকরয়ণর সংগ্রি ও ব্যিিার নিনিত কয়র; 

• গুরুত্বপূণ য প্রয়শ্নর অিতারণা ও পয়েিগুয়লার উপস্থাপি নিনিত কয়র; 

• নিক্ষক-নিক্ষােীর মধ্যকার ট াগা াগ সুদৃঢ় িে; 

• িাড়ীর কাজ প্রিায়ি সিােক িে। 

পি য-গ 

• অনুনিক্ষণ িা মাইয়ক্রাটিনচং আধুনিক নিক্ষা নিজ্ঞায়ির একটি উয়েখয় াগ্য আনিষ্কার। এটি এমি এক নিক্ষণ-

নিখি টকৌিল  ার মাধ্যয়ম িার িার অনুিীলি দ্বারা িতুি নিক্ষণ-িক্ষতা আেত্ব করা  াে এিং পুরাতি িক্ষতায়ক 

উন্নত করা  াে। 

• মাইয়ক্রাটিনচং িা অনুনিক্ষণ িয়ে িক্ষতা নিনিক এক িরয়ির প্রনিক্ষণ টকৌিল। এয়ক্ষয়ত্র নিক্ষক কর্তযক- 

▪ নিক্ষােীর পূি যজ্ঞাি, অনিজ্ঞতা এিং অগ্রয়ির অনুিীলি ব্যিিার করা িে; 

▪ নিক্ষয়কর িিব্য কতটা প্রাসনেক এিং সুস্পষ্ট তা  াচাই করা িে; 

▪ নিক্ষাপকরণ ও নিক্ষণ টকৌিল  ো ে ব্যিিার িয়ে নকিা  াচাই করা িে; 

▪ সামনগ্রক পায়ের সূচিা নকরূপ নছল  া  াচাই করি; 

▪ অন্য টকাি নিয়িষ টকৌিল প্রয়োগ করা িয়েয়ছ নক িা  াচাই কয়র নিক্ষণ িক্ষতা বৃনদ্ধ করা মূল লক্ষয। 
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সারসংয়ক্ষপ: 

ট য়কাি নিষয়ের নিক্ষণ-নিখি একটি িারািানিক ও জটিল প্রনক্রো। নিক্ষয়ণর সিগুয়লা টকৌিল একিায়র আেি িা কয়র 

অনুিীলয়ির মাধ্যয়ম টেনণ উপয় াগী ও নিষেিস্তু নিয়িচিা কয়র একটি কয়র টকৌিল আেত্ব করয়ত িে। সুতরাং সমগ্র 

নিক্ষা কা যক্রময়ক টছাট টছাট কয়র িাগ কয়র প্রয়তযকটিয়ক আলািা আলািািায়ি অনুিীলি করাই অনুনিক্ষণ িা 

Microteaching িয়ল। নিক্ষণ-নিখয়ণর মত জটিল কাজটিয়ক সিজ িায়ি িাস্তিােয়ির লয়ক্ষয চাই একটি সুষ্ঠ সুন্দর 

পাে পনরকল্পিা। পাে পনরকল্পিা বতনরর জন্য নিক্ষক নিি যারণ করয়িি টকাি পদ্ধনত ও টকৌিয়ল টেনণ কা যক্রম পনরচালিা 

সিজ ও িাস্তিােি াগ্য িয়ি। নিক্ষােীর সংখ্যা নিয়িচিা কয়রই পাে পনরকল্পিার জন্য পদ্ধনত ও টকৌিল অিলম্বি করা, 

পাে উপয় াগী  ো ে উপকরণ সংগ্রি ও বতনর করা এিং এর  ো ে ব্যিিার করয়ত িে। প্রর্ক্সর্োইল বশক্ষয়ণর প্রক্ষয়ত্র 

পদ্ধবিগুয়লো প্রকোনর্োই স্বয়িংসম্পূণ ট নয়, আিোর অন্যোন্য পদ্ধবি হয়ি সম্পূণ ট পৃর্থকও নয়। িোই পদ্ধবি হয়ে প্রেবণ বশক্ষণ-

বশখন কোর্ টিয়ে বিেয় বিবিক উপস্থোপয়নর সোেবগ্রক রূপয়রখো এিিং প্রকৌশল হয়ে সোেগ্রীক রূপয়রখোর িোস্তিোয়ন উপোয়। 

সুিরোিং এয়ক্ষয়ত্র িলো র্োয় পদ্ধবি ও প্রকৌশল এয়ক অপয়রর পবরপূরক। িোই এই প্রক্ষয়ত্র বশক্ষকই একেোত্র বনি টোরক, বিবন 

প্রকোন পদ্ধবি িো প্রকৌশল অিলম্বন কয়র বশখন কোর্ টিেয়ক সিল িোস্তিোয়ন ঘর্োয়িন। র্ো বশক্ষোর্থীরো অবি অল্প সেয়য় আগ্রহ 

বনয়য় খুি সহয়জ আনয়ন্দর সোয়র্থ বশখয়ন অগ্রসর ও প্রিগিোন হয়িন। অনুবশক্ষণ আধুবনক বশক্ষো বিজ্ঞোয়নর একট গুরুত্বপূণ ট 

আবিস্কোর। এট এেন একট পদ্ধবি র্োর েোধ্যয়ে বিবিন্ন প্রকৌশল অিলম্বন কয়র বশক্ষক িাঁর বনজস্ব েক্ষিো আত্মস্থ করয়ি 

পোয়রন এিিং েক্ষিোর বিস্তোর ও উন্নয়ন ঘর্োয়ি সক্ষে হন। িোই অনুবশক্ষণ হয়ে েক্ষিোবিবিক এক প্রকোর প্রবশক্ষণ 

প্রকৌশল। িোই অনুবশক্ষণ প্রবিয়োয় মূল্যোয়য়নর ভূবেকো অিযন্ত গুরুত্বপূণ ট। মাইয়ক্রাটিনচং িা অনুনিক্ষণ িয়ে িক্ষতা নিনিক 

একিরয়ণর প্রনিক্ষণ টকৌিল। ১৯৬৩ সায়ল স্টযািয়ফাড য ইউনিিানস যটিয়ত আনিস্কৃত এই পদ্ধনতর মাধ্যয়ম অনিকাংি নিক্ষণ-

নিখি ত্রুটি গুয়লা দূর করয়ত সক্ষম িয়েয়ছি। অনুনিক্ষয়ণর মূল উয়েশ্য িয়লা নিক্ষার পােিায়ির িক্ষতা সমূয়ির ময়ধ্য 

একটি একটি িক্ষতা নিয়ে অনুিীলয়ির মাধ্যয়ম টকৌিল িা িক্ষতা আেত্ব করা। অনুনিক্ষণ চক্রাকার টকৌিল টময়ি চয়ল 

তাই নিেনমত িায়ি টছাট টছাট িক্ষতা অনজযত িে এিং নিখি স্থােী িে।  

 

 

মূল্যােি: 

 

১. অনুনিক্ষণ কী? 

২. অনুনিক্ষণ প্রনক্রোটি িারািানিক িায়ি িাস্তিানেত িে ব্যাখ্যা করুি। 

৩. নিক্ষণ-নিখি কা যক্রময়ক ফলপ্রসূ করার টক্ষয়ত্র অনুনিক্ষণ পদ্ধনতয়ক 

আয়রা কী কী উপায়ে প্রয়োগ করা ট য়ত পায়র তা িণ যিা করুি। 

৪. অংিগ্রিণমূলক পদ্ধনত নিক্ষণ-নিখি টকৌিল সমূি উয়েখ করুি। 

উির: 

--------------------------------------

--------------------------------------

--------------------------------------

-------------------------------------- 

 

পরিতী অনিয়িিয়ির প্রস্তুনত: 

আমরা “ছদ্ম নিক্ষণ (নসমুয়লিি) এিং ফলািতযয়ির মাধ্যয়ম নিখি কা যক্র” নিয়ে আয়লাচিা করয়িা। 

 

 

 

 

 

তথ্য সূত্র:  

1. এিনসটিনি: http://bitly.ws/9Yft এসএসনস (টিায়কিিাল) নিক্ষাক্রম িিম-িিম টেনণর সকল টটক্সটাইল টেড িই সমূি। 

2. Link: http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1533/Unit-04.pdf 

 

http://bitly.ws/9Yft
http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1533/Unit-04.pdf
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-৭ 

ছদ্ম নিক্ষণ (নসমুয়লিি) এিং ফলািতযয়ির মাধ্যয়ম নিখি কা যক্রম 

ভূনমকা 

মাধ্যনমক প যায়ে নিষেনিনিক টেনণয়ত অনুিীলিী পােিায়ির সুয় াগ কম োকাে নিক্ষণ িক্ষতা অজযি, অনুিীলি ও 

উন্নেয়ির জন্য সািারণত সি-প্রনিক্ষণােীয়ির উপনস্থনতয়ত একটি কৃনত্রম টেনণকয়ক্ষর পনরয়িি বতনর করা িে। এই 

পনরয়িয়ি প্রনিক্ষণােী নিক্ষক কর্তযক পােিাি পনরকল্পিা করার প্রনক্রোয়ক ছদ্ম নিক্ষণ িা নসমুয়লিি িলা িে। এটি মূলত: 

প্রনিক্ষণােী নিক্ষয়কর টপিাগত িক্ষতা উন্নেয়ির একটি কা যকরী টকৌিল িা পিয়ক্ষপ। 

 

টেনণ কয়ক্ষর পােিায়ির সফলতা অয়িকাংয়ি নিিযর কয়র পােিাি পনরকল্পিা ও প্রয়োগকৃত পদ্ধনতর উপর। নিষে নিনিক 

পাে উপস্থাপয়ির  োে য পদ্ধনত নিি যাচি এিং এর  ো ে িাস্তিােয়ির উপাে পনরকল্পিাে রাখা একান্তিায়ি নিক্ষয়কর 

উপর নিিযর কয়র। সুতরাং পনরকল্পিা ও নিষেিস্তুর সয়ে পদ্ধনতর সমন্বয়ের  ো ে মূল্যােয়ির পদ্ধনতয়ক িলা িে 

ফলািতযি িা নফডব্যাক (Feedback)। িস্তুত এপ যায়ে প্রনিক্ষণােীয়ক নিক্ষণ-নিখি প্রনক্রো উন্নেি, সংয়িািি, 

পনরমাজযি এিং পনরিি যয়ির জন্য নিনিন্ন পরামি য প্রিাি করা িে। অে যাৎ টেনণ কা যক্রম পনরচালিাে ট  সকল ত্রুটি-

নিচুযনত িয়ে োয়ক তা দূর করার লয়ক্ষয গৃিীত পরামি য ও নিক নিয়ি যিিা প্রিািয়ক ফলািতযি িা নফডব্যাক িয়ল। 

   

উয়েশ্য 

এই অনিয়িিি টিয়ষ আপনি… 

• ছদ্ম-নিক্ষক কী িলয়ত পারয়িি; 

• ছদ্ম-নিক্ষয়কর উয়েশ্য ব্যাখ্যা করয়ত পারয়িি; 

• ফলািতযি সম্পয়কয অিনিত িয়ে নিক্ষােীয়ির চানিিা পূরয়ণ সামে য অজযি করয়ত পারয়িি; 

• নিক্ষণ পদ্ধনত ও পনরকল্পিার পরীক্ষয়ণ ছদ্ম-নিক্ষক ও ফলািতযয়ির ভূনমকা নিয়েষণ করয়ত পারয়িি। 

 

প্রয়য়োজনীয় উপকরণ: 

▪ ছবি, বফ্লপ কোি ট, চোর্ ট, পোওয়োর পয়য়ন্ট প্রপ্রয়জয়ন্টশন; 

▪ প্রেস প্রেবকিং, উইবিিং, বনটিং এিিং িোইিং বপ্রবন্টিং ও বিবনবশিং এর প্রিোি ট িই;  

▪ ওয়য়ি সোইয়র্র সমূহ: www.bteb.gov.bd, www.nctb.gov.bd   

 

সািারণ প্রস্তুনত 

 

স্বনিখয়ির টক্ষয়ত্র 

িোসোয় িয়স স্ববশখয়নর প্রক্ষয়ত্র আপবন বনয়জর সুবিিোেি সেয় ও অবিয়িশয়নর সিগুয়লো কে টপয়ত্রর কোজ করয়িন। মূল 

বশক্ষনীয় বিেয় একোবিকিোর পড়য়িন। পয়র সেয় ও সুয়র্োগ কয়র অন্যোন্য সহপোঠীসহ প্রয়য়োজনয়িোয়ি প্রবশক্ষয়কর সোয়র্থ 

দুয়ি টোধ্য অিংশসমূয়হর উপর আয়লোচনো করয়িন। 

 

টিউয়টানরোল টসিয়ির টক্ষয়ত্র 

প্রনিক্ষক িা টিউটরয়ক টসিয়ির পূি যনিি টকয়ের ল্যায়ির  ন্ত্রপানত টেনণকয়ক্ষ এয়ি জি িা ব্যিিানরক কা যক্রম 

পনরচািলিা করয়িি। নিকল্প নিয়সয়ি পূি য নিি প্রনিক্ষােীয়ির একটি তানলকা বতনর কয়র পরিতী অনিয়িিয়ির জন্য 

প্রয়োজিীে উপকরণ সয়ে কয়র আিয়ত িলয়িি। প্রনিক্ষকয়ক ৩০ নমনিয়টর একটি আিিয পাে নিয়ত িয়ি। তাই নতনিও 

প্রস্তুনত নিয়ে আসয়িি। 

http://www.bteb.gov.bd/
http://www.nctb.gov.bd/
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পি য-ক: ছদ্ম নিক্ষণ কী এিং এর উয়েশ্য 

 

ছদ্ম নিক্ষণ এর ইংয়রনজ প্রনতিব্দ- Simulation. নিক্ষণ-নিখয়ণর মত জটিল কাজটিয়ক সিয়জ আেত্ব করার জন্য 

একটি নিয়িষ টকৌিল  ার মাধ্যয়ম টেনণকয়ক্ষর অনুরূপ পনরয়িি বতনর িা কৃনত্রম পনরয়িি বতনর করা িে। নিক্ষণ-নিখয়ি 

এই প্রনক্রোর প্রয়োগ ও ফলািতযয়ির মাধ্যয়ম নিক্ষয়কর পােিায়ি িক্ষতা অজযি করয়ত সক্ষম িি। মূলত: এটি একটি 

সরলীকৃত ময়ডল-  া িাস্তি পনরয়িি নিয়িচিাে এয়ি একটি কৃনত্রম পনরয়িি সৃনষ্ট কয়র নিক্ষণ-নিখয়ির কলায়কৌিল 

আেত্বকরয়ণ এিং পনরিতযয়ি সিােতা কয়র।  

 

ছদ্ম নিক্ষয়ণর উয়েশ্য 

• এটি টেনণ পােিায়ির িক্ষতা উন্নেয়ির এক িারািানিক নিয়িষ টকৌিল; 

• নিক্ষামূলক ছদ্ম নিক্ষণ নিক্ষয়কর একজি িক্ষ সিস্য নিয়সয়ি বতনর কয়র; 

• নিক্ষণ-নিখয়ির ত্রুটিগুয়লা তাৎক্ষনণক সংয়িািয়ির সুয় াগ োয়ক; 

• দৃনষ্টিনে উন্নেয়ি ছদ্ম নিক্ষণ নিনিন্ন িায়ি সিােতা কয়র; 

• ছদ্ম নিক্ষয়ণর মাধ্যয়ম নিক্ষণ-নিখি প্রনক্রোর সিল ও দুি যল নিকগুয়লা নচনিত করা  াে; 

• ছদ্ম নিক্ষয়ণর মাধ্যয়ম নিক্ষয়কর জ্ঞাি, িক্ষতা, ট াগ্যতা এিং আচরনণক পনরিতযি সানিত িে। 

 

ছদ্ম নিক্ষণ চক্র 

নচত্র: ৯.৭.১ (ছদ্ম নিক্ষণ চক্র) 

 

 

পি য-খ: ফলািতযি সম্পয়কয িারণা অজযি এিং নিখয়ি তা প্রয়োগ করয়ত সমে য িওো 

 

প্রেবণ কয়ক্ষ বিেয় বিবিক বশক্ষণ-বশখন কোর্ টিলীর সিলিো অয়নকোিংয়শ বনিটর কয়র বশক্ষক কতৃটক প্রবণি পোঠ-পবরকল্পনো 

এিিং বিেয় বনিটর পদ্ধবি বনি টোচন এিিং িোর প্রয়য়োয়গর প্রকৌশয়লর উপর। সুিরোিং পবরকল্পনো ও বিেয়-িস্তুর সয়ে পদ্ধবির 

সেন্বয় র্র্থোর্থ ট বক নো িো মূল্যোয়য়নর একট পদ্ধবি। সুিরোিং প্রর্ প্রকোন সম্পোবেি কোয়জর সম্পোেন প্রবিয়ো এিিং সম্পোেন 

প্রবিয়োর েোন সম্পয়কট অয়ন্যর েন্তব্য র্ো কোজ সম্পোেনকোরীয়ক পরিিী সেয়য় কোজ সম্পোেয়নর েোন উন্নয়য়ন সহোয়ক 

হয় িোয়ক িলোিিটন িো বিিব্যোক িয়ল। িলোিিটন মূলি কোর্ ট সিংয়শোিন অনুশীলয়নর একট পদ্ধবি র্োর েোধ্যয়ে বশক্ষণ 

 

 

পবরকবল্পি পোঠেোন

িলোিিটন বিেয়িস্তু

পোঠেোন

পুন: পবরকল্পনো গ্রহ্ণ

িলোিিটন

সিংয়শোবিি পোঠেোন

পুর: বশক্ষণ

পুন: িলোিিটন
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দুি টলিোর সিংয়শোিন করো র্োয়। র্োর েোধ্যয়ে বশক্ষয়কর আত্ম-মূল্যোয়ন এিিং সয়চিনিো বৃবদ্ধ পোয়, উপস্থোপন েক্ষিো বৃবদ্ধ 

পোয়। কোয়জর েোন উন্নয়য়নর লয়ক্ষয পদ্ধবি ও প্রকৌশল বনি টোচন এিিং প্রয়য়োজয়ন িো পবরিিটন করো র্োয়। সয়ি টোপবর একট 

পবরেন্ন জ্ঞোন চচ টোর সুয়র্োগ হয়য় র্থোয়ক।  

কাজ-১: ফলািতযি প্রয়োয়গর টক্ষত্র সমূি 

 

নচত্র: ৯.৭.২ (ফলািতযি প্রয়োয়গর টক্ষত্র) 

 

পি য-গ: নিক্ষণ পদ্ধনত ও পনরকল্পিার পরীক্ষয়ণ ছদ্ম-নিক্ষণ ও ফলািতযয়ির ভূনমকা 

 

প্রনিক্ষণােী নিক্ষয়কর পনরকল্পিা ও অনুসৃত পদ্ধনতর  োে যতা নিচার করা  াে। নিক্ষয়কর পদ্ধনত নিি যাচি এিং প্রয়োয়গ 

টকাি সমস্যা োকয়ল তা পরিতীয়ত সংয়িািয়ির মাধ্যয়ম পনরিীনলত রূপ লাি কয়র। ট  টকাি সমস্যা নচনিত করয়ণ 

পাে প যয়িক্ষক িা সতীে য জয়ির সিয় াগীতার প্রয়োজি িে। প্রিি মতাময়তর উপর নিনি কয়র নিক্ষণ-নিখি কা যক্রয়মর 

উন্নেয়ি ও ফলািতযি  য়েষ্ট সিােক ভূনমকা রায়খ। ফলািতযয়ির মাধ্যয়ম নিক্ষণ-নিখি কা যািলীর উন্নেয়ি ট  সকল নিক 

নিয়িচিাে রাখা উনচত তা িয়লা- 

• প্রনিক্ষণােীর পােিায়ির টক্ষয়ত্র দুি যল ও সিল নিকগুয়লা সিাি করয়িি; 

• প যয়িক্ষক কর্তযক প্রিি সমায়লাচিার নিষেিস্তুগুয়লা সংয় াজি ও নিয়োজি করয়ত পারয়িি; 

• উন্নেয়ির টক্ষত্রগুয়লা নচনিত করয়ত পারয়িি। 

 

কাজ-2: নিক্ষণ-নিখি পনরকল্পিার পরীক্ষয়ণ ছদ্ম-নিক্ষণ ও ফলািতযয়ির ভূনমকা 

 

 

 

 

 

 

নচত্র: ৯.৬.৩ (অনুনিক্ষণ চক্র ও মূল্যােয়ির ভূনমকা) 

 

 

নচত্র: ৯.৭.২ (ছদ্মনিক্ষণ ও ফলািতযি) 

িলোিিটন

প্রয়য়োয়গর

প্রক্ষত্র সমূহ

?

 

  

ছদ্মবশক্ষণ

?

িলোিিটন

?
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-৭ 

মূল নিখিীে নিষে 

             ছদ্ম নিক্ষণ (নসমুয়লিি) এিং ফলািতযয়ির মাধ্যয়ম নিখি কা যক্রম 

 

ছদ্ম নিক্ষয়ণর ইংয়রনজ প্রনতিব্দ িয়ে Simulation। িব্য নিক্ষক িা প্রনিক্ষণােী নিক্ষকগয়ণর টপিাগত নিনিন্ন িক্ষতা 

উন্নেয়ির একটি কা যকরী টকৌিল। সািারণত নিক্ষকতা টপিাে নিয়োগকৃত িতুি নিক্ষকগয়ণর ময়ধ্য পােিাি সংক্রান্ত 

জড়তা কাটায়ত এিং পােিায়ির ট াগ্যতা ও িক্ষতার ঘাটনত োকয়ত পায়র। এ জাতীে নিক্ষয়কর িক্ষতা অজযয়ি নসমুয়লিি 

একটি কা যকর পিয়ক্ষপ। মাধ্যনমক প যায়ে নিষে নিনিক টেনণয়ত অনুিীলিী পােিায়ির সুয় াগ কম োকাে নিক্ষণ 

িক্ষতা অজযি, অনুিীলি ও উন্নেয়ির জন্য সািারণত সি-প্রনিক্ষণােীয়ির উপনস্থনতয়ত একটি কৃনত্রম টেনণকয়ক্ষর পনরয়িি 

বতনর করা িে। এই পনরয়িয়ি প্রনিক্ষণােী নিক্ষক কর্তযক পােিাি পনরকল্পিা করার প্রনক্রোয়ক ছদ্ম নিক্ষণ িা নসমুয়লিি 

িলা িে। এটি মূলত: প্রনিক্ষণােী নিক্ষয়কর টপিাগত িক্ষতা উন্নেয়ির একটি কা যকরী টকৌিল িা পিয়ক্ষপ। অপর পয়ক্ষ 

অনিজ্ঞ নিক্ষয়কর পােিায়ির িতুি পদ্ধনতর চচ যার নসমুয়লিি সিােতা কয়র োয়ক। নসমুয়লিি পােিায়ির মাধ্যয়ম 

নিক্ষয়কর অনুসৃত পােিাি পদ্ধনত ও পনরকল্পিা পরীক্ষণ সম্ভি। 

 

ফলািতযি িা নফডব্যাক 

টেনণ কয়ক্ষর পােিায়ির সফলতা অয়িকাংয়ি নিিযর কয়র পােিাি পনরকল্পিা ও প্রয়োগকৃত পদ্ধনতর উপর। নিষে নিনিক 

পাে উপস্থাপয়ির  োে য পদ্ধনত নিি যাচি এিং এর  ো ে িাস্তিােয়ির উপাে পনরকল্পিাে রাখা একান্ত িায়ি নিক্ষয়কর 

উপর নিিযর কয়র। সুতরাং পনরকল্পিা ও নিষেিস্তুর সয়ে পদ্ধনতর সমন্বয়ের  ো ে মূল্যােয়ির পদ্ধনতয়ক িলা িে 

ফলািতযি িা নফডব্যাক। িস্তুত এপ যায়ে প্রনিক্ষণােীয়ক নিক্ষণ-নিখি প্রনক্রো উন্নেি, সংয়িািি, পনরমাজযি এিং 

পনরিি যয়ির জন্য নিনিন্ন পরামি য প্রিাি করা িে। অে যাৎ টেনণ কা যক্রম পনরচালিাে ট  সকল ত্রুটি-নিচুযনত িয়ে োয়ক তা 

দূর করার লয়ক্ষয গৃিীত পরামি য ও নিক নিয়ি যিিা প্রিািয়ক ফলািতযি িা নফডব্যাক িয়ল। নিক্ষক ফলািতযয়ির নমেমািলী 

িা টচকনলষ্ট অনুসারণ ও অিগত করয়িি। এ ব্যাপায়র ট সকল পিয়ক্ষপ গ্রিণ করয়ত িে তা িয়লা- 

• প্রনিক্ষণােী তার নিয়জর সিল নিকগুয়লা সিাি করয়িি; 

• ফলািতযয়ি ইনতময়ধ্য নিি যানরত নিষে  া িয়ে টগয়ছ টসগুয়লার উপর সুপারিাইজার টজার নিয়ত পায়রি এিং 

অন্যান্য নিকগুয়লা ট াগ করয়ত পায়রি; 

• প্রনিক্ষণােীর ট  সকল টক্ষয়ত্রর উন্নেি প্রয়োজি টসগুয়লা সিাি কয়র টিওো; 

• এছাড়া টটক্সটাইল নিক্ষণ এর নিক্ষণ-নিখি পনরকল্পিা  োে যতা নিণ যয়ে ছদ্ম নিক্ষণ ও ফলািতযি প্রণীত িমুিা 

টেলগুয়লা গুরুত্বপূণ য ভূনমকা রায়খ। 

 

ফলািতযি প্রিায়ির টেল  

ক্রম িং নিয়িচয নিষে  টক্ষত্র নিয়িষ উন্নেি (টিক নচি নিি) 

১ ময়িানিজ্ঞাি সম্মত পনরকল্পিা জ্ঞাি  িক্ষতা  ময়িািাি  

২ লক্ষয নিি যারণ     

৩ সুশৃঙ্খল উপস্থাপিা    

৪ নিক্ষািায়ির পনরকল্পিার প্রয়োজিীেতা    

৫ মূলিীনত ও িতয অনুসরণ     

৬ পাে-পনরকল্পিা প্রণেি     

৭ তথ্য অনুসন্ধাি     

৮ সমে সয়চতিতা     

৯ নিক্ষােীর সনক্রেতা     
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১০ উপকরয়ণর  ো ে ব্যিিার    

১১ পায়ের িারািানিকতা     

১২ নিষেিস্তু সম্পয়কয আগ্রি সৃনষ্ট     

১৩ সমস্যা সমািায়ি সিয় াগীতা     

১৪ পাে উপয় াগী কাজ প্রিাি ও আিাে    

১৫  মূল্যােি      

১৬  ো ে িানড়র কাজ প্রিাি    

 

ফলািতযয়ির টকৌিল 

• কুিল নিনিময়ের মাধ্যয়ম পাে আরম্ভ; 

• ইনতিাচক ময়িািাি সৃনষ্ট করা; 

• নিষে নিি যারণ; 

• কম যপত্র প্রস্তুত করণ; 

• সমে নিি যারণ; 

• িলগেি; 

• িমিীে ময়িািাি; 

• গেিমূলক সমায়লাচিা করা; 

• িন্যিাি জ্ঞাপি মাধ্যয়ম পােিাি টিষ করা। 

 

ফলািতযয়ির বিনিষ্টয  

• এটি কা যসংয়িািি অনুিীয়ির একটি পদ্ধনত; 

• ফলািতযয়ির মাধ্যয়ম নিক্ষয়ণর দুি যলতা সংয়িািি করা  াে; 

• সতীে যয়ির মায়ে মূল্যােি করা  াে; 

• সানি যক সয়চতিতা বৃনদ্ধ পাে; 

• এর মাধ্যয়ম পূি য প্রস্তুনত টিওো  াে; 

• টেনণ নিেন্ত্রণ িা রাখয়ত পারয়ল নিশৃঙ্খলা টিখা নিয়ি; 

• িব্য নিক্ষক তার ভুলগুয়লা বুোর সুয় াগ টপয়ে োয়কি; 

 

ফলািতযয়ির সুনিিা 

• নিক্ষয়কর কায়জর মাি উন্নেি করা  াে; 

• নিক্ষণ-নিখয়ির টকৌিল নিি যারণ িে; 

• দুি যল ও সিয়লর সমন্বয়ে পােিল করা  াে; 

• প্রশ্ন করার টকৌিল আেয়ত্ব আয়স; 

• অয়ন্যর ত্রুটি নিি যারণ কয়র নিয়জয়ক সংয়িািি করা  াে; 

• পনরকল্পিা িাস্তিােয়ি সিােক িে; 

• সে জ্ঞাি চচ যা িয়ে োয়ক; 

• আত্ম নিয়েষয়ণর মাধ্যয়ম আত্মনিশ্বাস বৃনদ্ধ পাে; 

• ট  টকাি পনরনস্থনত টমাকায়িলাে সক্ষম িে; 

• সৃজিিীলতার সুয় াগ বতনর িে; 

• িতুি িতুি পদ্ধনতয়ত পােিায়ির সুয় াগ বতনর িে। 
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সম্ভাব্য উির: 

 

পি য-ক 

 নিক্ষােী িা োকাে সতীে য প্রনিক্ষণােীয়ির মাধ্যয়ম িাস্তি অিস্থার কাছাকানছ একটি কৃনত্রম অিস্থা সৃনষ্টর মাধ্যয়ম 

নিষেটি সম্বয়ন্ধ প্রকৃত িারণা নচত্রােয়ির টচষ্টা করার টকৌিলয়কই ছদ্ম-নিক্ষণ িা নসমুয়লিি িলা িে; 

 এটি একটি সরলীকৃত ময়ডল  ার মাধ্যয়ম জ্ঞাি, িক্ষতা, ট াগ্যতা ও অনিজ্ঞতা অজযয়ির মাধ্যয়ম নিয়জর 

আচরনণক পনরিতযি, পনরিি যি ও পনরিতযয়ির মাধ্যয়ম নিক্ষণ কায় য উন্নেি ঘটাে; 

 এই পদ্ধনতয়ত অনুিীলি পােিায়ির সুয় াগ োয়ক; 

 ছদ্ম নিক্ষয়ণর মাধ্যয়ম পূি য-প্রস্তুনত গ্রিণ করা  াে এিং নিষে সম্পয়কয স্বে িারণা জয়ে; 

 কায়জর সনক্রেতা বৃনদ্ধ পাে এিং স্বতঃস্ফূতয িায়ি নিখি সম্পন্ন িে; 

 নিয়জরাই নিয়জর ত্রুটি সংয়িািি করয়ত সঠিক নিক নিয়ি যিিা গ্রিণ করার সুয় াগ োয়ক; 

 কা য সম্পািয়ির উয়দ্যাগ টিওো  াে এিং নিক্ষণ-নিখি উয়েশ্য িানসল িে। 

 

পি য-খ 

 নিক্ষা পদ্ধনত নিি যাচি কয়র সাে যক নিক্ষণ সম্পন্ন করায়ক “ফলািতযি” িয়ল; 

এটি একটি সম্পানিত কায়জর সম্পািি প্রনক্রো এিং সম্পািি প্রনক্রোর গুণগত মাি সম্পয়কয অয়ন্যর মতামত 

 া কাজ সম্পািিকারীরয়ক পরিতী কায়ল কাজ সম্পািয়ির মাি উন্নেয়ির সিােতা কয়র তাই ফলািতযি; 

• এয়ক্ষয়ত্র ট  সকল িীনতমালা অনুসরণীে তা িয়ে- 

▪ প্রনিক্ষণােী তার নিয়জর সিল নিকগুয়লা সিাি করয়িি; 

▪ প্রনিক্ষণােীর ত্রুটি িা দূি যল নিকগুয়লা সিাি অন্য প্রনিক্ষােীরা সিাি কয়র নিয়িি; 

▪ কায়জর পনরসর, ইনতিাচক দৃনষ্টিনে, বির্য্য িারণ করা, নিরনি প্রকাি করয়ত িা পারা, সিল নিকগুয়লার 

প্রিংসা করা ইতযানি। 

 

পি য-গ 

• টটক্সটাইল নিক্ষণ পনরকল্পিা অনুসায়র নিখি প্রনক্রোয়ক িাস্তিমূখী করা প্রয়োজি। এজন্য প্রয়োজি- 

▪ লক্ষয নিি যারণ, লক্ষয নিিযর প্রস্তুনত গ্রিি, কা য পদ্ধনত ও টকৌিল নস্থরকরণ; 

▪ পােপনরকল্পিা প্রণেি, িারািানিক উপস্থাপি, উপকরণ সরিরাি ও ব্যিিার কয়র নিক্ষোেীয়ির সনক্রে করা; 

▪ টপিাগত ত্রুটি নচনিত করণ এিং তা পনরমাজযি সিােতা করা; 

▪ নিক্ষােীর কাজ প যয়িক্ষণ ও টেনণ মূল্যােি কা যকরী িে; 

▪ টেনণ মূল্যােয়ির  ো ে অিস্থার ব্যিিার করা িে; 

▪ আচরনণক উয়েশ্য নিি যারণ করা  াে; 

▪ বিজ্ঞানিক বিনিষ্টয সেয়ি  ো ে মূল্যােয়ির ব্যিিার  ো ে িে; 

▪ দূি যল নিকগুয়লায়ক আয়স্ত আয়স্ত নিরুৎসানিত করার মাধ্যয়ম ফলািতযয়ির মন্তব্য ইনতিাচক করয়ত িয়ি। 
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সারসংয়ক্ষপ: 

ছদ্ম নিক্ষণ এর ইংয়রনজ প্রনতিব্দ- Simulation. নিক্ষণ-নিখয়ণর মত জটিল কাজটিয়ক সিয়জ আেত্ব করার জন্য 

একটি নিয়িষ টকৌিল  ার মাধ্যয়ম টেনণ কয়ক্ষর অনুরূপ পনরয়িি বতনর িা কৃনত্রম পনরয়িি বতনর করা িে। নিক্ষণ-নিখয়ি 

এই প্রনক্রোর প্রয়োগ ও ফলািতযয়ির মাধ্যয়ম নিক্ষয়কর পােিায়ি িক্ষতা অজযি করয়ত সক্ষম িি। মূলত: এটি একটি 

সরলীকৃত ময়ডল-  া িাস্তি পনরয়িি নিয়িচিাে এয়ি একটি কৃনত্রম পনরয়িি সৃনষ্ট কয়র নিক্ষণ-নিখয়ির কলায়কৌিল 

আেত্ব করয়ণ এিং পনরিতযয়ি সিােতা কয়র। ছদ্ম নিক্ষয়ণর উয়েশ্য িয়ে- এটি টেনণ পােিায়ির িক্ষতা উন্নেয়ির এক 

িারািানিক নিয়িষ টকৌিল। নিক্ষামূলক ছদ্ম নিক্ষণ নিক্ষয়কর একজি িক্ষ সিস্য নিয়সয়ি বতনর কয়র। নিক্ষণ-নিখয়ির 

ত্রুটিগুয়লা তাৎক্ষনণকিয়ি সংয়িািয়ির সুয় াগ োয়ক। ছদ্ম নিক্ষণ একটি চক্রাকায়র আিনতযত িয়ে োয়ক। পনরকনল্পত 

পােিাি টেয়ক শুরু কয়র পুিঃ ফলািতযি প যন্ত চক্রাকায়র চলমাি োয়ক। প্রর্ প্রকোন সম্পোবেি কোয়জর সম্পোেন প্রবিয়ো 

এিিং সম্পোেন প্রবিয়োর েোন সম্পয়কট অয়ন্যর েন্তব্য র্ো কোজ সম্পোেনকোরীয়ক পরিিী সেয়য় কোজ সম্পোেয়নর েোন 

উন্নয়য়ন সহোয়ক হয় িোয়ক িলোিিটন িো বিিব্যোক িয়ল। িলোিিটন মূলি কোর্ ট সিংয়শোিন অনুশীলয়নর একট পদ্ধবি র্োর 

েোধ্যয়ে বশক্ষণ দুি টলিোর সিংয়শোিন করো র্োয়। র্োর েোধ্যয়ে বশক্ষয়কর আত্ম-মূল্যোয়ন এিিং সয়চিনিো বৃবদ্ধ পোয়, উপস্থোপন 

েক্ষিো বৃবদ্ধ পোয়। ফলািতযয়ির মাধ্যয়ম নিক্ষণ-নিখি কা যািলীর উন্নেয়ি ট  সকল নিক নিয়িচিাে রাখা উনচত তা িয়লা-

প্রনিক্ষণােীর পােিায়ির টক্ষয়ত্র দুি যল ও সিল নিকগুয়লা সিাি করয়িি। প যয়িক্ষক কর্তযক প্রিি সমায়লাচিার 

নিষেিস্তুগুয়লা সংয় াজি ও নিয়োজি করয়ত পারয়িি এিং উন্নেয়ির টক্ষত্রগুয়লা নচনিত করয়ত পারয়িি। িস্তুত এপ যায়ে 

প্রনিক্ষণােীয়ক নিক্ষণ-নিখি প্রনক্রো উন্নেি, সংয়িািি, পনরমাজযি এিং পনরিি যয়ির জন্য নিনিন্ন পরামি য প্রিাি করা 

িে। অে যাৎ টেনণ কা যক্রম পনরচালিাে ট  সকল ত্রুটি-নিচুযনত িয়ে োয়ক তা দূর করার লয়ক্ষয গৃিীত পরামি য ও নিক 

নিয়ি যিিা প্রিাি করাে ফলািতযি িা নফডব্যাক।  

 

 

মূল্যােি: 

 

১. ছদ্ম নিক্ষণ ও ফলািতযি কী? 

২. নিক্ষণ-নিখি কা যিলী উন্নেয়ি ছদ্ম নিক্ষণ ও ফলািতযয়ির 

ভূনমকা গুয়লা উয়েখ করুি। 

৩. নিক্ষণ-নিখি পনরকল্পিার িারািানিক পরীক্ষয়ণ ছদ্ম নিক্ষয়ণর 

উয়েখয় াগ্য নিকগুয়লা নচনিত করুি। 

৪. নিক্ষণ-নিখি পনরকল্পিার িারািানিক পরীক্ষয়ণ ফলািতযয়ির 

উয়েখয় াগ্য নিকগুয়লা নচনিত করুি। 

উির: 

---------------------------------------------

---------------------------------------------

---------------------------------------------

---------------------------------------------

---------------------------------------------

--------------------------------------------- 

 

পরিতী অনিয়িিয়ির প্রস্তুনত: 

আমরা “িক্ষতা নিনিক নিক্ষার জন্য নিল্প প্রনতষ্ঠায়ির সায়ে সম্পকয স্থাপি” নিয়ে আয়লাচিা করয়িা। 

 

 

 

 

 

 

তথ্য সূত্র:  

1. এিনসটিনি: http://bitly.ws/9Yft এসএসনস (টিায়কিিাল) নিক্ষাক্রম িিম-িিম টেনণর সকল টটক্সটাইল টেড িই সমূি। 

2. Link: http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1533/Unit-04.pdf 

 

http://bitly.ws/9Yft
http://www.ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/BEd/edbn1533/Unit-04.pdf
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-৮ 

 

িক্ষতা নিনিক নিক্ষার জন্য নিল্প প্রনতষ্ঠায়ির সায়ে সম্পকয স্থাপি 

ভূনমকা 

চতুে য নিল্প নিপ্লয়ির িারপ্রায়ন্ত আমরা। এই যুগয়ক িলা িয়ে Artificial Intelligence িা কৃনত্রম বুনদ্ধমিার যুগ। 

আমরা জানি ‘Skill is one’s own asset’. িক্ষ মানুষ মায়িই সম্পিিালী মানুষ। আর টিি ও জানতয়ক এনগয়ে 

নিয়ত িক্ষ মানুয়ষর নিকল্প টিই। িক্ষতা উন্নেয়ি আজয়কর নিনিয়োগ আগামী নিয়ির সম্পি। িক্ষতা নিক্ষােীর নিয়জর 

সম্পি আর িক্ষ জিিনি টিয়ির সম্পি। তাই িলা  াে ‘More skill less problem, less skill more 

problem’. িক্ষ মানুষ বতনরয়ত সময়োপয় াগী প্রনিক্ষণ িরকার। টকিিা ‘Training is an investment for 

the future’. িতযমাি সময়ের চানিিানু ােী িক্ষ জিিনি বতনর করার লয়ক্ষয িতযমাি নিক্ষাব্যিস্থায়ক পনরকনল্পত িায়ি 

টেয়ল সাজায়িার কাজ চলয়ছ। কম যমুখী ও িাস্তি জ্ঞািসম্পন্ন নিক্ষাে প্রনিনক্ষত নিক্ষােী মািি সম্পি নিয়সয়ি গয়ড় তুলয়ত 

পারয়ল তারাই সমৃদ্ধ টিি ও উন্নত জানত গেয়ি ভূনমকা রাখয়ি। িক্ষ কানরগনর জ্ঞাি সম্পন্ন নিক্ষােীরা সময়ের িানি ও 

যুয়গর চানিিা পূরণ করয়ত সক্ষম িয়ি। তাই তায়িরয়ক িক্ষ কয়র গয়ড় টতালাই টিাক আমায়ির নিক্ষা প্রনতষ্ঠািগুয়লার 

লক্ষয। ট  নিক্ষােী িক্ষ িয়ি টস স্বািলম্বী িয়ি, আত্মনিিযরিীল িা উয়দ্যািা িয়ি অেিা তার ট াগ্যতার কারয়ণই কম যসংস্থাি 

কয়র নিয়ত পারয়ি টিয়ি নকংিা নিয়িয়ি। কানরগনর ও নিয়িষানেত নিক্ষাে ট াগ্যতা সম্পন্ন ব্যনিয়ির চাকনরর িাজায়র 

িায়লা চানিিা আয়ছ। নকন্তু চানিিানু ােী িক্ষ জিিল সরিরায়ি আমায়ির নিদ্যমাি নিক্ষা ব্যিস্থা  য়োপযুি ভূনমকা 

রাখয়ত পারয়ছ িা। ফয়ল আমায়ির টিয়ির নিনক্ষত টিকারগণ ব্যে যতা ও িতািাে আক্রান্ত িয়ে। এমতািস্থাে করণীে 

িয়ে, এ সমস্যা টেয়ক উিরয়ণর উপাে খু ৌঁয়জ টির করা। তানিক জ্ঞায়ির সায়ে ব্যিিানরক জ্ঞায়ির সমন্বে সািয়ির মাধ্যয়মই 

নিক্ষাে িক্ষতার  ো ে রূপান্তর ঘটায়ত পারয়ল আজয়কর নিক্ষােীয়ির জিসম্পয়ি পনরণত করাও সম্ভি িে।  

 

এই জন্য আমায়ির এই কাজয়ক ৩টি িায়প িাস্তি কায়জর সায়ে সম্পিৃ করয়ত িয়ি।  ো-  

1. নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ি ব্যিিানরক ল্যাি ও ওোকযিয়প ব্যিিানরক কায়জর মাধ্যয়ম; 

2. নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির সায়ে নিল্প কারখািা অন্তঃসম্পকয স্থাপয়ির মাধ্যয়ম; 

3. সি যয়িষ নিল্প কারখািাে নিনি যষ্ট টমোয়ি ইিটাণ যিীপ িা িাস্তি প্রনিক্ষয়ণর মাধ্যয়ম। 
এই নতিটি কাজ  নি  ো ে িায়ি িাস্তিােি করা  াে তািয়ল িক্ষ জিসম্পি বতনরয়ত আর টকাি িোঁিা োকয়ি িা। 

 

উয়েশ্য 

এই অনিয়িিি টিয়ষ আপনি… 

• িক্ষতা উন্নেয়ির সংজ্ঞা ও পনরনি িলয়ত পারয়িি; 

• িক্ষতা উন্নয়েরর নিিি, নমিি ও উয়েশ্য িলয়ত পারয়িি; 

• িক্ষ নিক্ষােী গয়ড় তুলয়ত নিক্ষা প্রনতষ্ঠাি ভূনমকা ব্যাখ্যা করয়ত পারয়িি; 

• স্কুল ও নিল্প কারখািার আন্তঃসম্পকয স্থাপয়ির মাধ্যয়ম নিক্ষােীয়ির িক্ষতা বৃনদ্ধ সম্পয়কয িণ যিা করয়ত পারয়িি। 

 

প্রয়য়োজনীয় উপকরণ: 

▪ ছবি, বফ্লপ কোি ট, চোর্ ট, পোওয়োর পয়য়ন্ট প্রপ্রয়জয়ন্টশন; 

▪ প্রেস প্রেবকিং, উইবিিং, বনটিং এিিং িোইিং বপ্রবন্টিং ও বিবনবশিং এর প্রিোি ট িই;  

▪ ওয়য়ি সোইয়র্র সমূহ: www.bteb.gov.bd, www.nctb.gov.bd   

 

 

 

 

http://www.bteb.gov.bd/
http://www.nctb.gov.bd/
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সািারণ প্রস্তুনত 

স্বনিখয়ির টক্ষয়ত্র 

িোসোয় িয়স স্ববশখয়নর প্রক্ষয়ত্র আপবন বনয়জর সুবিিোেি সেয় ও অবিয়িশয়নর সিগুয়লো কে টপয়ত্রর কোজ করয়িন। মূল 

বশক্ষনীয় বিেয় একোবিকিোর পড়য়িন। পয়র সেয় ও সুয়র্োগ কয়র অন্যোন্য সহপোঠীসহ প্রয়য়োজনয়িোয়ি প্রবশক্ষয়কর সোয়র্থ 

দুয়ি টোধ্য অিংশ সমূয়হর উপর আয়লোচনো করয়িন। 

 

টিউয়টানরোল টসিয়ির টক্ষয়ত্র 

প্রনিক্ষক িা টিউটরয়ক টসিয়ির পূি যনিি টকয়ের ল্যায়ির  ন্ত্রপানত টেনণকয়ক্ষ এয়ি জি িা ব্যিিানরক কা যক্রম 

পনরচািলিা করয়িি। নিকল্প নিয়সয়ি পূি য নিি প্রনিক্ষােীয়ির একটি তানলকা বতনর কয়র পরিতী অনিয়িিয়ির জন্য 

প্রয়োজিীে উপকরণ সয়ে কয়র আিয়ত িলয়িি। প্রনিক্ষকয়ক ৩০ নমনিয়টর একটি আিিয পাে নিয়ত িয়ি। তাই নতনিও 

প্রস্তুনত নিয়ে আসয়িি। 

 

 

পি য-ক: িক্ষতা উন্নেি নিনিক নিক্ষা এিং এর উয়েশ্য 

 

িক্ষতা উন্নেি 

টিয়ির মািি সম্পয়ির আয়রা টিনি কা যকর ব্যিস্থাপিা এিং িক্ষতা উন্নেয়ির একটি সমনন্বত ব্যিস্থা ঠিক করার জন্য 

সরকানর কানরগনর ও বৃনিমূলক নিক্ষা ও প্রনিক্ষণ ব্যিস্থার িাইয়র নগয়েও নচন্তািািিা করার এিং িক্ষতা উন্নেয়ির জন্য 

পনরচানলত নিনিন্ন আনুষ্ঠানিক এিং উপানুষ্ঠানিক নিক্ষা ও প্রনিক্ষণ কা যক্রয়মর প্রনত গুরুত্ব টিোর প্রয়োজিীেতা রয়েয়ছ। 

 

িক্ষতা উন্নেি সংজ্ঞা 

িক্ষতা উন্নেি িলয়ত বুোে কম যসংস্থাি ও আত্ম-কম যসংস্থায়ির কন্য নিস্তৃত আনুনষ্ঠক এিং উপানুষ্ঠানিক কানরগনর, 

বৃনিমূলক এিং িক্ষতা নিনিক নিক্ষা ও প্রনিক্ষণ। আন্তজযানতক প্রিণতার সংয়গ সেনত টরয়খ িক্ষতা উন্নেয়ির ময়ধ্য 

অন্তভূ যি রয়েয়ছ। 

• প্রাক-কম যসংস্থাি এিং জীনিকা নিিযর িক্ষতা প্রনিক্ষণ, নিক্ষািনিনি নিনিক কানরগনর নিক্ষা ও প্রনিক্ষণ 

(টিনিইটি); 

• কায়জ নিয়োনজত কমীয়ির জন্য নিক্ষা ও প্রনিক্ষণ, কম যয়ক্ষয়ত্র প্রনিক্ষণ এিং ক্রমিি যমাি চানিিার অন্যান্য টক্ষত্র 

ট মি- উৎপািি, গ্রািক টসিা, নিপিি, মধ্যম টেনণর ব্যিস্থাপিা; এিং 

• কানরগনর নিক্ষা টিায়ড যর অনিভূি িে এমি কম যসংস্থাি-উপয় াগী এিং কম য সংনেষ্ট স্বল্প টমোিী প্রনিক্ষণ টকাস য 

 া টিনি এিং আন্তজযানতক উিে েমিাজায়র অিিাি রাখয়ছ। 

 

িক্ষতা উন্নেয়ির পনরনি 

• সকল মাধ্যনমক প যয়ের নিক্ষা প্রনতষ্ঠাি এ ২০২১ সাল টেয়ক প্রস্তানিত; 

• নিি যানচত মািনমক প যায়ে এসএসনস (টিায়কিিাল) ও িানখল (টিায়কিিাল) নিক্ষাক্রম ১৯৯৫ িয়ত প্রিনতযত; 

• এইসএসনস (টিায়কিিাল) ও এইচএসনস (নিএম) কয়লজ সমূি ও পনলয়টকনিক ইিনস্টটিউট; 

• িক্ষতা উন্নেয়ির অিস্থাি িয়ে নিক্ষা এিং প্রনিক্ষণ, উপানুষ্ঠানিক নিক্ষা, েম, কম যসংস্থাি এিং নিয়ল্পান্নেি 

সংস্থা; 

• িাংলায়িয়ি অয়িক মন্ত্রিালে এিং সরকানর সংস্থা, টিসরকানর সংস্থা, এিনজও ও িাতা সংস্থা নিল্প এিং সমাজ 

উন্নেয়ির লয়ক্ষয অয়িক িরয়ণর আনুষ্ঠানিক ও উপানুষ্ঠানিক িক্ষতা নিনিক প্রনিক্ষণ পনরচালিা কয়রি। 
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• িাংলায়িয়ির িক্ষতা উন্নেি ব্যিস্থায়ক চারটি প্রিাি িাগ করা ট য়ত পায়র।  ো- 

▪ সরকানর (অয়িকগুনল মন্ত্রিালয়ে িািা মাত্রে পনরচানলত); 

▪ সরকানর সিােতাপ্রাপ্ত (এমনপওভূি, অনুিাি প্রাপ্ত) টিসরকানর প্রনতষ্ঠাি সমূি; 

▪ টিসরকানর (িানিনজযকিায়ি পনরচানলত প্রনতষ্ঠািসমূি); 

▪ এিনজও (অলািজিক প্রনতষ্ঠািসমূি); এিং 

▪ নিল্প নিিক (নিল্প কারকাখা কর্তযক পনরচানলত প্রনতষ্ঠািসমূি এিং নিক্ষািনিনস ব্যিস্থাসি কম যস্থয়ল টিো 

প্রনিক্ষণ) ইতযানি।  

 

 

পি য-খ: িক্ষতা উন্নেয়ির নিিি, নমিি ও উয়েশ্য  

 

নিিি 

সরকার, নিল্পখাত, কমী এিং সুিীল সমায়জর ময়ধ্য মতনিনিময়ের মধ্য নিয়ে িক্ষতা উন্নেয়ির ট  নিিিটি স্পষ্ট িয়েয়ছ 

তা নিেরূপ- 

• জাতীে উন্নেি এিং নিয়ল্পায়দ্যাগ সৃনষ্টর জন্য একটি সমনন্বত ও সুপনরকনল্পত টকৌিল নিয়সয়ি িক্ষতা উন্নেিয়ক 

সরকার এিং নিল্প স্বীকৃনত ও সমে যি নিয়ি;  

• সংোরকৃত িক্ষতা উন্নেি ব্যিস্থা সকলয়ক টিািি কাজ পাওোর সক্ষমতা নিয়ি এিং সারা নিয়শ্ব স্বীকৃনত মায়ির 

উন্নত িক্ষতা, জ্ঞাি এিং ট াগ্যতার মাধ্যয়ম বিনশ্বক িাজায়র িাংলায়িয়ির প্রনতয় ানগতার সামথ্যয নিনিত করয়ি। 

 

নমিি 

িাংলায়িয়ির িক্ষতা উন্নেি ব্যিস্থার নমিি িা লক্ষয িয়ে দ্রুত এিং সামনগ্রক অে যনিনতক প্রবৃনদ্ধ অজযিয়ক সিােতা টিো। 

এ জন্য প্রয়োজি- 

• ব্যনির কাজ পাওোর সামথ্যয (মজনর/আত্ম-কম যসংস্থাি) এিং পনরিতযিিীল প্রযুনি ও েম িাজায়রর সয়ে খাপ 

খাওোয়িার সামথ্যয বৃনদ্ধ করা; 

• নিল্পখাত িা িানণজয উয়দ্যাগগুনলর উৎপািিিীলতা এিং লায়ির পনরমাণ িাড়ায়িা; এিং 

• জাতীেিায়ি প্রনতয় াগীতার ক্ষমতা িনিিালী করা এিং িানরদ্র কমায়িা। 

 

উয়েশ্য 

জাতীে উন্নেি এিং নিয়ল্পায়দ্যাগ সৃনষ্টর জন্য একটি সমনন্বত ও সুপনরকনল্পত টকৌিল নিয়সয়ি িক্ষতা উন্নেিয়ক সরকার 

এিং নিল্প স্বীকৃনত ও সমে যি নিয়ি। সংোরকৃত িক্ষতা উন্নেি ব্যিস্থা সকল নিক্ষােীয়ক তার কম যজীিয়ি টিািি কাজ 

পাওোর সক্ষমতা নিয়ি এিং সারা নিয়শ্ব স্বীকৃত মায়ির উন্নত িক্ষতাম জ্ঞাি এিং ট াগ্যতার মাধ্যয়ম বিনশ্বক িাজায়র 

িাংলায়িয়ির প্রনতয় ানগতার সামথ্যয নিনিত করয়ি। 

(কম যপত্র-১) 

জাতীে িক্ষতা উন্নেি িীনতর প্রিাি উয়েশ্যগুয়লা কী তার একটি তানলকা বতনর করুি। 

• িাংলায়িয়ি িক্ষতা উন্নেি সংোর কা যক্রয়মর একটি সস্পষ্ট রূপয়রখা; 

• িাংলায়িয়ি িক্ষতা উন্নেয়ির মাি এিং প্রাসনেকতার উন্নেি; 

•  -------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

• --------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

নপ্রে প্রনিক্ষণােী িন্ধরা মূলনিক্ষিীে অংি টিখুি এিং আপিার নলনখত উয়েয়শ্যর সায়ে নমনলয়ে নিি। 

তানলকা- ৯.৮.১ (জাতীে িক্ষতা উন্নেি িীনতর প্রিাি উয়েশ্য) 
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পি য-গ: িক্ষ নিক্ষােী গয়ড় তুলয়ত নিক্ষা প্রনতষ্ঠাি ভূনমকা 

 

প্রনতটি নিক্ষাপ্রনতষ্ঠাি নিক্ষি-নিখি কা যকম পনরচািলার জন্য নিক্ষামন্ত্রিালে কর্তযক নিি যানরত নিক্ষাক্রম অনুসায়র 

িানষ যক পাে পনরকল্পিা প্রণেি কয়র োয়কি। পাঠ্যক্রয়মর িারািানিকতাে নিক্ষা প্রনতষ্ঠাি িক্ষতা উন্নেয়ি িািা কা যক্রম 

গ্রিণ কয়র োয়কি।  

কম যপত্র-২ 

িক্ষ নিক্ষােী বতনরয়ত নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির নক নক ভূনমকা রয়েয়ছ তার একটি তানলকা বতনর করুি। 

• প্রনতষ্ঠাি প যাপ্ত অিকাোয়মা সুনিিা নিয়ত িয়ি; 

• নিক্ষািান্ধি টেনণকক্ষ বতনর করয়ত িয়ি; 

• ---------------------------------------------------------------------------------------------------------  

• --------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

নপ্রে প্রনিক্ষণােী িন্ধরা মূলনিক্ষিীে অংি টিখুি এিং আপিার নলনখত উয়েয়শ্যর সায়ে নমনলয়ে নিি। 

তানলকা- ৯.৮.২ (িক্ষ নিক্ষােী বতনরয়ত নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির ভূনমকা) 

 

 

পি য-ঘ: স্কুল ও নিল্প কারখািার আন্তঃসম্পকয স্থাপয়ির মাধ্যয়ম নিক্ষােীয়ির িক্ষতা বৃনদ্ধ 

 

আমায়ির টিয়ি আে যসামানজক অিস্থার কারয়ণ নিক্ষাপ্রনতষ্ঠাি িারী ওোকযািপ স্থাপি করার সামথ্যয োয়কিা। আিার এত 

টিনি আনে যক নিনিয়োগ করা সনমচীি িয়ি িা। তাই ট খায়ি সরাসনর উৎপািয়ির কা যক্রম পনরচানলত িে টসখায়ি 

নিক্ষােীয়ির প্রনিক্ষয়ণ অন্তভূ যি করয়ল িাস্তি িক্ষতা অজযয়ির পািাপানি কম যসংস্থাি সম্পয়কয িাস্তি জ্ঞাি লাি করয়ত 

সমে য িয়ি। তাই নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির সায়ে নিল্প কারখািার অন্তঃসম্পকয স্থাপি করা জরুনর। 

  

কম যপত্র-৩ 

নিক্ষা প্রনতষ্ঠাি সমূি নিল্প কারখািার সায়ে আন্তঃসম্পকয স্থাপয়ি নক নক পিয়ক্ষপগুয়লা গ্রিণ করা ট য়ত পায়র তার একটি 

তানলকা বতনর করুি। 

• টসসি টকায়স যর চানিিা কম টসসি টকাস য িন্ধ করা এিং নিল্পখায়তর িতুি িতুি চানিিা অনু ােী িাংলায়িি 

কানরগনর নিক্ষা টিায়ড যর সয়ে নময়ল িতুি িতুি টকাস য প্রিতযি এিং পােিাি করার জন্য নিক্ষা 

প্রনতষ্ঠািগুয়লায়ক স্বােত্বিাসি নিয়ত িয়ি; 

• --------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

• --------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

• --------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

নপ্রে প্রনিক্ষণােী িন্ধরা মূলনিক্ষিীে অংি টিখুি এিং আপিার নলনখত উয়েয়শ্যর সায়ে নমনলয়ে নিি। 

তানলকা- ৯.৮.৩ (নিক্ষা প্রনতষ্ঠাি সমূি নিল্প কারখািার সায়ে আন্তঃসম্পকয স্থাপয়ি পিয়ক্ষপ গ্রিণ) 
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ইউনিট-৯                 অনিয়িিি-৮ 

মূল নিখিীে নিষে 

িক্ষতা নিনিক নিক্ষার জন্য নিল্প প্রনতষ্ঠায়ির সায়ে সম্পকয স্থাপি 

 

িক্ষতা উন্নেি এিং কানরগনর ও বৃনিমূলক নিক্ষা ও প্রনিক্ষয়ণর সামানজক মূল্য এিং ম যািা আয়রা িাড়ায়িা প্রয়োজি। 

িাংলায়িয়ি নিশ্বনিদ্যালে টেয়ক পাি কয়র টিরুয়িা নিক্ষােীর সংখ্যা প্রয়োজয়ির তুলিাে টিনি, অেচ নিল্প কারখািার 

জন্য প্রয়োজিীে িক্ষতা ও ট াগ্যতা সম্পন্ন কমীর রয়েয়ছ ঘাটনত। নিক্ষােী ও েনমকয়ির জন্য িক্ষতা নিনিক নিক্ষা ও 

প্রনিক্ষণয়ক এখি আর নদ্বতীে টেনণর পছন্দ নিয়সয়ি নিয়িচিা করা  ায়ি িা। একজি িক্ষ প্রনিক্ষক অেিা একজি িক্ষ 

কমী িওোটা এখি একটা সম্মাি জিক টপিা নিয়সয়ি গণ্য করা িে। িাংলায়িয়ি িক্ষতা উন্নেি এিং কানরগনর ও 

বৃনিমূলক নিক্ষা ও প্রনিক্ষয়ণর ম যািা বৃনদ্ধর জন্য সরকার, নিয়োগকানর, কমী এিং সামানজক সিয় াগীয়ির ময়ধ্য 

সরকানর-টিসরকানর সম্পৃিতাে একটি িতুি অংিীিানরত্ব প্রয়োজি। িতযমায়ি সরকার িক্ষতা নিনিক জিিনি গেয়ি 

প্রনিক্ষয়ণর উন্নেি ও স্বীকৃনতর প্রসার ঘটায়িা এিং িতুি জ্ঞাি, িক্ষতা ও ট াগ্যতার টক্ষয়ত্র নিনিয়োগ কয়র নিক্ষা 

প্রনতষ্ঠািয়ক উৎসানিত করয়ছি এিং নিল্প প্রনতষ্ঠািয়ক নিনিন্ন প্রয়িািিা প্রিাি কয়র আসয়ছি। আমায়ির ময়ি রাখয়ত িয়ি 

আমায়ির নিক্ষােীয়িরয়ক টেড নিনিক িক্ষতার পািাপানি কৃনত্রম বুনদ্ধমিার জন্য প্রযুনিগত িায়ি িক্ষ কয়র গয়ড় তুলয়ত 

িয়ি। তা িা িয়ল বিনশ্বক প্রনতয় াগীতাে আমায়ির নিক্ষােীরা টিয়ক োকয়ত পারয়ি িা। 

 

জাতীে িক্ষতা উন্নেি িীনতর উয়েশ্য 

জাতীে িক্ষতা উন্নেি িীনতর প্রিাি উয়েশ্যগুয়লা নিয়ে উয়েখ করা িয়লা- 

• িাংলায়িয়ি িক্ষতা উন্নেি সংোর কা যক্রয়মর একটি সুস্পষ্ট রূপয়রখা প্রিাি; 

• িাংলায়িয়ি িক্ষতা উন্নেয়ির মাি এিং প্রাসনেকতার উন্নেি; 

• আয়রা টিনি িমিীে এিং িানেত্বিীল টসিািাি টকৌিল প্রনতষ্ঠা করা,  া েম িাজার, ব্যনি, এিং বৃিির অয়ে য 

সমায়জর চানিিা টমটায়ত সক্ষম কয়র টতালা; 

• িারী ও নিয়িষ চানিিা রয়েয়ছ এমি টেনণর িাগনরকয়ির িক্ষতা অজযয়ির সুয় াগ আয়রা ব্যাপক করা, নিল্প 

সংগেি, নিয়োগকারী এিং কমী িানিিীর িক্ষতা উন্নেয়ি অংিগ্রিণ এিং জিয়গাষ্ঠীয়ক উৎসানিত করা; 

• নিনিন্ন মন্ত্রিালে, িাতা সংস্থা, নিল্প এিং সরকানর ও টিসরকানর িক্ষতা প্রনিক্ষণ প্রিািকারী প্রনতষ্ঠায়ির িক্ষতা 

উন্নেি কা যািলীর ফলপ্রসূ পনরকল্পিা, সমন্বে ও পনরিীক্ষণ আয়রা িনিিালী করা; 

• িক্ষতা নিনিক নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির নিক্ষােীয়ির প্রানতষ্ঠানিক সক্ষমতা বৃনদ্ধ করা; 

• নিল্প প্রনতষ্ঠায়ির সায়ে নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির অন্তঃসংয় াগ বতনরয়ত সরকায়রর পক্ষ টেয়ক সিােক ভূনমকা রাখা; 

• একটি িক্ষ ও প্রযুনি জ্ঞাি সম্পন্ন জানত গেয়ি সানি যক সিােতা করা; 

• জীিিব্যাপী নিক্ষা লায়ির সুয় াগ সৃনষ্ট করা; 

• সামানজক অংিীিানরত্ব বৃনদ্ধয়ত সিােতা করা; 

• িক্ষতার মাি নিনিত করয়ণ ব্যিস্থা গ্রিণ।  

জাতীে িক্ষতা উন্নেি িীনতর উয়েশ্যগুয়লা  ো ে িাস্তিােি করা  াে তািয়ল আমরা িক্ষ ও প্রনিনক্ষত জানত উপিার 

নিয়ত পারয়িা।  া আমায়ির উন্নত নিয়শ্ব উিরয়ণ একিাপ এনগয়ে নিয়ত সিােক ভূনমকা রাখয়ি।   

 

িক্ষ নিক্ষােী বতনরয়ত নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির ভূনমকা 

আজয়কর নিক্ষােী আগামী নিয়ির িক্ষ মািি সম্পি।  নি সনতযকারিায়ি নিক্ষােীয়ির মািি সম্পয়ি পনরণত করয়ত 

চাই তািয়ল নিক্ষা প্রনতষ্ঠা গুরুত্বপূণ য ভূনমকা পালি করয়ত িয়ি।  

নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির গুরুত্ব নিেরূপ- 

• প্রনতষ্ঠাি প যাপ্ত অিকাোয়মা সুনিিা নিয়ত িয়ি; 

• নিক্ষািান্ধি টেনণকক্ষ বতনর করয়ত িয়ি; 
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• টেনণকক্ষ ট ি িে স্বাস্থযসম্মত ও আিন্দ িােক; 

• প যাপ্ত পনরমায়ণ নিক্ষা উপকরণ সি যরাি করয়ত িয়ি; 

• প যাপ্ত পনরমায়ণ প্রয়োজিীে টমনিি সি যরাি করয়ত িয়ি; 

• প যাপ্ত ল্যাি সুনিিা োকয়ত িয়ি; 

• প যাপ্ত ওোকযিপ সুনিিা োকয়ত িয়ি; 

• মাি সম্মত নিক্ষক ও প্রনিক্ষক েকয়ত িয়ি; 

• নিক্ষকয়ির জন্য প্রনতনিেত আধুনিক প্রনিক্ষয়ণর ব্যিস্থা করয়ত িয়ি; 

• জাতীে স্বীকৃত ট াগ্যতা অজযয়ির লয়ক্ষয জাতীে কানরগনর ও বৃনিমূলক নিক্ষাগত ট াগ্যতা কাোয়মার আওতাে 

আনুষ্ঠানিক কম যসূনচ পনরচালিা করয়ত িয়ি; 

• আন্তজযানতক মায়ি উনন্নত করয়ণ সানি যক প্রয়চষ্টা চালায়ত িয়ি; 

• নিক্ষােীয়ির তানিক পায়ে পািাপানি ব্যিিানরক কাজ নিেনমত িয়ে নকিা তিারনক িাড়ায়ত িয়ি; 

• ব্যিিানরক িক্ষতা উন্নেয়ি িারািানিক মূল্যালেি ও কায়জর মাি উন্নেয়ি সানি যক সিােতা নিয়ত িয়ি; 

• নিেনমত নিল্প কারখািাে নিনজট করার ব্যিস্থা করয়ত িয়ি এিং সংযুনি িাড়ায়ত িয়ি; 

• নিক্ষােীয়ির জন্য কারখািা নিনজট পরিতী নরয়পাট য জমার ব্যিস্থা গ্রিণ ও তা  ো ে মূল্যােণ করয়ত িয়ি; 

• নিেনমত প্রনিক্ষকয়ির সায়ে প্রনতষ্ঠাি প্রিাি মাি উন্নেি নিয়ে প যায়লাচিা করয়ত িয়ি; 

• নিক্ষােীয়ির দূি যলতা দূর করয়ণ অনতনরি কা যক্রম িায়ত নিয়ত িয়ি; 

• িক্ষতা মাি  াচায়ের জন্য আিি য মাি নিি যারণ করয়ত িয়ি; 

• নিক্ষােীয়ির প্রয়জি ও গ্রুপ স্টানড করার জন্য উদ্বুদ্ধ করয়ত িয়ি; 

• মাি সম্মত প্রয়জি প্রিািকারীয়ির পুরস্কৃত কয়র উৎসানিত করয়ত িয়ি; 

• টিাড য ফাইলিা টিয়ষ িাস্তি প্রনিক্ষণ ট ি  ো ে প্রনতষ্ঠায়ি করয়ত পায়র তার জন্য ব্যিস্থা গ্রিণ করয়ত িয়ি। 

উপয়রাি নিষেগুয়লা  ো ে প্রনতপানলত িয়ল নিক্ষােীর প্রনিনক্ষত ও িক্ষ মািি সম্পয়ি পনরণত িয়ত িাধ্য।  

 

স্কুল ও নিল্প কারখািার আন্তঃসম্পকয স্থাপয়ির মাধ্যয়ম নিক্ষােীয়ির িক্ষতা বৃনদ্ধ 

আমায়ির টিয়ি আে যসামানজক অিস্থার কারয়ণ নিক্ষাপ্রনতষ্ঠাি িারী ওোকযািপ স্থাপি করার সামথ্যয োয়কিা। আিার এত 

টিনি আনে যক নিনিয়োগ করা সনমচীি িয়ি িা। তাই ট খায়ি সরাসনর উৎপািয়ির কা যক্রম পনরচানলত িে টসখায়ি 

নিক্ষােীয়ির প্রনিক্ষয়ণ অন্তভূ যি করয়ল িাস্তি িক্ষতা অজযয়ির পািাপানি কম যসংস্থাি সম্পয়কয িাস্তি জ্ঞাি লাি করয়ত 

সমে য িয়ি। তাই নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির সায়ে নিল্প কারখািার অন্তঃসম্পকয স্থাপি করা জরুনর। 

 

নিক্ষা প্রনতষ্ঠাি সমূি নিল্প কারখািার সায়ে আন্তঃসম্পকয স্থাপয়ি নিয়ের পিয়ক্ষপ গুয়লা টিো ট য়ত পায়র- 

• আনে যক ও প্রিাসনিক কর্তযত্বয়ক নিয়কেী করণ করয়ত িয়ি  ায়ত কয়র নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির প্রিািগণ স্থািীে নিয়ল্পর 

সয়ে আরও কা যকর অংিীিানরত্ব সৃনষ্টর মাধ্যয়ম প্রানতষ্ঠানিক ভূনমকা সুদৃঢ় করয়ত িয়ি; 

• টসসি টকায়স যর চানিিা কম টসসি টকাস য িন্ধ করা এিং নিল্প খায়তর িতুি িতুি চানিিা অনু ােী িাংলায়িি 

কানরগনর নিক্ষা টিায়ড যর সয়ে নময়ল িতুি িতুি টকাস য প্রিতযি এিং পােিাি করার জন্য নিক্ষা প্রনতষ্ঠাি গুয়লায়ক 

স্বােত্বিাসি নিয়ত িয়ি; 

• নিল্পখায়তর প্রয়োজয়ির প্রনত আয়রা টিনি ময়িায় াগী িওোর জন্য নিক্ষা প্রনতষ্ঠাগুয়লায়ক উৎসানিত করয়ত 

প্রয়ণািিা ও ফলাফল পদ্ধনত চালু করয়ত িয়ি এিং প্রয়োজি অনু ােী অে য ব্যে করার জন্য নিক্ষা 

প্রনতষ্ঠািগুয়লায়ক আয়রা টিনি সক্ষমতা প্রিাি করয়ত িয়ি;  

• নিক্ষা প্রনতষ্ঠািগুয়লা নিক্ষােীয়ির টকায়স য িনতয, টকাস য টিষ করা, তায়ির কম যসংস্থাি, নলে, প্রনতিন্ধী এিং 

নপনছয়ে পড়া জিয়গাষ্ঠী ইতযানি নিষয়ে সঠিক ও নিিযরয় াগ্য উপাি সংরক্ষণ করয়ি  া জাতীে উপাি পদ্ধনতয়ত 

অিিাি রাখয়ি, এিং নিক্ষােীরা িাল করয়ছ নকিা তা প যয়িক্ষণ করা  ায়ি; 
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• নিক্ষােীয়ির কম যসংস্থায়ির উপর আয়রা টিনি িজর নিয়ত িয়ি এিং তা একটি িতুি টেসার স্টানড় পদ্ধনতর 

মাধ্যয়ম পনরমাপ করয়ত িয়ি। সকল প্রনিক্ষণ প্রনতষ্ঠাি এই পদ্ধনত চালু করয়ত িয়ি; 

• নিক্ষা প্রনতষ্ঠাি ও নিল্প প্রনতষ্ঠাগুয়লার সাংগেনিক কাোয়মা প যয়লাচিা করয়ত িয়ি,  ায়ত পয়ির সংখ্যা ও 

সক্ষমতার সঠিক সমন্বে ঘয়ট এিং দ্রুত পনরিতযিিীল ও গনতিীল প্রনিক্ষয়ণ তোঁরা সিােতা নিয়ত পায়র; 

• সরকানর ও টিসরকানর প্রনতষ্ঠািগুয়লায়ত মািসম্মত ব্যিস্থাপিার জন্য নিরন্তর উন্ননত সািয়ির একটি উপাে টির 

কয়র তা কায়জ লাগায়িার নিনিত করার জন্য সরকার নিল্পখাত এিং সামানজক সংিীিারয়ির সয়ে কাজ করয়ি 

 ায়ত তারা নিক্ষােীয়ির প্রয়োজি টমটায়ত সক্ষম িে; 

• সরকার, নিল্পখাত ও নিক্ষাপ্রনতষ্ঠািগুয়লা একয়ত্র সমনন্বত উয়দ্যাগ গ্রিণ করয়ত িয়ি  ায়ত প্রনিক্ষণােীয়ির 

মািসম্মত প্রনিক্ষণ িায়ির সংস্কৃনত গয়ড় তুলয়ত পায়র; 

• অধ্যক্ষ এিং টজযষ্ঠ কম যচারীয়িরয়ক আধুনিক ব্যিস্থাপিা এিং টির্তয়ত্বর অনুিীলি প্রনিক্ষণ নিয়ত িয়ি এিং 

প্রনতষ্ঠায়ির সকল কম যকতযা-কম যচারীয়ক টপিাগত নিরাপিা ও স্বাস্থয এিং তথ্য প্রযুনি ব্যিিায়র প্রনিনক্ষত কয়র 

তুলয়ত িয়ি; 

• প্রনতষ্ঠািগুয়লায়ত কা যকর ও সানি যক নিখি পনরয়িি প্রনতষ্ঠা এিং িজাে রাখা নিনিত করার জন্য সুয় াগ-সুনিিা 

এিং  ন্ত্রপানতয়ত নিনিয়োগ বৃনদ্ধর জন্য সরকার উন্নেি সিয় াগী ও নিল্পখায়তর সয়ে কাজ করয়ত িয়ি; 

• প্রনতষ্ঠায়ি টমিা নিনিক নিি যাচি, িনতয এিং মূল্যােণ পদ্ধনত িাস্তিােি নিনিত করয়ত সরকার, নিল্পখাত এিং 

সামানজক সিয় াগীয়ির একসয়ে কাজ করয়ত িয়ি; 

• প্রনিক্ষণােী ও নিল্প উিয়ের টসসি অনিয় াগ রয়েয়ছ টসগুয়লা টিািা এিং টস অনু ােী ব্যিস্থা গ্রিয়ির জন্য একটি 

স্বে প্রনক্রো িাস্তিােি করার প্রয়োজি; 

• সকল প্রনতষ্ঠায়ির প্রনিক্ষণ-পরিতী কায়জ নিযুনির জন্য সিয় াগীতা টিোয়রা প্রয়োজি,  ায়ত কয়র 

প্রনিক্ষাণােীরা তায়ির কম যসূচী টিষ করার পর কাজ টখোঁজার জন্য সিােতা পাে এিং টকাোে কম যসংস্থাি রয়েয়ছ 

তা জািার জন্য ডাটায়িজ বতনর করয়ত িয়ি। 

এয়ত কয়র আমরা একটি িক্ষতা নিনিক সমাজ ও রাষ্ট্র নিনিম যায়ণ ভূনমকা রাখয়ত সক্ষম িয়িা। 

 

সারসংয়ক্ষপ: 

চতুে য নিল্প নিপ্লয়ির িারপ্রায়ন্ত আমরা। এই যুগয়ক িলা িয়ে Artificial Intelligence িা কৃনত্রম বুনদ্ধমিার যুগ। 

আমরা জানি ‘Skill is one’s own asset’. িক্ষ মানুষ মায়িই সম্পিিালী মানুষ। আর টিি ও জানতয়ক এনগয়ে 

নিয়ত িক্ষ মানুয়ষর নিকল্প টিই। িক্ষতা উন্নেয়ি আজয়কর নিনিয়োগ আগামী নিয়ির সম্পি। িক্ষতা নিক্ষােীর নিয়জর 

সম্পি আর িক্ষ জিিনি টিয়ির সম্পি। তাই িলা  াে ‘More skill less problem, less skill more 

problem’. িক্ষ মানুষ বতনরয়ত সময়োপয় াগী প্রনিক্ষণ িরকার। টকিিা ‘Training is an investment for 

the future’. িতযমাি সময়ের চানিিানু ােী িক্ষ জিিনি বতনর করার লয়ক্ষয িতযমাি নিক্ষাব্যিস্থায়ক পনরকনল্পত িায়ি 

টেয়ল সাজায়িার কাজ চলয়ছ। কম যমুখী ও িাস্তি জ্ঞািসম্পন্ন নিক্ষাে প্রনিনক্ষত নিক্ষােী মািি সম্পি নিয়সয়ি গয়ড় তুলয়ত 

পারয়ল তারাই সমৃদ্ধ টিি ও উন্নত জানত গেয়ি ভূনমকা রাখয়ি। এই জন্য আমায়ির এই কাজয়ক ৩টি িায়প িাস্তি কায়জর 

সায়ে সমৃ্পি করয়ত িয়ি।  ো- ১. নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ি ব্যিিানরক ল্যাি ও ওোকযিয়প ব্যিিানরক কায়জর মাধ্যয়ম ২. নিক্ষা 

প্রনতষ্ঠায়ির সায়ে নিল্প কারখািা অন্তঃসম্পকয স্থাপয়ির মাধ্যয়ম, ৩. সি যয়িষ নিল্প কারখািাে নিনি যষ্ট টমোয়ি ইিটাণ যিীপ 

িা িাস্তি প্রনিক্ষয়ণর মাধ্যয়ম। এই নতিটি কাজ  নি  ো ে িায়ি িাস্তিােি করা  াে তািয়ল িক্ষ জিসম্পি বতনরয়ত 

আর টকাি িোঁিা োকয়ি িা। টিয়ির মািি সম্পয়ির আয়রা টিনি কা যকর ব্যিস্থাপিা এিং িক্ষতা উন্নেয়ির একটি সমনন্বত 

ব্যিস্থা ঠিক করার জন্য সরকানর কানরগনর ও বৃনিমূলক নিক্ষা ও প্রনিক্ষণ ব্যিস্থার িাইয়র নগয়েও নচন্তািািিা করার 

এিং িক্ষতা উন্নেয়ির জন্য পনরচানলত নিনিন্ন আনুষ্ঠানিক এিং উপানুষ্ঠানিক নিক্ষা ও প্রনিক্ষণ কা যক্রয়মর প্রনত গুরুত্ব 

টিোর প্রয়োজিীেতা রয়েয়ছ। জাতীে উন্নেি এিং নিয়ল্পায়দ্যাগ সৃনষ্টর জন্য একটি সমনন্বত ও সপনরকনল্পত টকৌিল নিয়সয়ি 

িক্ষতা উন্নেিয়ক সরকার এিং নিল্প স্বীকৃনত ও সমে যি  সংোরকৃত িক্ষতা উন্নেি ব্যিস্থা সকলয়ক টিািি কাজ পাওোর 

সক্ষমতা নিয়ি এিং সারা নিয়শ্ব স্বীকৃনত মায়ির উন্নত িক্ষতা, জ্ঞাি এিং ট াগ্যতার মাধ্যয়ম বিনশ্বক িাজায়র িাংলায়িয়ির 

প্রনতয় ানগতার সামথ্যয নিনিত করয়ণর জন্য নিক্ষা প্রনতষ্ঠায়ির সায়ে নিল্প প্রনতষ্ঠায়ির সম্পকয স্থাপয়ি নিিি নিি যারণ করা 
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িয়েয়ছ। টতমনি রয়েয়ছ নকছু নমিি। ট মি- ব্যনির কাজ পাওোর সামথ্যয (মজনর/আত্ম-কম যসংস্থাি) এিং পনরিতযিিীল 

প্রযুনি ও েম িাজায়রর সয়ে খাপ-খাওোয়িার সামথ্যয বৃনদ্ধ করা। নিল্পখাত িা িানণজয উয়দ্যাগগুনলর উৎপািিিীলতা 

এিং লায়ির পনরমাণ িাড়ায়িা এিং জাতীেিায়ি প্রনতয় াগীতার ক্ষমতা িনিিালী করা এিং িানরদ্র কমায়িা। উয়েশ্য 

িয়ে- জাতীে উন্নেি এিং নিয়ল্পায়দ্যাগ সৃনষ্টর জন্য একটি সমনন্বত ও সুপনরকনল্পত টকৌিল নিয়সয়ি িক্ষতা উন্নেিয়ক 

সরকার এিং নিল্প স্বীকৃনত ও সমে যি নিয়ি। সংোরকৃত িক্ষতা উন্নেি ব্যিস্থা সকল নিক্ষােীয়ক তার কম যজীিয়ি টিািি 

কাজ পাওোর সক্ষমতা নিয়ি এিং সারা নিয়শ্ব স্বীকৃত মায়ির উন্নত িক্ষতাম জ্ঞাি এিং ট াগ্যতার মাধ্যয়ম বিনশ্বক িাজায়র 

িাংলায়িয়ির প্রনতয় ানগতার সামথ্যয নিনিত করয়ি। 

 

মূল্যােি: 

 

১. িক্ষতা উন্নেয়ির সংজ্ঞা নলখুি। 

২. িক্ষতা উন্নেয়ির পনরনি উয়েখ করুি। 

৩. িক্ষতা উন্নয়েরর উয়েশ্যগুয়লা উয়েখ করুি। 

৪. িক্ষ নিক্ষােী গয়ড় তুলয়ত নিক্ষা প্রনতষ্ঠাি ভূনমকা ব্যাখ্যা করুি। 

৫. স্কুল ও নিল্প কারখািার আন্তঃসম্পকয স্থাপয়ির মাধ্যয়ম 

নিক্ষােীয়ির িক্ষতা বৃনদ্ধ সম্পয়কয িণ যিা করুি। 

উির: 

-------------------------------------------

-------------------------------------------

-------------------------------------------

-------------------------------------------

------------------------------------------- 

 

পরিতী অনিয়িিয়ির প্রস্তুনত: 

আমরা “টটক্সটাইল নিষেক নিক্ষণ-নিখি উপকরণ” নিয়ে আয়লাচিা করয়িা। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

তথ্য সূত্র:  

1. এিনসটিনি: http://bitly.ws/9Yft এসএসনস (টিায়কিিাল) নিক্ষাক্রম িিম-িিম টেনণর সকল টটক্সটাইল টেড িই সমূি। 

2. Link: https://ebookbou.edu.bd/Books/Text/SOE/MEd/edm_2402/Unit-04.pdf 
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